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Lieferprogramm
Product range

Hydraulikschlauche, Klimaschlauche, Kupplungen, Armaturen, Adapter
Hydraulic hoses, air-conditioning hoses, couplings, fittings, adapters

Hydraulikschlduche, Kupplungen, Kugelhéhne, Armaturen, Adapter
Hydraulic hoses, couplings, ball valves, fittings, adapters

Schneidring-, Bérdel- und MeBverschraubungen, Montagemaschinen
Ferrule, flare and gauge connectors, assembly maschines

Elastische Kupplungen
Flexible couplings

Keilriemen, Zahnriemen und Zahnriemenscheiben
V-belts, toothed belts and toothed belt pulleys

Armaturen, Kondensatableiter, Absalzventile,
Ruckschlagventile, Temperatur-, Druckregler

Fittings, condensate separators, desalting valves, check
valves,temperature and pressure controllers

Armaturen, Absperrventile, Kugelhahne
Fittings, cutoff valves, ball valves

Walzlager
Roller bearings

Spezialschmierstoffe
Special lubricants

Anaerobe und Cyanacrylat-Klebestoffe
Anaerobic and cyanoacrylate glues

Rollenketten, Flyerketten, Rotaryketten
Roller chains, flyer chains and rotary chains

Hydraulikrohre EN 10305-4-EN235 (DIN 2391 ST 37.4) in Stahl und Edelstahl
Hydraulik tubes EN 10305-4-EN235 (DIN 2391 ST 37.4) in steel and stainless steel

Rohrschellen aus Aluminium, Edelstahl und Kunststoff
Aluminium, stainless steel and plastic pipe clamps

Saudfilter, Druckfilter, Rucklauffilter, Leitungsfilter, Messtechnik, Flansche
Suction filters, pressure filters, return flow filters, line filters, measuring
technology, flange

Thermoplastische Rohre und Schlduche
Thermoplastic tubes and hoses

IndustriestoBdampfer, Dichtungen, Wellendichtringe,
O-Ringe, Sicherungsringe, Schlauchschellen, Zahnriemen,
Keilriemenscheiben

Industrial shock absorbers, seals, shaft seal rings, O-rings,
retainingrings, toothed belts, V-belts pulleys
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Zentrale
Headquaters

HSS Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH
Albstral3e 1

D-78609 Tuningen

Tel. +49(0)7464/9883-0
Fax +49(0)7464/9883-70
eMail: info @ hss-hydraulik.de
www.hss-hydraulik.de

Niederlassungen
Branches
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Antriebstechnik GmbH
Niederlassung Reutlingen
Am Heilbrunnen 50
D-72766 Reutlingen

Tel. +49(0)7121/4868 30
Fax +49(0)7121/4868 31
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HSS Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH
Verkaufsbiro Ulm

Tel. +49(0)7306/929279
Fax +49(0)7306/92 92 80



HSS

The wishes and requirements of our customers are
for us both our purpose in life and our driving force.
For many years now we have been the fittings and
hose specialist.

Qualified personnel — hand-picked to work in

a young and innovative enterprise with high
staying power — are all set to tackle today’s and
tomorrow’s challenges. If you need

state-of-the-art components with good future
potential for high-performance production plant: we
offer a well-assorted and highly compatible range
of high-quality system components made by ma-
nufacturers who are the recognised leaders in their
field as makers of products outstanding for their
quality, functionality and service life.

We place great value on maintaining high quality
requirements. From our suppliers of system com-
ponents we expect an absolutely reliable quality
management system as a matter of course.The
same goes for our certification to

DIN EN ISO 9001 : 2008 and our registration as
hose assemblers for BWB, Dekra and
Germanischer Lloyd.

An emergency repair service, spare parts service
and maintenance and repair service manned by
trained technicians give you reassurance and will
make you even more confident that you have made
the right decision.

Your satisfaction is our success, and for that we
put in considerable effort. Whether you need a
replacement hose immediately or a hose assembly
for your production line: we are there when you
need us — HSS, your outside team.

Hydraulik und Antriebstechnik GmbH

Die Wunsche und Anforderungen unserer Kunden
sind uns Ziel und Ansporn zugleich. Seit vielen
Jahren sind wir der Armaturen- und Schlauch-
spezialist.

Qualifizierte Mitarbeiter — konzentriert in

einem jungen, innovativen und schlagkraftigen
Unternehmen — stellen sich lhren Aufgaben von
heute und morgen. Wenn Sie zeitgemaBe und
zukunftssichere Komponenten fir leistungs-fahige
Fertigungseinrichtungen benétigen:

Wir bieten ein abgestimmtes Programm
hochwertiger Industrieprodukte anerkannter
Hersteller fiihrend in Qualitat, Funktion und
Lebensdauer.

Grof3en Wert legen wir auf die Einhaltung

hoher Qualitadtsanforderungen. Ein lickenloses
Qualitadtsmanagementsystem unserer Lieferanten
fur Systemkomponenten ist eine Selbstverstand-
lichkeit. Ebenso unsere Zertifizierung nach

DIN EN ISO 9001 : 2008 und Zulassung

als Schlauchkonfektionar vom BWB und
Germanischen Lloyd.

Ein Notfall-Reparatur Service, Ersatzteilservice,
ein Wartungs- und Reparaturdienst geschulter
Techniker geben Ihnen noch mehr Sicherheit in
Ihrer Entscheidung.

Ihre Zufriedenheit ist unser Erfolg — und dafur tun
wir einiges. Ob Sie sofort einen Ersatzschlauch
bendtigen oder eine Schlauchleitung fur Ihre
Produktion:

Wir sind fur Sie da — HSS Ihr externes Team.

Der Armaturen- und Schlauchspezialist

The specialist for fittings and hoses
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Standard-Schlauchprogramm
Standard hose lines

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

Das Standardprogramm fiir Schlauchleitungen umfasst folgende

Schlaucharten:

The standard program includes the following hose types:

1F-Gruppe
Synthetischer TSers
Kautschuk

2T-Serie

3T-Serie

3S-Serie

R-Serie

1S-Serie
Thermoplast-
Elastomer

2S-Serie

CAD-optimiert

CAD-optimised

4S-Serie

ARGUFLEX

6S-Serie

Sonderschlauche

Special hoses

1FM

1TE
1TEM
2TE
2TEM
3TE
3TB
3TBM

3SPT

R4

1STC
1SN

1ST
HW210
1SH
28TC
2SCS
2SN
28T
HW400
2SH

4SP
4SH

R13

R15

Schlauch aus PTFE mit nichtrostender Metallum-
flechtung

PTFE Hose with non-rusting metal braid
Schlauch mit einem Textilgeflecht, EN 854

Hose with one textile braid, EN 854

Schlauch 1TE mit zuséatzlicher Metallumflechtung
Hose 1TE with additional metal braid

Schlauch mit einem Textilgeflecht, EN 854

Hose with one textile braid, EN 854

Schlauch 2TE mit zusétzlicher Metallumflechtung
Hose 2TE with additional metal braid

Schlauch mit zwei Textilgeflechten, EN 854

Hose with two textile braids, EN 854

Schlauch 3TE fir héhere Temperaturen

Hose 3TE for higher temperatures

Schlauch 3TB mit zusétzlicher Metallumflechtung
Hose 3TB with additional metal braid

Schlauch mit drei Stahldrahtgeflechten fiir den
Einsatz auf Forstmaschinen

Hose with three wire braids for use on

forestry machines

Saugschlauch mit zwei Textilgeflechteinlagen
Suction hose with two textile braids

Schlauch nach EN 857 Hose to standard EN 857
Schlauch mit diinner AuBenschicht, EN 853

Hose with thin outer cover, EN 853

Als Alternative zu 1ST bieten wir 1STC an

Please use 1STC instead of 1ST

Schlauch mit einer Stahldraht-Geflechteinlage
Hose with one wire braid

Schlauch aus Thermoplast-Elastomer mit einem
Stahldrahtgeflecht

Thermoplastic hose with one wire braid

Schlauch nach EN 857 Hose to standard EN 857
Schlauch Ubertrifft EN 857 Hose exceeds EN 857
Schlauch mit diinner AuBenschicht, EN 853

Hose with thin outer cover, EN 853

Als Alternative zu 2ST bieten wir 2STC an

Please use 2STC instead of 25T

Schlauch mit zwei Stahldraht-Geflechteinlagen
Hose with two wire braids

Schlauch aus Thermoplast-Elastomer mit zwei
Stahldrahtgeflechten

Hose of thermoplastic elastomer with two wire braids
MaBgeschneiderte Schlauche fir spezielle Einsatz-
bereiche

Tailor-made hoses for special application areas
Schlauch mit vier Stahldrahtwicklungen, EN 856
Hose with four ply spiral wire wrap, EN 856
Schlauch mit vier Stahldrahtwicklungen, EN 856
Hose with four ply spiral wire wrap, EN 856
Schlauch mit sechs Stahldrahtwicklungen, EN 856,
SAE 100 R13

Hose with six ply spiral wire wrap, EN 856,

SAE 100 R13

Schlauch mit sechs Stahldrahtwicklungen,

SAE 100 R15

Hose with six ply spiral wire wrap, SAE 100 R15
Kaltemittelschlauche,

Argus Mini-Minihydraulikschlduche
Air-conditioning hoses, Argus Mini Diagnostic hoses

HSS ... wir machen Qualitéat preiswert



Normen-Ubersicht
List of standards

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

Grundlage des Argus Hydraulikschlauch-Programms bilden die in dieser
Ubersicht aufgefiihrten internationalen Normen

The Argus range of hydraulic hoses is based on the international standards
listed in the table below

EN 854

EN 854

EN 854

EN 854

EN 853

EN 857

EN 857

EN 853

EN 856

EN 856

DIN 20 066

DIN 20 078

DIN 24 950

ISO 6803

ISO 4079

ISO 1436

ISO 3662

ISO 3949

ISO 6605

ISO 5675

ISO 8434

ISO 8434

1TE Niederdruckschlauch mit einer Textileinlage
Low-pressure hose with one textile braid
2TE Mitteldruckschlauch mit einer Textileinlage
Medium-pressure hose with one textile braid
3TE Mitteldruckschlauch mit zwei Textileinlagen
Medium-pressure hose with two textile braids
3TB Mitteldruckschlauch mit zwei Textileinlagen

fur erhdhte Temperaturen
Medium-pressure hose with two textile braids for
higher temperatures

1ST 1SN Hochdruckschlauch mit einer Drahteinlage
High-pressure hose with one wire braid

1STC Hochdruckschlauch mit einer Drahteinlage
High-pressure hose with one wire braid
2STC Hochdruckschlauch mit zwei Drahteinlagen

High-pressure hose with two wire braids

2ST 2SN Hochdruckschlauch mit zwei Drahteinlagen
High-pressure hose with two wire braids

4SP 4SH  Hochstdruckschlauch mit vier Drahteinlagen
Ultra high-pressure hose with four wire braids

R13 Hochstdruckschlauch mit sechs Stahldraht-
Spiraleinlagen
Ultra high-pressure hose with six-ply spiral steel
wire wrap

Schlauchleitungen, Anforderungen
Hose assemblies, requirements
Schlaucharmaturen

Hose fittings

Schlauchleitungen, Begriffe

Hose assemblies, definitions
Prifen von Schlauchleitungen
Testing of hose assemblies
Schlauche mit Textileinlage

Hoses with textile braid

Schlauche mit Drahtgeflechteinlage
Hoses with wire braid

Schlauche mit Drahtspiraleinlage
Hoses with wire braid
Kunststoffschlduche mit Textileinlage
Plastic hoses with textile braid
Prifen von Schlauchleitungen
Testing of hose assemblies
Hydraulik-Steckkupplungen
Hydraulic quick-release couplings
Teil 3 ORFS-Anschluss

Part 3 ORFS connection

Teil 2 JIC-Stutzen

Part 2 JIC supports

HSS ... always a solution ahead



Normen-Ubersicht Hss Hydraulik und
List of standards Antriebstechnik GmbH

SAE 100 R1A,1SO 1436 1ST Hochstdruckschlauch mit einer Drahteinlage
Ultra high-pressure hose with one wire braid
SAE 100 R2A, ISO 1436 2ST Hdchstdruckschlauch mit zwei Drahteinlagen
Ultra high-pressure hose with two wire braids
SAE 100 R4 Saugschlauch mit zwei Textilgeflechteinlagen
R4 gerieft fluted und einer Stahldrahtspirale
Suction hose with two textile braids, one
spiral wire wrap
SAE 100 R13 Hdchstdruckschlauch mit sechs Stahldraht-
Spiraleinlagen
Ultra high-pressure hose with six-ply spiral
steel wire wrap
SAE 100 R15 Hdchstdruckschlauch mit sechs Stahldraht-
Spiraleinlagen
Ultra high-pressure hose with six-ply spiral
steel wire wrap

SAE J 517 Schlauche
Hoses

SAE J 516 Schlaucharmaturen
Hose fittings

SAE J 343 Prifen von Schlauchleitungen
Testing of hose assemblies

SAE J1036 Hydraulik-Steckkupplungen
Hydraulic quick-release couplings

SAE J 518 Halbflanschanschllisse
Half-flange connections

SAE J1453 Anschlu3 mit O-Ring flachdichtend
Connection with flat-sealing O-ring

SAE J1273 Auswahl, Einbau und Pflege von Schlduchen

und Schlauchleitungen
Selection, installation and maintenance of

hoses and hose assemblies
UmreChr:'unQSfaktoren SAE J1453 ORFS-Anschliisse ORFS connections
Conversion chart

Kurzbezeichnung / Umrechnungseinheit/ | Faktor/
Base unit Conversion unit Factor
Lange / Length mm in 0,03934
in mm 25,4
m ft 3,28084
ft m 0,3048
Flache / Area cm? sqin 0,1550
sqg in cm? 6,4516
Volumen / Volume | gal (UK) 0,219976
gal | 4,54596
| gal (US) 0,264177
gal | 3,78533
Gewicht / Weight kg Ib 2,204622
Ib kg 0,453592
Druck / Pressure bar psi 14,5035
psi bar 0,06895
MPa psi 145,035
psi MPa 0,006895
bar kPa 100
kPa bar 0,01
bar MPa 0,1
MPa bar 10
Geschwindigkeit / Velocity m/s ft/s 3,280840
ft/s m/s 0,3048
Temperatur / Temperature °C °F °C-9+32
5
F °C 5 (°F-32)
9

HSS ... immer eine Losung im voraus



Technische Information
Technical information

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

Amerikanische Gewindeanschliisse (NPT)
American national standard taper pipe
threads

Metrische Gewindeanschliisse
Metric Thread Information

DIN-Dichtkopfanschluss
DIN-Globe Seal 60°

DIN und franz. Norm, Schneidringanschluss
und DKO

DIN and french standard

Globe Seal 24°

Konische Rohrgewindearten nach amerikanischen Landesnormen
NPTF und NPSM

NPTF Type 1 trocken dichtendes Rohrkonusgewinde nach ANSI Norm
fur druckdichte Verbindungen.

NPSM zylindrisches Rohrgewinde nach amerikanischer Landesnorm
fur frei montierte mechanische Verbindungen (am Gewinde nicht
dichtend).

American national standard taper pipe threads - NPTF and NPSM

NPTF Type 1 Dryseal ANSI standard taper pipe thread for pressure
tight joints.

NPSM American national standard straight pipe thread for free-fitting
mechinical joints (nonsealing on threads).

NPT-Gewinde
Um das Nennmaf3 des NPT-Gewindes zu bestimmen, halt man das Ende des
Gewindes gegen den passenden Kreis

NPTF-Thread
To obtain the nominal dimensions of an NPTF thread, place the threaded and
on the appropriate circle and read the diameter.

DIN DIN | DIN Fr. Fr. Gewinde | D mm d mm
7631 S.L.| S.F mm gaz Thread
60° 24° | 24° 24° 24°
DN @ Rohr Pipe O
6 M 12x1 12,0 11,0
4 6 M 12x1,5 | 12,0 10,5
6 8 6 8 M 14x1,5 | 14,0 12,5
8 10 8 10 M 16x1,5 | 16,0 14,5
10 12 10 12 M 18x1,5 | 18,0 16,5
12 14 13,25 M 20x1,5 | 20,0 18,5
12 15 14 15 M 22x1,5 | 22,0 20,5
16 16 16,75 M 24x1,5 | 24,0 22,5
16 18 M 26x1,5 | 26,0 24,5
18 M 27x1,5 | 27,0 25,5
20 22 21,25 M 30x1,5 | 30,0 28,5
22 20 M 30x2 30,0 27,9
25 M 33x1,5 | 33,0 31,5
28 26,75 M 36x1,5 | 36,0 34,5
28 25 M 36x2 36,0 33,9
25 M 38x1,5 | 38,0 36,5
30 M 39x1,5 | 39,0 37,5
32 M 42x1,5 | 42,0 40,5
30 M 42x2 42,0 39,9
32 35 33,50 M 45x1,5 | 45,0 43,0
35 M 45x2 45,0 429
38 M 48x1,5 | 48,0 46,5
40 40 42,25 M 52x1,5 | 52,0 50,5
42 38 M 52x2 52,0 49,9
45 M 54x2 54,0 51,9
48,25 M 58x2 58,0 55,9
50 M 65x2 65,0 62,9
60 M 78x2 78,0 75,9
70 M 90x2 90,0 87,9
80 M100x2 100,0 97,9
90 M110x2 110,0 107,9
100 M120x2 120,0 117,9

HSS ... always an idea ahead



Technische Information Hss Hydraulik und
Technical information Antriebstechnik GmbH

UN Gewinde-Tabelle Amerikanisches Gewinde hat einen Flankenwinkel von 60° und wird mit Durch-

UN Thread data messer-Gangzahl /1 Zoll bezeichnet. z.B. 1/2 - 20UN bedeutet Normgewinde,
F=Feingewinde, EF= extra feines und S= Spezialgewinde. Size ist die Nennweite
in 1/16“, zB. Size -8 = 1/2".

American threads have an angle of 60° and are indentified by the diameter and
the number of the threads per inch, e.g. 1/2-20.

JIC
UN-Gewinde DN | JIC SAE | PTT D mm d mm
UN Thread
3/8 -24UNF | 5 | -3 9,52 8,60
SAE 7/16 -20UNF | 6 -4 -4 11,07 10,00
1/2 -20UNF | 8 | -5 -5 12,70 11,60
9/16 -18UNF | 10 -6 14,25 13,00
5/8 -18UNF -6 15,85 14,70
3/4 -16UNF | 12 -8 -8 19,00 17,60
7/8 -14UNF | 16 | -10 -10 22,17 20,50
1116 -12UN | 20 | -12 26,95 25,00
PTT 1 1/16 -14UNS 12 26,95 25,30
1516 -12UN |25 | -16 33,30 31,30
1 5/16 -14UNS -16 33,30 31,60
158 -12UN |32 [ 20 41,22 39,20
1 5/8 -14UNS -20 41,22 39,50
AuBendurchmesser Innendurchmesser 1 7/8 -12UN 40 24 47,57 45,60
D = AuBengewinde d= Innengewinde 1 7/8 -14UNS 24 47,57 45,90
z‘;;:‘tiﬁrggme’ f_f’:,f;g’;’r’(’gsr 21/2 -12UN | 50 | -32 32 63,45 61,50
3 -12UN | 60 | -40 76,20 74,30
312 -12UN 80 | -48 88,90 87,00
ORS Anschluss-Gewinde UN-Gewinde DN ORS Dmm| dmm
ORS Connector Thread UN-Thread
9/16 -18UNF 6 -4 14,2 12,5
T = 11/16 -16UN 10 -6 17,4 15,4
: I 13/16 -16UN 12 -8 20,5 18,6
!’ ORS 1 -14UNS 16 -10 25,3 23,1
1 3/16 -12UN 20 -12 30,1 27,5
1 7/16 -12UN 25 -16 36,4 33,8
111/16 -12UN 32 20 42,8 40,2
2 -12UN 40 24 50,7 48,1
BSP- Anschliisse Gewinde Gange / Zoll Dmm| dmm
BSP-Threads Thread Threads per inch
G 1/8 28 9,73 8,6
G 1/4 19 13,16 11,5
G 3/8° 19 16,66 14,9
G 1/2¢ 14 20,96 18,6
. G 5/8° 14 22,91 20,6
BSP G a4 14 26,44 241
G 1¢ 11 33,25 30,3
G 11/4° 11 41,91 38,9
G 11/2¢ 11 47,80 449
G 13/4° 11 53,75 50,8
G 2¢ 11 59,62 56,7
G 21/2¢ 11 65,72 62,8

HSS ...immer eine Idee im voraus



Bestimmung der Schlauch-Nennweite Hss Hydraulik und
Hose size selection chart Antriebstechnik GmbH

Nomogramm zur Ermittlung der Nomogram to find the hose nominal
Schlauch-Nennweite DN bei vorgege- size at a given flow velocity v and flow
bener Durchflussgeschwindigkeit v rate Q.

und Durchflussmenge Q.
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Beispiel: Example:
Durchflussgeschwindigkeit v = 4 m/s Flow velocity v =4 m/sec.
Volumenstrom Q = 70 I/min Flow rate Q = 70 I/min.
Die gerade Verbindungslinie zwischen A straight line connecting the
den betreffenden Punkten auf den corresponding points of the two outer
auBeren Skalen ergibt auf der mittleren  scales intersects the central scale at a
Skala im Schnittpunkt einen lichten point which indicates an inside
Schlauchdurchmesser von 20 mm. diameter of 20 mm for the hose.
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Zulassungen Hss Hydraulik und
Approvals Antriebstechnik GmbH

Zertifikate ABS = American Bureau of Shipping
ey BV = Bureau Veritas
Certificates BWB = Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung
DNV = Det Norske Veritas
GL = Germanischer Lloyd
LRS = Lloyds Register of Shipping
Rina = Registro Italiano Navale

Class NK = Nippon Kaiji Kyokai

HSS ... Kompetenz iiberzeugt 11



Wichtige Hinweise fiir Schlauchleitungen
Important information on hoses

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

Abriebtest
Abrasion test

Lagerung von Schlauch und
Schlauchleitungen

Der Lagerraum soll kihl (bis 25 °C),
trocken (rel. Luftfeuchtigkeit ca. 65 %)
und vor Sonnenlichteinfall geschiitzt
sein. Ozonbildende Quellen sind zu
vermeiden da sie die Lebensdauer des
Schlauches verkirzen.

Nahere Angaben siehe DIN 7716 und
DIN 20 066 Teil 5.

Schlduche fiir Hochdruckgase

Bei der Verwendung von Schlauchen
fur gasformige Medien tber 10 bar
Betriebsdruck bzw. bei Temperaturen
oberhalb 50 °C empfehlen wir, die
Obergummischicht geprickt zu bestel-
len. Die dadurch verbesserte Diffusi-
onsféahigkeit verhindert unerwiinschte
Blasenbildung an der Oberflache.

Einbau der Universaldichtkodpfe
Nach festem Handanzug ist die Uber-
wurfmutter durch eine Drehung von
maximal 90 Grad festzuziehen.

Betriebsdruckstufen PN

Bestimmte Anschlussarten (z.B. A0 bis
A3, D1, KO bis K8) sind Verbindungen
fur Rohre mit teilweise geringeren
Druckstufen als die unserer Schlauche
und Armaturen. Die Hydraulik- (oder
sonstige) Anlage darf nur mit dem zu-
lassigen Betriebsdruck des schwéch-
sten Bauteils betrieben werden.

Der maximal zuléssige Arbeitsdruck
einer Schlauchleitung wird von dem
jeweils niedrigeren Druckwert des
Schlauches oder der Armatur be-
stimmt.

In vielen Féllen erlauben unsere Arma-
turen jedoch einen héheren Betriebs-
druck als nach DIN 20078 zul&ssig.

Storage of hoses and hose
assemblies

Storage premises should be cool (up
to 25° C), dry (relative humidity about
65%) and shielded from direct sunlight.
Ozone-generating sources (e.g., elec-
tric motors) must be avoided, as they
shorten the service life of the hoses.
Further details may be found in DIN
7716 and DIN 20 066, part 5.

Hoses for high-pressure gases
When using hoses for gaseous media
at more than 10 bars working pressure
or at temperatures above

50 °C we recommend ordering hoses
with pin-pricked outer rubber cover.
The resultant improved diffusion po-
tential prevents blisters forming on the
outer surface.

Installation of universal sealing
heads

After drawing up firmly by hand the
union nut should be tightened by
turning it through a maximum of 90
degrees.

PN working pressure ratings

Certain types of connection, such as
A0 up to A3, D1 and KO to K8, are con-
nections for pipes with rated pressure
ranges which are in some cases lower
than those of our hoses and fittings.
The hydraulic (or other) system may
be operated only at the maximum wor-
king pressure specified for the weakest
component.

The maximum working pressure of a
hose assembly is defined by the

rated pressure of the hose or by that of
the fitting, whichever is the lower.

In many cases however our fittings will
allow a higher working pressure than is
permissible according to

DIN 20078.

12
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Anschlussarten
Fittings

HSS ..o

Hydraulik und

2T-3T-1S-2S-4S-P-HW-R4 technik GmbH
DN 5 bis 16 DN 5to 16
Universal-Dichtkopf leicht Universal metric female, mating with flare (60°)
AO Anschluss passend firr Stutzen (60°) DIN 7631 and DIN 7647 up to DN 16,
* DIN 7631 und DIN 7647 bis DN 16 flare (24°) DIN EN ISO 8434-1
A1l Stutzen (24°) DIN EN ISO 8434-1 light series
leichte Reihe
DN 5 bis 16 DN 5to 16
A2 Universal-Dichtkopf leicht Universal metric female, light series
wie A0, jedoch 45°-Kriimmernippel as A0 but 45° elbow
DN 5 bis 16 DN 5to 16
Universal-Dichtkopf leicht Universal metric female, light series
A3 wie A0, jedoch 90°-Krimmernippel as A0 but 90° elbow
DN 6 bis 40 DN 6 to 40
Form N DIN 20078 Form N DIN 20078
A05 Anschluss mit O-Ring passend filr Stutzen (24°) Connection with O-ring to fit flare (24°)
DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1
leichte Reihe light series
DN 6 bis 40 DN 6 to 40
A25 wie A05, jedoch 45°-Krimmernippel as A05 but 45° elbow
DN 6 bis 40 DN 6 to 40
A35 wie A05, jedoch 90°-Krimmernippel as A05 but 90° elbow
DN 6 bis 25 ) DN 6 to 25
A5 Anschluss mit BSP-Uberwurfmutter passend fir Fitting with BSP union nut mating with
A 6 * Stutzen (60°) mit Rohrgewinde G (D6) flare (60°) with pipe thread G (D6)
A7 DN 6 bis 25 DN 6 to 25
wie A5, jedoch 45°-Kriimmernippel as A5 but 45° elbow
DN 6 bis 25 DN 6 to 25
A8 wie A5, jedoch 90°-Krimmernippel as A5 but 90° elbow

HSS ... wir machen Qualitéat preiswert
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Anschlussarten
Fittings
2T-3T-1S-25-4S-P-HW-R4

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

DN 6 bis 32 DN 6 to 32
B 5 | Form P DIN 20078 Form P DIN 20078
Anschluf3 mit O-Ring passend flr Stutzen (24°) Fitting with O-ring to fit flare (24°)
BG* DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1
schwere Reihe heavy series
DN 6 bis 32 DN 6 to 32
B7 wie B5, jedoch 45°-Kriimmernippel as B5 but 45° elbow
DN 6 bis 32 DN 6 to 32
Bs wie B5, jedoch 90°-Krimmernippel as B5 but 90° elbow
ab DN 20 from DN 20
Form C DIN 20078 Form C DIN 20078
CO Anschluf3 entsprechend Kugelbuchse DIN 3863 Fitting corresponding to spherical sleeve to
C1 * passend fir Stutzen (60°) DIN 7631 und DIN 3863 mating with flare (60°) DIN 7631 and
DIN 7647 DIN 7647
ab DN 20 from DN 20
02 wie CO, jedoch 45°-Kriimmernippel as CO but 45° elbow
ab DN 20 from DN 20
C3 wie CO, jedoch 90°-Krimmernippel as CO but 90° elbow
DN 6 bis 40 DN 6 to 40
D1 Form D DIN 20078 Form D DIN 20078
Anschluf3 entsprechend Stutzen (24°) Fitting corresponding to flare (24°)
DIN EN ISO 8434-1 DIN EN I1SO 8434-1
leichte Reihe light series
DN 6 bis 25 DN 6 to 25
D6 AnschluB (60°) mit Rohrgewinde G passend Flared (60°) fitting with pipe thread G

fur Anschlu3 mit BSP-Uberwurfmutter (A5)

to fit connector with BSP union nut (A5)

DKK DN 6 bis 10 DN 6to 10
Dichtkopf fir Hochdruckreiniger Metric female, for high pressure
cleaner
DN 6 bis 32 DN 6 to 32

E1 e

Form E DIN 20078

Anschluf3 entsprechend Stutzen (24°)
DIN EN ISO 8434-1

schwere Reihe

Form E DIN 20078

Fitting corresponding to flare (24°)
DIN EN ISO 8434-1

heavy series

14
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Anschlussarten

Fittings

2T-3T-1S-2S-4S-P-HW-R4

HSS ..o

Hydraulik und
technik GmbH

m__' DN 5 bis 40 DN 5t0 40
G7 b Anschluf3 entsprechend Stutzen DIN 3901 Fitting corresponding to standpipe DIN 3901
e — schwere Reihe mit Rohrgewinde G heavy series with pipe thread G
I_“""l.‘_l.—— Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852 Threaded male, Form A to DIN 3852
— DN 6 bis 25 DN 6 to 25
HS8 ssaniiiin Anschlusszapfen mit NPFT-Gewinde Male NPFT
pls—mm=m L ANSI B1.20.3 ANSI B1.20.3
DN 6 bis 25 DN 6 to 25
JO | Anschluss entsprechend Fitting corresponding to
- Ringstutzen DIN 7642 passend banjo DIN 7642
fur Hohlschraube DIN 7643 mating with banjo screw DIN 7643
DN 6 bis 25 DN 6 to 25
m:—_ Anschluss entsprechend Fitting corresponding to
J9 e JIC-Stutzen mit 37°-Dichtkegel male JIC with 37° taper
I ———— passend fir JIC-Anschluss 37° mating with JIC fitting 37°
R S mit Uberwurfmutter with union nut
DN 6 bis 40 DN 6 to 40
——— Anschluss passend fiir Schneidring DIN 3861 Fitting mating with ferrule DIN 3861
KO L - — ] und Uberwurfmutter DIN 3870 an Stutzen (24°) and union nut DIN 3870 on flare (24°)
* — DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1
K1 leichte Reihe (mdglichst vermeiden) light series (avoid where possible)
Anschluss AO/AO5 verwenden use fitting AO/A05
p— — DN 6 bis 25 DN 6 to 25
wie KO, jedoch 45°-Kriimmernippel as Ko but with 45° elbow
K4 /— (méglichst vermeiden) (avoid where possible)
— Anschluss A2/A25 verwenden use fitting A2/A25
DN 6 bis 25 DN 6 to 25
wie KO, jedoch 90°-Kriimmernippel as KO but with 90° elbow
K8 (mdglichst vermeiden) (avoid where possible)
Anschluss A3/A35 verwenden use fitting A3/A35
DN 6 bis 32 DN 6 to 32
LO —— Anschluss passend fir Schneidring DIN 3861 Fitting mating with ferrule DIN 3861
e und Uberwurfmutter DIN 3870 an Stutzen (24°) and union nut DIN 3870 on flare (24°)
L1* — DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1
schwere Reihe (moglichst vermeiden) heavy series (avoid where possible)
Anschluss B5 verwenden use fitting B5
— DN 6 bis 25 DN 6 to 25
L4* /—-_ wie LO, jedoch 45°-Krimmernippel as L0 but with 45° elbow
i (mdglichst vermeiden) (avoid where possible)
e —— Anschluss B7 verwenden use fitting B7
L8 DN 6 bis 25 DN 6 to 25
wie LO, jedoch 90°-Krimmernippel as L0 but with 90° elbow
(mdglichst vermeiden) (avoid where possible)
Anschluss B8 verwenden use fitting B8
NO L —— DN 12 (13) bis 40 DN 12 (13) to 40
Form Rund S DIN 20078 Form R and S DIN 20078
N5 NO und N1 bis 5000 psi NO and N1 up to 5000 psi
* N5 flr 6000 psi N5 to 6000 psi
N1 B Flanschbund nach 1SO 6162 Flange to ISO 6162 and SAE J518

und SAE J518

HSS ... immer eine Losung im voraus
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Anschlussarten

Fittings Hs s Hydraulik und
2T-3T-1S-2S-4S-P-HW-R4 Antriebstechnik GmbH
N2 DN 12 bis 40 DN 12 to 40
N7 N2 wie NO, jedoch 45°-Krimmernippel N2 as NO but 45° elbow
N7 wie N5, jedoch 45°-Krimmernippel N7 as N5 but 45° elbow
N3 DN 12 bis 40 DN 12 to 40
N8 N3 wie NO, jedoch 90°-Kriimmernippel N3 as NO but 90° elbow
N8 wie N5, jedoch 90°-Kriimmernippel N8 as N5 but 90° elbow
P1 DN 6 bis 25 DN 6 to 25
ORFS-Anschluss entsprechend SAE J1453 ORFS fitting corresponding to SAE J1453
zukinftig 1SO 8434-3 mit Uberwurfmutter in future ISO 8434-3 with union nut
P2 DN 6 bis 25 DN 6 to 25
wie P1, jedoch 45°-Krimmernippel as P1 but 45° elbow
P3 DN 6 bis 25 DN 6 to 25
wie P1, jedoch 90°-Kriimmernippel as P1 but 90° elbow
P4 DN 6 bis 25 DN 6 to 25
ORFS-Anschluss entsprechend SAE J1453 ORFS fitting corresponding to SAE J1453
zukinftig ISO 8434-3 in future ISO 8434-3
Q5 DN 5 bis 25 DN 51025
06* AnschluB3 entsprechend JIC-Norm Fitting corresponding to JIC Standard
passend fiir JIC-Stutzen mit 37°-Dichtkegel mating with JIC flare with 37° sealing cone
zukunftig 1ISO 8434-2 in future ISO 8434-2
Q7
DN 5 und 25 DN 5 and 25
wie Q5, jedoch 45°-Krimmernippel as Q5 but 45° elbow
08 DN 5 bis 25 DN 5to 25
wie Q5, jedoch 90°-Kriimmernippel as Q5 but 90° elbow

Anschliisse, die auch nach RohrauBendurchmesser (RA) eingeordnet werden kénnen, haben in den MaBtabellen eine doppelte Leit-

spalte DN und RA.

Connections which are classified acc. to tube outer diameter (RA) have a double column DN and RA in the dimenson tables.

* nur fiir selbstmontierbare Schlauchleitungen bis DN 25

* only for field assembly hose lines up to DN 25

16
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Einbauvorschlage
Installation guide

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

Betriebssicherheit einer Anlage und
Lebensdauer der Schlauchleitung
sind in hohem MaBe vom richtigen
Einbau dieser Leitungen abhéngig.
Hierzu einige wichtige Hinweise:

Grundsétzlich darf eine Schlauchlei-
tung niemals auf Torsion beansprucht
werden; sie darf schon beim Einbau
nicht verdreht werden. Unter Belastung
kann sich eine Schlauchleitung in der
Lange andern. Eine Verklrzung be-
deutet zusétzliche Zugbeanspruchung
des Schlauches und der Anschlisse.
Im drucklosen Zustand muss die
Schlauchleitung deshalb leicht durch-
hangen. Uberwurfmuttern nur so weit
anziehen, bis der Anschluss dicht ist.
Weiteres Anziehen verbessert die
Dichtheit nicht, sondern beschadigt
den Anschluss.

Bei gekrimmtem Einbau ist auf
zuléssigen Biegeradius zu achten.
Scharfe Knicke sind zu vermeiden.

Bei der Ldngenberechnung einer
gekrimmt verlegten Schlauchleitung
ist zu beachten, dass die Anschlussar-
maturen nicht flexibel sind. Die richtige
Bemessung der freien Schlauchlange
zwischen den Armaturen ist daher
wesentlich.

Fur einen zweckméaBigen Einbau

von Schlauchleitungen stehen Rohr-
krimmer zur Verfligung. Der Radius
dieser Verschraubungen ist so klein,
dass auch bei beengten Einbauver-
héltnissen eine richtige Verlegung der
Schlauchleitung méglich ist.

The operational safety of a plant
and the service life of the hose
assemblies depend to a great extent
on these hose assemblies being
properly installed. Here are some
important points to take into consi-
deration:

Generally a hose line should never be
subjected to torsional strain. It should
not be twisted even during installation.
Under stress a hose line may change
its length.When it shortens this means
additional tensile stress for hose and
fittings. For this reason the hose line
must be installed so that it sags slightly
ina

non-pressurised state. Tighten the
union nuts just enough to seal the
connections. Further tightening does
not improve sealing and could damage
the connection.

Where hoses are installed with bends,
one should respect the minimum

bend radius. Kinks must be avoided.
When calculating the length of a hose
assembly

to be installed with a bend, remember
that the fittings themselves are not fle-
xible. It is therefore most important to
size correctly the actual length of freely
flexible hose required.

For optimal hose installation elbow
pieces are available. These elbow pi-
eces have a bend radius which is small
enough to allow correct installation

of hose assemblies even in confined
spaces.

HSS ...immer eine Idee im voraus
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Einbauvorschlage Installation guide
Technische Information Technical information

HSS ..o

Hydraulik und
technik GmbH

Rohrkrimmer sind auch dort ange-
bracht, wo die Anordnung der An-
schlusse einen ,hdngenden” Bogen
nicht zulaBt und bei ,stehenden®
Bogen stets eine Knickgefahr hinter
der Schlauchfassung besteht.
Erforderliche Halterungen (z.B.
Schellen) in richtiger Gré3e verwen-
den. Schlauch darf nicht in Halterung
reiben, aber auch nicht gequetscht
werden. Halterung soll méglichst um
den Schlauch herumgehen.

Im Rahmen unserer technischen
Beratung machen wir fiir schwierige
Einbauverhaltnisse geeignete Ein-
bauvorschlédge. Unsere Beratungs-
ingenieure stehen Ihnen auf Wunsch
gern zur Verfligung.

Elbow pieces can also be used to
advantage in those cases where
the arrangement of the connections
does not permit a ,hanging“ loop
and where ,standing” loops entail
the risk of kinks forming behind the
hose fitting.

Hose retaining devices, such as
clamps, must be of correct size.
The hose must not chafe in the hol-
der and must not be crushed by it.
The holder should however provide
a firm grip which fully encircles the
hose.

In accordance with our policy of
providing full technical support
for our products we provide
suitable installation recommen-
dations to deal with difficult
application conditions. Our
engineering staff will be pleased
to hear from you and offer you
advice based on many years of
field experience.

Praktische Hinweise zur Bestimmung von Schlauchanschliissen
Indications pratiques pour la détermination des raccords de tuyau

MeBbeispiele - Schlauchleitungen
Exemples de mesure - conduites en tuyaux souples
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Bestellsystem fir einbaufertige
Schlauchleitungen

Ordering Instructions for
factory-assembled Hose Lines

Technische Information
Léngentoleranz bei montierten
Schlauchleitungen

Technical information
Length tolerances for installed
hoses

O oo e

T 7

== i
,

Die Fertigungstoleranzen entsprechen DIN 20066
Manufacturing tolerances to DN 20066

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH
Zulassige Langenabweichung Toleranzen
permissible length deviation tolerances
Lange (mm) <DN 25 > DN 25
length (mm)
bis 630 + 7mm +12 mm
up to 630 - 3mm - 4mm
631 bis 1250 +12 mm +20 mm
631 up to 1250 - 4mm - 6mm
1251 bis 2500 +20 mm +25 mm
1251 up to 2500 - 6mm - 6mm
2501 bis 8000 +1,5%
2501 up to 8000
-0,5%
Gber 8000 +3%
over 8000
-1%

Bei Bogenarmaturen betragt die Allgemeintoleranz fir das MaB -L,-= £ 2,5 mm

For bend fittings the overall tolerance for dimension -L, - = £ 2.5 mm

Welche Angaben sind nétig ?

Bei der Bestellung von einbaufertigen Schlauchleitungen
bitten wir, auBer der Stiickzahl, folgendes anzugeben:

1. Schlauchtyp und Nennweite

2. Anschlussart des einen Endes (A05)
3. Anschlussart des anderen Endes (D1)
4. Nennlange (l,) in mm

Bestellbeispiel:

Seite 20, 25-37
Seite 43
Seite 48
Seite 19

Schlauchleitung in Schlauchtype 2 SCS Nennweite

(DN) 20, mit Anschlussart AO5 und D 1 in der

Nennlédnge 1000 mm.

1. Hose type, size
2. Type of end fitting, one end (A05)
3. Type of end fitting, other end (D1)
4. Nominal length (NL) in mm

What details are necessary ?
When ordering factory assembled hose lines, please
indicate the following:

How to order (example):
Hose assembly for hose type 2 SCS, size (ND) 20 with end
fitting A05 and end fitting D 1 with a nominal length (NL)

of 1000 mm.

2SCS 20

- 1000

A05

D1

Schlauchtyp Nennweite

Hose Type

Anschlussart A05
End fitting A0O5

Bindestrich

Nominal diameter | Dash
(size)

Schlauchtyp 2 SCS
Type of hose 2 SCS

Anschlussarten
Type of end fittings

Nennlange
Nominal length

Schlauchweite DN 20
Nominal diameter 20

Mmnriarga | 4 —
Nominal length (NL)

Page 20, 25-37
Page 43
Page 48
Page 19

Anschlussart D 1
End fitting D 1

HSS ... Kompetenz iiberzeugt
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Standard-Schlduche, Technische Daten Hs s Hydraulik und
Standard hoses, Technical data Antriebstechnik GmbH

1TE Niederdruckschlauch 1TE EN 854
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: ein Diagonalgeflecht aus Synthesefasern

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Low pressure hose 1TE EN 854

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: single braid of synthetic fibres
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch | d, | d, |Biege- | Zulassiger | Priifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius Betriebs- nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
5 3/16“| 4,8|108 35 25 50 100 0,100 A41 00 05
6 1/4° | 6,4(12,4 45 25 50 100 0,120 A41 00 06
8 5/16“| 7,9[13,9 65 20 40 80 0,140 A41 0008
10 3/8° | 95155 75 20 40 80 0,170 A410010
12 1/2° 12,7 18,7 90 16 32 64 0,200 A41 0013
16 58 159|229 | 115 16 32 64 0,345 A4100 16
20 3/4“ |19,0(26,0| 135 8 16 32 0,400 A41 00 20
25 1¢ 254|334 | 165 8 16 32 0,590 A4100 25
1TEM Niederdruckschlauch 1"TEM EN 854
1TE EN 854 mit zusatzlicher Metallumflechtung
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: ein Diagonalgeflecht aus Synthesefasern

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Low pressure hose TTEM EN 854

1TE EN 854 with additional wire braid

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: single braid of synthetic fibres
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuléssiger | Prifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius Betriebs- nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
5 3/16| 4,8|11,8 35 25 50 100 0,185 A41 01 05
6 1/4* 6,4 13,4 45 25 50 100 0,235 A41 01 06
8 5/16“| 7,9|14,9 65 20 40 80 0,265 A41 0108
10 3/8" 9,5(16,5 75 20 40 80 0,290 A41 0110
12 1/2° 112,7 | 19,7 90 16 32 64 0,385 A410113
16 5/8“ | 159|239 | 115 16 32 64 0,500 A41 0116
20 3/4* 19,0 27,0 135 8 16 32 0,590 A41 01 20
25 1¢ 25,4 1344 | 165 8 16 32 0,765 A41 0125

20 HSS ... affordable quality



Fassungen

Sockets Hss Hydraulik und
1TE, 1TEM Antriebstechnik GmbH
Fassungen und Einstecknippel fiir die Selbstmontage von
1TE-, 1"TEM-Schlauchleitungen
Auf das 1TE-Schlauchende wird lediglich die Kunststoff-Fassung E (fur statische Driicke)
gestilpt und der Nippel mit etwas Ol hineingedriickt. Bei Verwendung der
Quetschfassung Q (flr pulsierende Driicke) ist ein zuséatzliches Quetschen mit einer
Spezialpresse erforderlich.
Auf Wunsch auch als einbaufertige Schlauchleitungen lieferbar.
Sockets and fittings for field assembly for hoses 1TE, 1TEM
For the 1TE hose the plastic sleeve E (for static pressures) is simply pushed over the
hose end and the nipple thrust in with a little oil. When the crimp socket Q
(for pulsating pressures) is used subsequent crimping with a special press tool is necessary.
Can be supplied optionally as factory-assembled hose units.
E Fassungen Ausfiihrung E Sockets type E
fur Einsteck-Selbstmontage aus weichem for field assembly, soft plastic, resistant
Kunststoff, bestandig gegen Kraftstoffe for fuels and mineral oils.
und Mineral6le
ek DN Inch d, d, I, Gewicht Bestell-
nummer
T ! weight Order No.
[l t 1 mm mm mm ca.g
o 5 3/16“ 12 55 5 0,200 A40 10 05
6 1/4* 13 6,5 5 0,200 A40 10 06
8 5/16“ 15 8,5 5 0,250 A40 10 08
10 3/8" 17 10,5 7 0,300 A401010
12 1/2¢ 20 14,0 7 0,500 A401013
16 5/8" 24 17,5 10 1,000 A4010 16
20 3/4¢ 28 21,0 10 1,000 A40 10 20
25 “ 34 27,0 10 1,700 A40 10 25
Q Fassungen Ausfiihrung Q Sockets type Q

fr Quetsch-, Selbst- und Werksmontage
aus Stahl, galvanisch verzinkt und

for swaged, field and factory assembly
made from steel, galvanised and passiva-

passiviert ted.
l- DN Inch d, d, I, Gewicht Bestell-
nummer
i — weight Order No.
u_ . I mm mm mm ca.g
5 3/16“ 12 7,2 15 2,8 A20 75 05
6 1/4¢ 14 9,0 17 4,0 A2075 07
8 5/16“ 15 11,0 17 4,5 A2075 08
10 3/8" 18 12,0 20 8,5 A207510
12 1/2¢ 21 16,5 25,5 10,0 A207513
16 5/8" 27 19,0 35 20,0 A207516
20 3/4* 30 23,0 35 25,0 A2075 20
25 1¢ 37 29,0 40 40,0 A2075 25

Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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Einstecknippel

Fittings Hss Hydraulik und
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AO DKL Einstecknippel fiir Selbstmontage E  Fittings for field assembly E
und Quetsch-Selbstmontage Q and swaged field assembly Q
Universal-Dichtkopf, leichte Reihe Universal metric female, light series
s e o Anschluss A0, passend fiir Stutzen 24° Fitting AO, mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und DIN EN ISO 8434-1 light series and
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647. flare 60° DIN 7631 and DIN 7647.
i
| Nippel Fittings Uberwurfmutter Union nut
DN Inch d, l, x | Gew. Bestell- | DN d, SW, | Gew. | Bestell-
nummer nummer
weight| Order No. weight| Order No.
mm mm | mm| ca.g mm mm | ca.g
5 3/16" 3,5 28,5| 13 5 A803405 | 5 M12x1,5 | 17 17 A76 06 05
6 1/4* 4,5 28,5/ 13 7 A803406 | 6 M14x15 | 17 13 A76 06 06
8 5/16° 6 33 12 10 A803408 | 8 M16x1,5| 19 14 A76 06 08
10 3/8° 8 33 12 15 A803410 | 10 M18x1,5 | 22 21 A76 06 10
10 3/8° 10 33 12 16 A803446 | 10 M16x1,5 | 19 14 A76 06 08
12 1/2¢ 10,5 38 13| 25 A803413 | 12 M22x1,5 | 27 31 A76 06 13
16 5/8“ 13 44 13| 45 A803416 | 16 M26x1,5 | 32 40 A76 06 16
20 3/4¢ 15,5 50 16 65 A803420 | 20 M 30 x 2 36 47 A38 70 22
25 1 21,0 |51,5) 18| 100 | A803425 | 25 M 36 x 2 41 85 A38 70 27
A5 DKR Einstecknippel fiir Selbstmontage E Fittings for field assembly E
und Quetsch-Selbstmontage Q and swaged field assembly Q
Universal-Dichtkopf und Universal metric female and union nut BSP,
Uberwurfmutter BSP. Anschluss A5, pas- Fitting A5, mating with flare 60° with pipe
send flr Stutzten 60° mit thread G.
Rohrgewinde G.
[ : 1 Nippel Fittings Uberwurfmutter Union nut
DN Inch d, 1, x | Gew. Bestell- | DN d, SW, | Gew. | Bestell-
1 nummer nummer
i weight| Order No. weight| Order No.
1 mm mm | mm| ca.g mm mm ca.g
- 5 3/16° 35 |285| 13 5 | A80 3405 5 |G 1/4“(BSP) 17 17 | A21 96 05
b= 6 1/4" 45 1285 13 7 | A80 3406 6 |G 1/4“(BSP) 17 13 | A20 26 06
8 5/16° 6 33 12 10 | A80 3408 8 |G 3/8“(BSP) 22 21 A20 26 08
10 3/8“ 8 33 12 15 | A803410 | 10 |G 1/2“(BSP) 27 31 A20 26 10
12 1/2¢ 10,5 |38 13 25 | A803413 | 12 |G 5/8“(BSP)| 27 31 A2196 13
16  5/8“ 13 44 13 45 | A8B03416 | 16 |G 3/4“(BSP) 32 40 | A2026 16
20 3/4¢ 15,5 |50,0| 16 65 | A803420 | 20 |G 1“ (BSP)| 41 85 | A202620
25 1¢ 21,0 |51,5| 18| 100 | A803425 | 25 | G 11/4“(BSP) 50 100 | A2026 25

Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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Fittings
1TE, 1”TEM

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

CO0 DKm

Einstecknippel fiir Selbstmontage E
und Quetsch-Selbstmontage Q
Anschluss CO, entsprechend Kugelbuchse
DIN 3863, passend flir Stutzen 24°

DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647.

Nippel Fittings

Fittings for field assembly E

and swaged field assembly Q

Fitting CO, corresponding to spherical slee-
ve DIN 3863 mating with flare 24°

DIN EN ISO 8434-1 light series and

flare 60° DIN 7631 and 7647.

Uberwurfmutter Union nut

DN Inch d, 1, x | Gew. Bestell- | DN d, SW, | Gew. Bestell-
nummer nummer
weight| Order No. weight| Order No.
mm mm | mm| ca.g mm mm | ca.g
20 3/4° 15,5 50,0/ 16 65 | A803420 | 20 M30x15 | 36 47 A76 06 20
25 1¢ 21,0 |51,5/ 18| 100 | A803425 | 25 M38x1,5 | 46 89 A76 06 25

D1 CEL

Einstecknippel fiir Selbstmontage E
und Quetsch-Selbstmontage Q
Anschluss D1, entsprechend Stutzen 24°
DIN EN ISO 8434-1, leichte Reihe, passend
fiir Schneidring DIN 3861 und Uberwurf-
mutter DIN 3870 leichte Reihe.

Fittings for field assembly E

and swaged field assembly Q

Fitting D1, corresponding to flare 24°

DIN EN ISO 8434-1, light series

mating with ferrule DIN 3861 and union nut
DIN 3870 light series.

DN Inch RA d, d, 1, X sw, Gew. Bestell-
nummer
weight Order No.

mm mm mm mm mm ca.g

5 3/16¢ 6 3,5 M12x 1,5 33 17 12 5 A81 31 05
6 1/4* 8 4,5 M14x1,5 33 17 14 10 A81 31 06
8 5/16“ 10 6,0 M16x1,5 38 17 17 18 A81 3108
10 3/8¢ 12 8,0 M18x1,5 38 17 19 20 A813110
12 1/2¢ 15 10,5 M22x1,5 43 18 22 50 A813113
16 5/8“ 18 13,0 M26x1,5 50 19 27 70 A813116
20 3/4¢ 22 15,5 M 30x 2,0 55 21 30 95 A81 3120
25 1¢ 28 21,0 M 36 x 2,0 55 21 36 125 A81 3125

Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-

se enquire. Subject to modifications.
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Einstecknippel

Fittings Hss Hydraulik und
1TE, 1TEM Antriebstechnik GmbH
Jo RGN Einstecknippel fiir Selbstmontage E Fittings for field assembly E
und Quetsch-Selbstmontage Q and swaged field assembly Q
Anschluss JO entsprechend Ringstutzen Fitting JO corresponding to banjo DIN 7641
DIN 7641 und 7642, passend fir and 7642, mating with banjo screw
B " " Hohlschraube DIN 7643. DIN 7643.
DN Inch d, d, d, 1, X b, Gew. Bestell-
3 = ca.g nummer
g - ] weight Order No.
L mm mm mm mm mm mm
5 3/16 35 10 17 33 17 10 15 A81 80 05
6 1/4 45 12 20 31 15 12 17 A81 80 06
8 5/16 6,0 14 24 38 17 14 25 A81 80 08
10 3/8¢ 8,0 16 28 40 19 16 35 A818010
12 1/2¢ 10,5 18 32 46 21 20 60 A818013
16 5/8° 13,0 22 39 55 24 25 95 A818016
20 3/4 15,5 26 46 61 27 30 135 A81 80 20
25 1 21 30 54 65 31 36 205 A818025

KO BEL/RSL

Einstecknippel fiir Selbstmontage E Fittings for field assembly E

und Quetsch-Selbstmontage Q and swaged field assembly Q
Anschluss KO, passend fiir Schneidring Fitting KO coerresponding with ferrule
DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 DIN 3861 and union nut DIN 3870 on

an Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 leichte flare 24° DIN EN ISO 8434-1, light series.
Reihe.

DN Inch RA d; d, 1 X b, Gewicht Bestell-
nummer

weight Order No.

mm mm mm mm mm mm ca.g

5 3/16“ 6 4 6 41 24 25 3 A81 90 05
6 1/4* 8 5 8 40,5 23,5 25 5 A81 90 06
8 5/16“ 10 6 10 47 25 26 10 A81 90 08
10 3/8¢ 12 8 12 47 25 26 15 A8190 10
12 1/2* 15 11 15 52,5 26,5 28 25 A8190 13
16 5/8" 18 14 18 59,5 27,5 29 50 A8190 16
20 3/4¢ 22 17 22 65 30 31 80 A81 90 20
25 1¢ 28 23 28 67 32 33 115 A81 90 25

Schneidringe und Uberwurfmuttern fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzuflihren, siehe Seite 116,117. Armaturenwerkstoff:

Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.

Please list sleeves and union nuts for these fitting types
separately on your order, see page 116,117. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications
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Standard-Schlauche, Technische Daten

Standard hoses, Technical data

HSS ..o

Hydraulik und
technik GmbH

2TE

Mitteldruckschlauch 2TE EN 854

Innen- und AuBBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage:
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Medium pressure hose 2TE EN 854

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: single braid of synthetic fibres
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

ein Diagonalgeflecht aus Synthesefasern

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- | Zul. neg.| Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
liberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
5 3/16“| 48118 35 80 160 320 0,6 0,145 A42 00 05
6 1/4“ | 6,4|134 40 75 150 300 0,6 0,163 A42 00 06
8 5/16“| 7,9|149 50 68 136 272 0,6 0,190 A42 00 08
10 3/8° | 95|16,5 60 63 126 252 0,6 0,200 A42 0010
12 1/2° 12,7 1 19,7 70 58 116 232 0,6 0,270 A42 0013
16  5/8° | 15,9 | 23,9 90 50 100 200 0,365 A4200 16
20 3/4“ |19,0(27,0| 110 45 90 180 0,418 A42 00 20
25 1¢ 254|344 | 150 40 80 160 0,600 A42 00 25
2TEM Mitteldruckschlauch 2TEM EN 854
2TE EN 854 mit zuséatzlicher Metallumflechtung
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
i Einlage: ein Diagonalgeflecht aus Synthesefasern
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.
| o Medium pressure hose 2TEM EN 854
2TE EN 854 with additional wire braid
Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: single braid of synthetic fibres
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.
DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- Berst- | Zul. neg.| Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
liberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
5 3/16“| 48128 35 80 160 320 0,6 0,220 A42 01 05
6 1/4“ | 6,4|14,4 40 75 150 300 0,6 0,260 A42 01 06
8 5/16“| 7,9|159 50 68 136 272 0,6 0,280 A42 0108
10 3/8° | 95|175 60 63 126 252 0,6 0,335 A42 0110
12 1/2¢ |12,7|20,7| 70 58 116 232 0,6 | 0,395 A42 0113
16  5/8° | 15,9 | 24,9 90 50 100 200 0,540 A42 0116
20 3/4“ |19,0(28,0| 110 45 90 180 0,615 A42 01 20
25 1¢ 254|354 | 150 40 80 160 0,825 A42 01 25

HSS ...immer eine Idee im voraus
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3TE Mitteldruckschlauch 3TE EN 854
Innen- und AuBBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: Diagonalgeflechte aus Synthesefasern

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Medium pressure hose 3TE EN 854

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: braids of synthetic fibres
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- |Zul.neg.| Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck | druck Uber- nummer
liberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
5 3/16“| 48128 40 160 320 640 0,8 0,162 A43 00 05
6 1/4“ | 6,4|14,4 45 145 290 580 0,8 0,185 A43 00 06
8 5/16“| 7,9|16,9 55 130 260 520 0,8 0,245 A43 00 08
10 3/8° | 955|185 70 110 220 440 0,8 0,294 A43 00 10
12 1/2¢ 12,7 21,7 85 93 186 372 0,8 0,345 A43 00 13
16  5/8° | 159|259 | 105 80 160 320 0,8 0,460 A43 00 16
20 3/4" |19,029,0| 130 70 140 280 0,6 0,580 A43 00 20
25 1¢ 25,4359 | 150 55 110 220 0,6 0,700 A43 00 25
32 11/4" |31,8]423| 190 45 90 180 0,5 0,825 A43 00 32
40 11/2° |38,1|49,6| 240 40 80 160 0,4 1,150 A43 00 40
50 2¢ 50,8 62,3 | 300 33 66 132 0,4 1,430 A43 00 50
3TB Mitteldruckschlauch 3TB
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: Diagonalgeflechte aus Synthesefasern. Ab DN 32 mit

zusatzlicher Stahldrahtwendel.
Temperaturbereich : von -30 °C bis +125 °C.

Medium pressure hose 3TB

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber

Reinforcement: braids of synthetic fibres. From DN 32 with
additional steel wire coil

Temperature range: from -30 °C up to +125 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- |Zul. neg.| Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck | druck Uber- nummer
liberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
5 3/16“| 4,8|12,8 40 160 320 640 0,8 0,162 A41 25 05
6 1/4“ | 6,4 14,4 45 145 290 580 0,8 0,185 A41 25 06
8 5/16“| 7,9|16,9 55 130 260 520 0,8 0,243 A41 25 08
10 3/8“ 9,5(18,5 70 110 220 440 0,8 0,294 A41 2510
12 12 (12,7 | 21,7 85 93 186 372 0,8 0,345 A41 2513
16 5/8“ | 15,9 25,9 | 105 80 160 320 0,8 0,460 A41 2516
20 3/4“ 119,029,0| 130 70 140 280 0,6 0,580 A41 25 20
25 1¢ 254|359 | 150 55 110 220 0,6 0,700 A41 2525
32 11/4° |31,8|42,3| 190 45 90 180 0,5 0,870 A41 25 32
40 11/2“ |38,1|49,6| 240 40 80 160 0,4 1,060 A41 25 40
50 2¢ 50,8 |62,3| 300 33 66 132 0,4 1,415 A41 25 50
60 21/2“ |60,0|72,0| 400 25 50 100 0,4 1,785 A41 25 60
80 3¢ 80,0 94,0 | 500 18 36 72 0,4 3,050 A41 25 80
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3TBM Mitteldruckschlauch 3TBM

3TB mit zusatzlicher Metallumflechtung

Innen- und AuBBenschicht: synth. Kautschuk.

Einlage: Diagonalgeflechte aus Synthesefasern und
dazwischenliegender Stahldrahtwendel.

Temperaturbereich : von -30 °C bis +125 °C.

Medium pressure hose 3TBM

3TBM with additional metal braid

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber

Reinforcement: braids of synthetic fibres
intermediate wire spiral wrap

Temperature range: from -30 °C up to +125 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Pruf- Berst- |Zul. neg.| Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
lberdruck druck

bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure

pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m

32 11/4“ 31,8435 190 45 90 180 0,5 1,550 A41 26 32

40 11/2 |38,1|51,0| 240 40 80 160 0,4 1,745 A41 26 40

50 2¢ 50,8 | 68,7 | 300 33 66 132 0,4 2,030 A41 26 50

60 21/2“ |60,0|73,4| 400 25 50 100 0,4 2,770 A41 26 60

80 3¢ 80,0 195,4 | 500 18 36 72 0,4 5,360 A41 26 80
1 STC Hochdruckschlauch 1STC EN 857

Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.

Einlage: ein Diagonalgeflecht aus vermessingten Stahldrahten

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

High pressure hose 1STC EN 857
Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: one wire braid
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

f B B DN Inch d, d, | Biege- | Zuléssiger | Prif- Berst- |Zul.neg.| Gew. Bestell-
extrem k_leme Bleger_adlen radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
30% geringeres Gewicht als iiberdruck druck
SN-Schlauch bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.

3 . radius working |pressure|pressure
extremely small bending radii pressure
weighs 30% less than SN hose mm | mm | mm bar bar bar bar | kg/m
6 1/4“ | 6,6 135 75 225 450 900 0,8 0,177 A49 14 07
8 5/16| 8,1|14,5 85 215 430 860 0,8 0,230 A49 14 09
10 3/8° | 9,7|16,9 90 180 360 720 0,8 0,260 A49 14 11
12 1/2° |12,9 20,4 | 130 160 320 640 0,8 0,350 A49 1413
16 5/8“ | 16,1 23,0 | 150 130 260 520 0,8 0,428 A49 1417
20 3/4“ |119,0 26,7 | 180 105 210 420 0,8 0,590 A49 14 21
25 1¢ 25,7134,9| 230 88 176 352 0,8 0,809 A49 14 26
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1 SN Hochdruckschlauch 1SN EN 853
mit dinner Aussenschicht ISO 1436, SAE 100 R 1 AT
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: ein Stahldrahtgeflecht
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

High pressure hose 1SN EN 853

with thin outer cover ISO 1436, SAE 100 R 1 AT
Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: one wire braid
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- Berst- | Zul. neg. Gew. Bestell-

radius | Betriebs- | druck | druck Uber- nummer

liberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4“ | 6,4|13,4| 100 225 450 900 0,8 0,315 A48 12 06
8 5/16“| 79|150| 115 215 430 850 0,8 0,345 A48 1208
10 3/8“ | 95|17,4| 130 180 360 720 0,8 0,390 A48 1210
12 1/2“ 12,7 20,6 | 180 160 320 640 0,8 0,515 A48 1212
16  5/8° | 15,9 |23,7| 200 130 260 520 0,8 0,707 A48 1216
20 3/4° |19,027,7| 240 105 210 420 0,8 0,874 A48 1220
25 1¢ 25,4 |35,6 | 300 88 175 350 0,8 1,083 A48 1225
32 11/4“ |31,8|435| 420 63 150 250 0,6 1,300 A48 12 32
40 11/2“ |38,1|50,8| 500 50 100 200 0,6 1,589 A48 12 40
50 2¢ 50,8 | 64,0 | 630 40 80 160 0,6 2,165 A48 12 50
1 S N'C Hochdruckschlauch 1SN-Commander

Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk, blau
Einlage: ein Stahldrahtgeflecht

Temperaturbereich : von -40 °C bis +150 °C.

High-pressure hose 1SN-Commander

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber, blue
Reinforcement: one wire braid
Temperature range: from -40 °C up to +150 °C.

DN Inch d, | d, |Biege- | Maximaler | Prif- | Berst- [Zul.neg. | Gew. Bestell-

radius Arbeits- druck | druck Uber- nummer

druck druck
bend | maximum | proof burst |vacuum |weight Order No.
radius working |pressure |pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4* | 6,4 |13,4| 100 225 450 900 0,80 |[0,315 A48 0906 - C

10 3/8“ | 956 |17,4 | 130 180 360 720 0,80 0,390 A480910-C
12 1/2* 12,7 |20,5| 180 160 320 640 0,80 0,515 A480912-C
16 5/8“ |15,9 | 23,7 | 200 130 260 520 0,80 0,707 A480916-C
20 3/4“ 19,0 |27,7 | 240 105 210 420 0,80 0,874 A480920-C
25 1¢ 25,4 35,6 | 300 88 175 350 0,80 1,083 A480925-C
32 11/4" |31,8 [43,56| 420 63 150 250 0,60 1,300 A480932-C
40 11/2“ |38,1 [50,8 | 500 50 100 200 0,60 1,589 A480940-C
50 2¢ 50,8 |64,0 | 630 40 80 160 0,60 |[2,165 A48 0950-C
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1 S H Hochdruckschlauch 1SH

Innen- und AuBBenschicht:
Einlage:
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

High pressure hose 1SH
Inner tube and outer cover:
Reinforcement:

Temperature range: from - 40°C up to +100 °C.

Thermoplast-Elastomer
ein Stahldrahtgeflecht

thermoplastic elastomer
one wire braid

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- | Zul. neg.| Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
Uberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m

6 1/4* 6,7 | 11,7 40 300 600 1200 0,8 0,114 A48 01 06

8 5/16“| 8,3 13,4 50 240 480 960 0,8 0,149 A48 01 08

10 3/8“ 9,9 151 60 225 450 900 0,8 0,175 A48 01 10

12 1/2“ | 13,1|18,3 75 190 380 760 0,8 0,219 A48 0113

16 5/8“ 16,3 21,5| 110 150 300 600 0,8 0,277 A48 01 16

20 3/4“ 19,6 |25,5| 150 130 260 520 0,8 0,305 A48 01 20

25 1 259|31,8| 185 105 210 420 0,8 0,396 A48 01 25
2 STC Hochdruckschlauch 2STC EN 857

Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.

Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

T
!
High pressure hose 2STC EN 857
I Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
! Reinforcement: two wire braids

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- Berst- |Zul. neg.| Gew. Bestell-
extrem kleine Biegeradien radius "Betriebs- druck | druck | Uber- nummer
30% geringeres Gewicht als dberdruck druck |
SN-Schlauch ber_wd maxm?um proof burst | vacuum | weight Order No.

radius working |pressure|pressure
A 2 ressure
ext_remely small bending radii mm | mm | mm P bar bar bar bar | kg/m
weighs 30% less than SN hose 6 14 | 66|142| 75 400 800 | 1600 | 095 |0.200 | A491306
8 5/16“| 8,1|16,0 85 350 700 1400 0,95 0,350 A49 13 08

10 3/8“ 9,7|18,3 90 330 660 1320 0,95 0,460 A49 13 11

12 1/2¢ 12,9 |21,5| 130 275 550 1100 0,95 0,510 A49 1312

16 5/8“ | 16,1 24,7 | 170 250 500 1000 0,95 0,615 A49 13 16

20 3/4“ 19,0 28,6 | 200 215 430 860 0,80 0,785 A49 13 20

25 1 25,7 136,6 | 250 165 330 660 0,80 1,110 A49 13 25
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ZSN Hochdruckschlauch 2SN EN 853
mit diinner Aussenschicht ISO 1436, SAE 100 R 2 AT
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

t 18 AP
; %ﬂ_ m}' High pressure hose 2SN EN 853
il with thin outer cover ISO 1436, SAE 100 R 2 AT
Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: two wire braids
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- |Zul. neg.| Gew. Bestell-

radius | Betriebs- | druck | druck Uber- nummer

liberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4“ | 6,4 |15,0| 100 400 800 1600 0,95 | 0,445 A49 12 06
8 5/16“| 7,9 | 16,6 | 115 350 700 1400 0,95 | 0,537 A49 12 08
10 3/8“ | 9,5 (19,0 130 330 660 1320 0,95 | 0,607 A49 1210
12 1/2¢ 12,7 | 22,2 | 180 275 550 1110 0,95 0,751 A49 1212
16 5/8“ |15,9 | 25,4 | 200 250 500 1000 0,95 | 0,891 A49 12 16
20 3/4“ 19,0 | 29,3 | 240 215 430 850 0,80 | 1,083 A49 12 20
25 1¢ 25,4 138,1| 300 165 325 650 0,80 | 1,332 A49 12 25
32 11/4“ |31,8 |48,3| 420 125 250 500 0,80 A49 12 32
40 11/2“ |38,1 |54,6| 500 90 180 360 0,80 A49 12 40
50 2¢ 50,8 [67,3| 630 80 160 320 0,80 A49 12 50
ZSN'C Hochdruckschlauch 2SN-Commander

Innen- und AuBBenschicht: synth. Kautschuk, blau
Einlage: ein Stahldrahtgeflecht

Temperaturbereich : von -40 °C bis +150 °C.

High-pressure hose 2SN-Commander

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber, blue
Reinforcement: one wire braid
Temperature range: from -40 °C up to +150 °C.

DN Inch d, d, |Biege- | Maximaler | Prif- Berst- |Zul. neg. Gew. Bestell-

radius Arbeits- druck | druck Uber- nummer

druck druck
bend | maximum | proof burst |vacuum |weight Order No.
radius working |pressure |pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4* | 6,4 |15,0 | 100 400 800 1600 0,95 |0,445 A48 0906 - C

10 3/8° | 9,56 |19,0 | 130 330 660 1320 0,95 |0,607 A480910-C
12 1/2° 12,7 1222 | 180 275 550 1100 0,95 0,751 A480912-C
16 5/8“ |15,9 |25,4 | 200 250 500 1000 0,95 0,891 A480916-C
20 3/4“ 19,0 |129,3 | 240 216 430 850 0,80 1,083 A480920-C
25 1¢ 25,4 38,1 | 300 165 325 650 0,80 1,332 A480925-C
32 11/4" |31,8 [48,3| 420 125 250 500 0,80 1,990 A480932-C
40 11/2° |38,1 |54,6 | 500 90 180 360 0,80 [2,402 A480940-C
50 2¢ 50,8 |67,3| 630 80 160 320 0,80 |[3,120 A48 0950-C
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ZST Hochdruckschlauch 2ST EN 853, 1ISO 1436, SAE 100 R 2 AT
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: zwei Diagonalgeflechte aus vermessingten Stahldrahten

und Zwischenschicht
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C, kurzzeitig bis +125 °C.
Ohne Schutziiberzug flammenbestanding nach den Vorschriften des ,Germanischen Lloyd*
bis DN 16: MH-Schlauch (dt. Bundesbahn)

i Al
- ik High-pressure hose 2ST EN 853, ISO 1436, SAE 100 R 2 AT
| . Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: two braids of wire wrap, brass coated and

intermediate layer
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C, transient up to +125 °C.
Flame-proof without protective cover according to the directives of the ,Germanic Lloyd".
up to DN 16: MH hose (German Railways)

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- | Zul. neg. Gew. Bestell-
radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
uberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4“ | 6,4 |17,5| 100 400 800 1600 0,95 | 0,445 A49 09 06
8 5/16“| 7,9 |19,1| 115 350 700 1400 0,95 | 0,537 A49 09 08
10 3/8° | 9,5 21,4 130 330 660 1320 0,95 | 0,607 A49 09 10
12 1/2“ (12,7 | 24,6 | 180 275 550 1110 0,95 | 0,751 A49 09 12
16 5/8* 15,9 | 27,8 | 200 250 500 1000 0,95 | 0,891 A49 09 16
20 3/4“ 19,0 | 31,8 | 240 215 430 850 0,80 1,083 A49 09 20
25 1¢ 25,4 139,7| 300 165 325 650 0,80 1,332 A49 09 25
32 11/4* 31,8 |50,8| 420 125 250 500 0,80 | 2,325 A49 09 32
40 11/2¢ |38,1 |57,2| 500 90 180 360 0,80 | 2,880 A49 09 40
50 2¢ 50,8 [ 69,8| 630 80 160 320 0,80 | 3,143 A49 09 50
60 21/2“ |60,0 | 74,0| 650 80 160 320 0,80 | 3,476 A49 10 60
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ZSH Hochdruckschlauch 2SH SAE 100 R2
Innenschicht: Thermoplast-Polyester
AuBenschicht: Polyurethane
Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.
High pressure hose 2SH SAE 100 R2

; Inner tube : thermoplastic polyester
Outer cover: polyurethane
Reinforcement: two wire braids

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- Berst- | Zul. neg. Gew. | Fassung Bestell-
radius | Betriebs- | druck | druck Uber- nummer
iiberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum |weight | socket Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4* 6,4 (135 | 40 400 800 1600 0,93 0,294 | BP516R7V | A49 01 06
8 5/16“| 8,0 15,1 50 350 700 1400 0,93 0,346 | BP38R7V | A49 0108
10  3/8° 9,7(17,0| 60 330 660 1320 0,93 | 0,418 | BP38R2 A49 01 10
12 1/2¢ 113,0(22,0| 75 275 550 1100 0,93 0,598 | BP12R2T | A49 01 13
16 5/8“ |16,3|24,5| 110 250 500 1000 0,93 | 0,660 | BP58R2 A49 01 16
20 3/4" |19,2]27,5| 150 215 430 860 0,93 | 0,788 | BP34R1T | A49 0120
25 1¢ 25,6 |35,0| 185 165 330 660 0,93 1,053 | BP1R1T A49 01 25
ZSCS Hochdruck - Super-Kompaktschlauch
Ubertrifft Schlauch nach EN 857
Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C, kurzzeitig +125 °C.

High pressure - Super-compact hose

exceeds EN 857
Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: two wire braids

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C, with peak of +125 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prifdruck | Berstdruck | Gew. Fassung Bestell-
radius Betriebs- nummer
lberdruck
bend maximum proof burst weight socket Order No.
radius working pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
6 1/4¢ 6,5|13,4 45 450 900 1800 0,295 | A403920 | A49 1506
8 5/16“| 8,1 15,0 60 420 840 1680 0,335 | A403921 | A491508
10 3/8* 9,717.3 70 385 770 1540 0,420 | A403922 | A491510
12 1/2“ 12,9 1 20,5 80 330 660 1320 0,540 | A403923 | A491512
16 5/8“ | 16,1 |23,6 | 130 290 580 1160 0,675 | A403924 | A491516
20 3/4“ 119,3|27,5| 160 280 560 1120 0,800 | A404020 | A491520
25 1¢ 25,7355 | 210 200 400 800 1,150 | A404025 | A491525
32 11/4“ | 32,1436 | 300 175 350 660 1,650 | A403987 | A49 1532
40 11/2“ | 38,6 |50,5| 430 135 270 540 2,150 | A403988 | A491540
50 2¢ 51,3 164,01 550 100 200 400 2,730 | A403989 | A491550
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2STC-VHARC

Ol- und ozonbestandig.

Im Vergleich zu internationalen
Standards 1000-fache Abrieb-
festigkeit gegeniiber Standard-
schlduchen.

Oil- and ozone resistant.
Tested to international
standards achieves
1000-times the

abrasion resistance

of standard hydraulic hoses.

Hochdruckschlauch 2STC-VHARC (hoch abriebfeste resistente Aussendecke)
synth. Kautschuk

Aussenschicht: VHARC

Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte

Temperaturbereich: von -40 °C bis +100 °C.

High-pressure hose 2STC-VHARC (high abrasion resistent cover)

Inner tube: synthetic rubber
Outer cover: VHARC
Reinforcement: two wire braids

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- Berst- | Zul. neg. Gew. | Fassung Bestell-
radius | Betriebs- | druck druck Uber- nummer
Uberdruck druck
bend | maximum | proof burst | vacuum | weight| socket Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar bar kg/m
6 1/4¢ 6,6 | 14,2 75 400 800 1600 0,95 0,290 | A403920 | A49 2306
8 5/16“| 8,1]16,0 85 350 700 1400 0,95 0,350 | A403921 | A492308
10 3/8“ 9,7|18,3 90 330 660 1320 0,95 0,460 | A403922 | A4923 11
12 1/2“ | 12,9 21,5 130 275 550 1100 0,95 0,510 | A403923 | A492312
16 5/8“ | 16,1 | 24,7 | 170 250 500 1000 0,95 0,615 | A403924 | A492316
20 3/4“ 19,0 28,6 | 200 215 430 860 0,80 0,785 | A404020 | A492320
25 1 25,7 136,6 | 250 165 330 660 0,80 1,110 | A404025 | A492325

2SCS-VHARC

Ol- und ozonbestandig.

Im Vergleich zu internationalen
Standards 1000-fache Abrieb-
festigkeit gegeniiber Standard-
schlduchen.

Oil- and ozone resistant.
Tested to international
standards achieves
1000-times the

abrasion resistance

of standard hydraulic hoses.

Hochdruckschlauch 2SCS-VHARC (hoch abriebfeste resistente Aussendecke)
Ubertrifft Schlauch nach EN 857

Innenschicht: synth. Kautschuk
Aussenschicht: VHARC
Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte

Temperaturbereich: von -40 °C bis +100 °C, kurzzeitig +125 C°.

High-pressure hose 2SCS-VHARC (high abrasion resistent cover)

exceeds EN 857
Inner tube: synthetic rubber
Outer cover: VHARC
Reinforcement: two wire braids

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C, with peak of +125 °C.

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Priifdruck | Berstdruck | Gew. Fassung Bestell-
radius Betriebs- nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight socket Order No.
radius working pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
6 1/4* 6,5[13,4 45 450 900 1800 0,295 | A403920 | A49 18 06
8 5/16“| 8,1 15,0 60 420 840 1680 0,335 | A403921 | A491808
10 3/8“ 9,7 [17.3 70 385 770 1540 0,420 | A403922 | A491810
12 1/2* | 12,9 | 20,5 80 330 660 1320 0,540 | A403923 | A491812
16 5/8“ | 16,1 23,6 | 130 290 580 1160 0,675 | A403924 | A4918 16
20 3/4“ 119,3 27,5 | 160 280 560 1120 0,800 | A404020 | A491820
25 1¢ 25,7355 | 210 200 400 800 1,150 | A404025 | A491825
32 11/4° |32,1|43,6| 300 175 350 700 1,650 | A403987 | A49 1832
40 11/2“ |38,6|50,5| 430 135 270 540 2,150 | A403988 | A49 1840
50 2¢ 51,3164,0 550 100 200 400 2,730 | A403989 | A49 1850
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HW21 0 Heisswasserschlauch HW210
Anwendung: Heisswasserreinigung,
Hochdruck-Waschgerate
Innenschicht: Synthetischer Gummi, hochtemperaturbestandig
Aussenschicht: Synthetischer Gummi, geprickt

Einlage: ein Stahldrahtgeflecht
Temperaturbereich: von -40 °C bis +150 °C

Hot water hose HW 210
Application: hot water cleaning
High-pressure jet cleaners
Inner tube: synthetic rubber, high temperature resistant
Outer cover: synthetic rubber, pin-pricked
Reinforcement: one wire braid
Temperature range: from -40 °C up to +150 °C
Aussendecke: Schwarz Outer cover: black
DN Inch d, d, Biege- | Zulassiger | Prifdruck| Berst- Gew. Bestell-
radius Betriebs- druck nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working pressure | pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4¢ 6,6 | 14,0 100 210 420 840 0,215 A48 13 00
8 5/16“| 8,1 | 155 110 210 420 840 0,260 A48 13 01
10 3/8" 9,7| 17,5 120 210 420 840 0,340 A48 13 02
12 1/2¢ | 12,7 21,0 160 150 300 600 0,415 A48 13 03
Aussendecke: Blau Outer cover: blue
DN Inch d, d, Biege- Zuldssiger | Prifdruck| Berst- Gew. Bestell-
radius Betriebs- druck nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working | pressure | pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4« 6,6 | 14,0 100 210 420 840 0,215 A48 13 04
8 5/16“| 8,1 | 155 110 210 420 840 0,260 A48 13 05
10 3/8¢ 9,7 175 120 210 420 840 0,340 A48 13 06
12 12° | 12,7 21,0 160 150 300 600 0,415 A48 13 07
Aussendecke: Grau Outer cover: grey
DN Inch d, d, Biege- | Zulassiger | Prufdruck| Berst- Gew. Bestell-
radius Betriebs- druck nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working | pressure | pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4¢ 6,6 | 14,0 100 210 420 840 0,215 A48 13 08
8 5/16“| 8,1 | 155 110 210 420 840 0,260 A48 13 09
10 3/8" 9,7| 17,5 120 210 420 840 0,340 A48 1310
12 1/2¢ 12,7 21,0 160 150 300 600 0,415 A48 13 11
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HW400 Heisswasserschlauch HW400
Anwendung: Heisswasserreinigung,
Hochdruck-Waschgerate
Innenschicht: Synthetischer Gummi, hochtemperaturbestandig
Aussenschicht: Synthetischer Gummi, geprickt

Einlage: zwei Stahldrahtgeflechte
Temperaturbereich: von -40 °C bis +150 °C

Hot water hose HW 400
Application: hot water cleaning
High-pressure jet cleaners
Inner tube: synthetic rubber, high temperature resistant
Outer cover: synthetic rubber, pin-pricked
Reinforcement: two wire braids
Temperature range: from -40 °C up to +150 °C
Aussendecke: Schwarz Outer cover: black
DN Inch d, d, Biege- | Zulassiger | Prifdruck| Berst- Gew. Bestell-
radius Betriebs- druck nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working pressure | pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4* 6,6 | 155 100 400 800 1600 0,235 A48 1312
8 5/16“| 8,1 | 16,5 110 400 800 1600 0,275 A48 1313
10  3/8" 9,7| 19,5 120 400 800 1600 0,356 A48 1314
12 12 | 12,7 | 22,5 160 300 600 1200 0,430 A48 1315
Aussendecke: Blau Outer cover: blue
DN Inch d, d, Biege- Zulassiger | Prifdruck| Berst- Gew. Bestell-
radius Betriebs- druck nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working | pressure | pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4* 6,6 | 155 100 400 800 1600 0,235 A48 13 16
8 5/16“| 8,1 | 165 110 400 800 1600 0,275 A48 1317
10  3/8“ 9,7| 19,5 120 400 800 1600 0,356 A48 13 18
12 12° | 12,7 | 22,5 160 300 600 1200 0,430 A48 13 19
Aussendecke: Grau Outer cover: grey
DN Inch d, d, Biege- | Zulassiger | Prufdruck| Berst- Gew. Bestell-
radius Betriebs- druck nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working | pressure | pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4* 6,6 | 155 100 400 800 1600 0,235 A48 13 20
8 5/16| 8,1| 16,5 110 400 800 1600 0,275 A48 13 21
10  3/8" 9,7| 19,5 120 400 800 1600 0,356 A48 13 22
12 1/2¢ | 12,7 | 22,5 160 300 600 1200 0,430 A48 1323
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R 4 Saug- und Druckschlauch fiir Treibstoffe 10 bar

R4-TG05AA
T-605AA

Seele: NBR schwarz, leitfahig.

Einlage: Synthetische Cordeinlagen mit eingebetteten Stahldrahtspiralen.

Decke: schwarz, NBR/PVC Mischung - abriebfest und ozonbestandig gegen Kohlen-
wasserstoffe.

Anwendung: Zum Saugen und Durchleiten von Triebstoffen, Olen und Hydraulik-Fliissig-
keiten. Max. 50% Aromaten. Auch geeignet als Ruicklaufschlauch von Hydraulikél.
Temperaturbereich : von -30 °C bis +80 °C

Fuel-oil S+D 10 bar
R4-T605AA

Tube: black conductive NBR

Reinforcement: high tensile textile cords with embedded steel helix wire
Cover: black CR-abrasion, ozone and hydrocarbon resistant

Use: fuel and oil suction and delivery. Specially designed for tank truck and
general industrial applications.

Temperature: from -30°C to +80°C.

DN Inch d, | d, |Biege- | Max. Arbeits- | Priifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius- druck nummer
bend | max.working | proof burst weight Order No.
radius | pressure pressure pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
19 3/4° |19 | 29 76 10 15 30 0,600 AT605 19
25 1¢ 25 | 35 | 100 10 15 30 0,740 AT605 25
30 13/16“| 30 | 40 | 120 10 15 30 0,840 AT605 30
32 11/4° | 32 | 42 | 128 10 15 30 0,900 AT605 32
35 13/8° | 35 | 45 | 140 10 15 30 0,960 AT605 35
38 11/2° | 38 | 48 | 152 10 15 30 1,030 AT605 38
40 19/16“| 40 | 50 | 160 10 15 30 1,070 AT605 40
42 15/8° | 42 | 52 | 168 10 15 30 1,120 AT605 42
45 13/4“ | 45 | 55 | 180 10 15 30 1,190 AT605 45
48 17/8° | 48 | 58 | 192 10 15 30 1,260 AT605 48
51 2¢ 51 61 204 10 15 30 1,330 AT605 51
57 21/4“ | 57 | 67 228 10 15 30 1,460 AT605 57
60 23/8° | 60 | 72 240 10 15 30 1,990 AT605 60
63 21/2 | 63 | 75 252 10 15 30 2,080 AT605 63
70 23/4* | 70 | 82 280 10 15 30 2,300 AT605 70
76 3“ 76 | 88 304 10 15 30 2,480 AT605 76
80 31/8° | 80 | 94 320 10 15 30 2,660 AT605 80
90 31/2° | 90 | 104 360 10 15 30 3,040 AT605 90
102 4¢ 102 | 116 408 10 15 30 3,400 AT605 102
110 45/16“ |110 | 124 440 10 15 30 4,160 AT605 110
115 41/2° |115 | 129 460 10 15 30 4,330 AT605 115
120 43/4“ |120 | 138 480 10 15 30 5,490 AT605 120
127 5° 127 | 145 508 10 15 30 5,780 AT605 127
133 51/4“ |133 | 151 532 10 15 25 6,030 AT605 133
152 6° 152 | 170 608 10 15 25 7,150 AT605 152
160 65/16“ 160 | 178 640 10 15 25 7,490 AT605 160
203 8° 203 | 225 812 10 15 25 11,630 AT605 203
254 10° 254 | 276 | 1016 10 15 25 15,670 AT605 254
305 12¢ 305 | 327 | 1220 10 10 15 19,940 AT605 305
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HSS Saugflex X-plus-G

Suction Hose X-plus-G

R4 extra flexibel
extra flexible

T-634AA

R4 extra flexibel Hochtemperatur
extra flexible high temperature

T-644HT

* Armaturen auf Anfrage
* Details of fittings supplied on request

HSS Saugflex X-plus-G nach UNI EN ISO 1307/92

AuBendecke: schwarze CR AuBendecke, Ol-, Ozon- und witterungsbestandig

Verstarkung: zwei hochzugfeste Textilgeflechte und eine Stahldrahtspirale

Innenseele: schwarz, NR/NBR

Fur Medien: Hydraulikflussigkeiten, Mineralle mit bis zu 40% Aromaanteil, Dieselkraftstoffe
Temperaturbereich: von -40 °C bis +100 °C.

HHS Suction hose X-plus-G to UNI EN ISO 1307/92

Cover: black, CR cover, resistant to oil, ozon and weathering
Reinforcement:  two high tensile synthetic textile braids and one steel spiral
Core Tube: black, NR/NBR rubber

Qualified fluids:  hydraulic fluids, mineral oils - aromatic compounds up to 40%, diesel fuels
Temperature range:  from -40 °C up to +100 °C.

DN Inch d, | d, | Biege- |Max. Arbeits-| Prifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius- druck nummer
bend | max.working proof burst weight Order No.
radius pressure pressure pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
19 3/4" | 19,0| 29,0 40 20 40 60 0,505 | A44311150019
25 1¢ 25,4| 35,0 45 15 30 45 0,605 | A44311150025
32 11/4* | 31,8| 42,0 60 15 30 45 0,770 | A44311150032
38 11/2°|38,1|49,0 65 10 20 30 1,065 | A44311150038
51 2¢ 50,8| 63,0 90 10 20 30 1,580 | A44311150051
63 21/2“| 635|730 110 10 20 30 1,900 | A44311150064
76 3¢ 76,21 89,0 135 10 20 30 2,510 | A44311150076
102 4¢ 101,6/116,0/ 170 10 20 30 3,650 | A443111500102
Saugschlauch R4/T-634AA ubertrifft SAE 100 R4
Innen- und AuBenschicht: synthetischer Gummi
Einlage: zwei Textilgeflechteinlagen, eine Stahldrahtspirale

Temperaturbereich: von -40 °C bis +100 °C, kurzzeitig bis +125 °C.

Suction hose R4/T-634AA exceeds SAE 100 R4

Inner tube and outer cover: synthetic rubber
Reinforcement: two textile braids, one spiral wire wrap
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C, transient up to +125 °C.
DN Inch d, d, | Biege- |Max.Arbeits-| Prifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius- druck nummer
bend | max.working proof burst weight Order No.
radius pressure pressure pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
19 3/4“| 19,0 29,1 62 25 50 100 0,510 AT634 19
25 1¢ 25,4| 35,5 75 20 40 80 0,630 AT634 25
32 11/4“|31,8|423| 100 17 34 68 0,780 AT634 32
38 11/2“|38,1|48,6| 127 10 20 40 0,920 AT634 38
51 2¢ 50,8| 63,6 150 7 14 28 1,200 AT634 51
64 21/2“| 635|771 177 5 10 20 2,080 AT634 64*
76 3¢ 76,2|89,6| 230 5 10 20 2,460 AT634 76*
102 4¢ 101,6/115,7| 305 5 10 20 3,380 AT634102*

Saugschlauch R4/T-644HT ubertrifft SAE 100 R4

Innen- und AuBenschicht: synthetischer Gummi

Einlage: zwei Textilgeflechteinlagen, eine Stahldrahtspirale
Temperaturbereich: von -40 °C bis +135 °C.

Suction hose R4/T-644HT exceeds SAE 100 R4

Inner tube and outer cover: synthetic rubber
Reinforcement: two textile braids, one spiral wire wrap
Temperature range: from -40 °C up to +135 °C.
DN Inch d, | d, | Biege- |Max.Arbeits-| Prifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius- druck nummer
bend | max.working proof burst weight Order No.
radius | pressure pressure pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
19 3/4“| 19,0| 29,1 62 25 50 100 0,550 AT644 19
25 1¢ 25,4| 35,5 75 20 40 80 0,680 AT644 25
32 11/4*|31,8]423| 100 17 34 68 0,840 AT644 32
38 11/2“|38,1|48,6| 127 10 20 40 0,990 AT644 38
51 2¢ 50,8| 63,6 150 7 14 28 1,250 AT644 51
64 21/2" | 63,5| 77,1 177 5 10 20 2,190 AT644 64*
76 3¢ 76,2 89,6| 230 5 10 20 2,550 AT644 76*
102 4¢ 101,61115,71 305 5 10 20 3,550 AT644102*
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Pressfassungen

Sockets Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, P, HW, R4 Antriebstechnik GmbH
2TE 2TEM 3TE/3TB
DN Inch Bestell- DN Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer nummer
Order No. Order No. Order No.
5 3/16“ A40 39 00 5 3/16“ A40 39 55 5 3/16“ A40 39 55
6 1/4“ A40 42 61 6 1/4“ A40 42 80 6 1/4“ A40 42 80
8 5/16“ A40 42 62 8 5/16“ A40 42 81 8 5/16“ A40 42 81
10 3/8“ A40 42 63 10 3/8“ A40 42 82 10 3/8“ A40 42 82
12 1/2¢ A40 42 64 12 1/2¢ A40 42 83 12 1/2“ A40 42 83
16 5/8“ A40 42 65 16 5/8“ A40 42 84 16 5/8“ A40 42 84
20 3/4“ A40 42 66 20 3/4“ A40 42 85 20 3/4“ A40 42 85
25 1“ A40 42 67 25 1« A40 42 86 25 1“ A40 42 86
32 11/4¢ A40 40 30
40 11/2¢ A40 40 31
50 2“ A40 40 32
60 2 1/2% A40 40 44
3TBM 1STC 1SN/1SN-C
DN Inch Bestell- DN Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer nummer
Order No. Order No. Order No.
16 5/8“ A40 39 05 6 1/4“ A40 42 90 6 1/4« A40 39 20
20 3/4“ A40 39 06 8 5/16“ A40 39 21 8 5/16“ A40 39 21
32 11/4« A40 40 30 10 3/8“ A40 39 22 10 3/8“ A40 39 22
40 11/2¢ A40 40 31 12 1/2¢ A40 39 23 12 1/2¢ A40 39 23
50 2¢ A40 40 32 16 5/8“ A40 39 24 16 5/8“ A40 39 24
60 21/2% 2 OWA 20 3/4“ A40 39 25 20 3/4“ A40 39 25
80 3« 2 OWA 25 1“ A40 40 25 25 1« A40 39 26
32 11/4¢ A40 39 27
40 11/2« A40 39 28
50 2 A40 39 29
1ST 1SH 2STC/2STC Tuflex
DN Inch Bestell- DN Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer nummer
Order No. Order No. Order No.
6 1/4“ A40 39 10 6 1/4“ A4039 70 6 1/4“ A40 39 20
8 5/16“ A40 39 11 8 5/16“ A40 39 71 8 5/16“ A40 39 21
10 3/8“ A40 39 12 10 3/8“ A40 39 72 10 3/8“ A40 39 22
12 1/2¢ A40 39 13 12 1/2¢ A40 3973 12 1/2¢ A40 39 23
16 5/8“ A40 39 14 16 5/8“ A40 39 74 16 5/8“ A40 39 24
20 3/4“ A40 39 15 20 3/4“ A40 39 75 20 3/4“ A40 40 20
25 1« A40 39 16 25 1¢ A40 39 76 25 1¢ A40 40 25
32 11/4« A40 39 17
40 11/2¢ A40 39 18
50 2 A40 39 19
38
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Pressfassungen

Sockets Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, P, HW, R4 Antriebstechnik GmbH
2SN-C 2ST 2SH
DN Inch Bestell- DN Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer nummer
Order No. Order No. Order No.
6 1/4 A40 39 43 6 1/4 A40 39 31 6 1/4“ BP516R7V
8 5/16“ A40 39 44 8 5/16* A40 3932 8 5/16“ BP38R7V
10 3/8¢ A40 39 45 10 3/8* A40 39 33 10 3/8¢ BP38R2
12 1/2¢ A40 39 46 12 1/2¢ A40 39 34 12 1/2¢ BP12R2T
16 5/8 A40 39 47 16 5/8* A40 39 35 16 5/8 BP58R2
20 3/4% A40 39 48 20 3/4% A40 39 36 20 3/4% BP34R1T
25 1« A40 39 49 25 1« A40 39 37 25 1 BP1R1T
32  11/4« A40 39 50 32 11/4« A40 39 38
40 11/2“ A40 39 51 40 11/2¢ A40 39 39
50 2% A40 39 52 50 2% A40 39 40
60 21/2“ A40 39 41
2SCS HW210 HW400
DN Inch Bestell- DN Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer nummer
Order No. Order No. Order No.
6 1/4+ A40 39 20 6 1/4“ A40 31 00 6 1/4“ A40 31 30
8 5/16“ A40 39 21 8 5/16“ A40 31 01 8 5/16“ A40 31 31
10 3/8“ A40 39 22 10 3/8« A40 31 02 10 3/8 A40 31 32
12 1/2¢ A40 39 23 12 1/2¢ A40 31 03 12 1/2¢ A40 31 33
16 5/8“ A40 39 24
20 3/4+ A40 40 20
25 1« A40 40 25
32 11/4« A40 39 87
40 11/2« A40 39 88
50 2¢ A40 39 89
3SPT 4SP R4/R4 extra flexibel
DN Inch Bestell- DN Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer nummer
Order No. Order No. Order No.
. 6 1/4« A40 40 90 19 3/4+ A40 42 85
10 38" A40 40 91 10 38" A40 40 91 25 1" A40 42 86
12 1/2“ A40 42 64 12 1/2¢ A40 40 92 32 11/4¢ A40 42 87
16 58 A40 42 65 16 5/8" A40 42 65 38 11/ A40 42 88
20 3 A40 40 94 20 3/4“ A40 40 94 51 2« A40 42 89
25 1 A40 42 67 25 1« A40 42 67 64 21/2¢ A40 42 95
32 1 1/4% A40 42 68 76 3¢ A C12 xxx
102 4 A C12 xxx
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
AO DKL Universal-Dichtkopf, leichte Reihe Universal metric female, light series
Anschluss passend flr Stutzen 24° mating with flare 24° DIN EN ISO 8434-1
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und light series and flare 60° DIN 7631 and
Stutzen 60° DIN 7631 und DIN 7647. DIN 7647.
- 4 -
o - DN Inch d, sw, X 1, A.-Art Bestell-
r_tt‘l—-—r_— nummer
I - Order No.
[ E 5  3/16" M12x1,5 14 19,8 45,2 A0 A71 00 00
6  1/4° M14x1,5 17 19,8 47,3 A0 A71 00 01
P 6  1/4 M16x1,5 19 20,8 48,3 AO1 A71 00 02
8 5/16“ M16x 1,5 19 21,3 49,3 AO A71 00 03
8 5/16“ M18x 1,5 22 20,8 48,8 AO1 A71 00 04
10 3/8“ M18x 1,5 22 20,8 50,8 AO A71 00 05
10  3/8" M22x1,5 27 22,8 52,8 AO1 A71 00 06
12 1/2¢ M22x1,5 27 23,5 55,0 A0 A71 00 07
16 5/8“ M26 x 1.5 32 24,5 58,8 AO A71 00 08
A2 DKL 45° Universal-Dichtkopf, leichte Reihe Universal metric female, light series
Anschluss passend fur Stutzen 24° mating with flare 24° DIN EN ISO 8434-1
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und light series and flare 60° DIN 7631 and
Stutzen 60° DIN 7631 und DIN 7647. DIN 7647.
- — 4. —_ DN Inch d, Sw, X L, I, A.-Art Bestell-
FITe e - nummer
—rr-u--——-i Order No.
i_.r"":-_- e 5 316°| M12x15 14 39,0 16,0 65,5 A2 A7102 11
T ! : 6  1/4 M12x1,5 14 39,0 16,0 66,5 A29 A7102 42
I 4 6  1/4 M14x1,5 17 42,0 17,0 69,5 A2 A710212
3 : 6  1/4 M16x1,5 19 42,0 16,5 69,5 A21 A710213
Al 8 5/16" M16x1,5 19 45,0 17,0 65,0 A2 A7102 14
10  3/8° M18x1,5 22 52,0 23,0 82,0 A2 A710215
12 12 M22x1,5 27 60,5 25,0 92,0 A2 A710217
16 5/8“ M26 x 1.5 32 53,0 20,0 87,5 A2 A710218

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten.
Fassungen siehe Seite 38,39. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschllsse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078.
Sockets see page 38,39. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
A3 DKL 900 Universal-Dichtkopf, leichte Reihe Universal metric female, light series
Anschluss passend fir Stutzen 24° mating with flare 24° DIN EN ISO 8434-1
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und light series and flare 60° DIN 7631 and
Stutzen 60° DIN 7631 und DIN 7647. DIN 7647.
DN Inch d, SW, X L, 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
C - 1 5  3/16°| M12x15 14 30,6 29,0 56,0 A3 A7103 11
6 1/4¢ M12x1,5 14 31,5 28,5 58,0 A39 A7103 47
6 1/4¢ M14x1,5 17 28,5 30,0 56,0 A3 A7103 12
6 1/4 M16x1,5 19 35,0 31,0 62,0 A31 A710313
8 5/16" M16x1,5 19 30,0 30,0 58,0 A3 A7103 14
10 3/8* M18x 1,5 22 32,0 38,0 61,5 A3 A7103 15
10  3/8° M22x1,5 27 37,0 41,0 68,0 A31 A7103 16
12 1/2¢ M22x1,5 27 42,0 41,0 73,0 A3 A7103 17
16 5/8* M26x1.5 32 46,0 49,0 80,0 A3 A710318
iy
A5 DKR Anschluss mit BSP-Uberwurfmutter, Fitting with BSP union nut, mating with:
passend fur Stutzen 60° mit Rohrgewinde G. 60° flare with pipe thread G.
DN Inch d, Sw, X I, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
6 1/4¢ G 1/8° 14 15,8 43,0 A59 A71 0513
6 1/4¢ G 1/4* 19 17,5 45,0 A5 A7105 11
6 1/4¢ G 3/8° 22 20,0 47,5 A51 A71 0512
8 5/16“ G 3/8° 22 18,5 46,0 A5 A710514
10 3/8“ G 3/8° 22 18,5 48,0 A59 A710518
= 4 - 10 3/8“ G 1/2¢ 27 21,5 51,0 A5 A7105 16
W 12 1/2¢ G 3/8° 22 18,0 50,0 A58 A71 05 21
i 12 1/2¢ G 1/2¢ 27 22,0 53,2 A59 A71 05 22
H‘It‘rl-ﬂ'—— 12 1/2¢ G 5/8° 27 18,5 50,0 A5 A710519
- e 12 1/2¢ G 3/4" 32 23,0 54,0 A52 A710520
T E I 16 5/8“ G 3/4" 32 21,5 56,0 A5 A71 05 23
16 5/8“ G 5/8° 27 21,5 53,5 A59 A7105 24
- = 20 3/4« G 3/4" 32 23,0 62,0 A59 A71 05 26
20 3/4¢ G1“ 38 25,5 65,0 A5 A71 05 25
25 1 G1“ 38 28,3 81,5 A59 A71 05 28
25 1 G11/4" 50 33,5 87,0 A5 A71 05 27
32 11/4° G11/4" A59 A71 0529
32 11/4° G11/4" A51 A94 02 054
40 11/2¢ G11/2" A59 A7105 30
40 11/2¢ G2“ A51 A94 02 043
50 2 G2“ A5 A94 02 047

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten.
Fassungen siehe Seite 38,39. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078.
Sockets see page 38,39. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
A7 DKR 45° Anschluss mit BSP-Uberwurfmutter, Fitting with BSP union nut, mating with:
passend fur Stutzen 60° mit Rohrgewinde G. 60° flare with pipe thread G.
DN Inch d, SwW, X L, I, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
6 1/4¢ G 1/8° 14 34,5 14,5 62,0 A79 A7107 03
i . et 6 1/4¢ G 1/4° 19 35,0 14,5 62,0 A7 A7107 01
" - i 8 5/16 G 3/8° 22 425 19,0 70,5 A7 A71 07 04
. | 10 3/8¢ G 3/8° 22 40,0 16,5 71,5 A79 A71 07 06
|| .‘,.ri.-_- N I 1 i L 10 3/8¢ G 1/2¢ 27 445 18,0 78,5 A7 A71 07 05
i I - 12 1/2¢ G 1/2¢ 27 44,5 17,5 75,5 A79 A7107 09
1 ’ 12 1/2¢ G 5/8° 27 59,0 27,5 90,5 A7 A7107 07
E : 16 5/8¢ G 5/8° 27 60,0 27,5 107,0 A79 A7107 11
P 5 16 5/8¢ G 3/4" 32 62,0 26,0 98,0 A7 A7107 10
+ i 20 3/4¢ G 3/4" 32 58,0 26,0 97,5 A79 A7107 13
20 3/4¢ G1* 32 72,0 33,5 111,0 A7 A7107 12
25 1 G 1¢ 38 90,0 45,0 143,0 A7 A7107 15
32 11/ G11/4° A7 A94 02 150
32 11/4 G11/2¢ A71 A7107 98
40 11/2¢ G11/2¢ A7 A94 02 151
50 2¢ G 2" A7 A94 02 152
A8 DKR 90° Anschluss mit BSP-Uberwurfmutter, Fitting with BSP union nut, mating with:

passend fur Stutzen 60° mit Rohrgewinde G.  60° flare with pipe thread G.

DN Inch d, SW, X L, I, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
6  1/4 G 1/8 14 27,0 32,3 55,0 A89 A7108 02
6 1/4 G /4 19 28,8 31,0 56,5 A8 A7108 00
6 1/4 G 3/8 22 30,5 26,5 64,0 A81 A7108 01
C ! i 8  5/16 G 3/8 22 28,0 35,5 54,5 A8 A7108 03
10  3/8 G 3/8 22 37,0 37,0 68,5 A89 A7108 05
10  3/8 G 1/ 27 35,5 38,0 66,0 A8 A7108 04
12 12 G 1/ 27 37,5 40,0 72,0 A89 A7108 08
12 12 G 5/8 30 42,0 435 74,0 A8 A7108 06
16  5/8° G 5/8 27 47,0 51,0 81,5 A8 A7108 21
16  5/8° G 3/ 32 50,0 51,0 85,0 A89 A7108 20
20 g4 G 3/ 32 53,0 57,0 92,5 A89 A7108 23
20 g4 G 1 38 56,0 56,5 95,0 A8 A7108 22
I 25 ¢ G 1 38 58,0 65,5 105,0 A89 A7108 25
25 ¢ G 11/4 50 68,5 71,0 123,0 A8 A7108 24
32 11/4 G 11/4 50 68,5 71,0 123,0 A89 A7108 26
40 11/ G11/2¢ A8 A94 02 101
50 11/2 G 2 A90 40 212

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten.
Fassungen siehe Seite 38,39. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschllsse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078.
Sockets see page 38,39. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
A05 DKOL Dichtkopf mit O-Ring, leichte Baureihe Female with O-ring, light series
Anschluss passend fir Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1. DIN EN ISO 8434-1.
DN Inch RA d, SW, X 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
5 3/16“ 6 M12x1,5 14 21,3 46,7 A05 A71 0010
6 1/4« 6 M12x1,5 17 21,0 48,5 A04 A71 00 09
6 1/4« 8 M14x1,5 17 21,8 49,4 A05 A7100 11
I _5_‘ I"‘ | 6 1/4« 10 M16x 1,5 19 23,8 50,8 A06 A7100 12
’ 8 5/16“ 8 M14x1,5 17 37,2 51,0 A04 A71 00 37
r 8 5/16“ 10 M16x 1,5 19 23,3 51,3 A05 A710013
= ! ! ! . 10 3/8¢ 10 M16x 1,5 19 23,8 53,8 A04 A71 00 38
¥ 10 3/8* 12 M18x 1,5 22 23,3 53,3 A05 A7100 14
o 12 1/2¢ 15 M22x1,5 27 25,5 57,0 A05 A7100 15
== 16 5/8“ 18 M26x 1.5 32 27,0 61,3 A05 A7100 16
20 3/4¢ 18 M26x 1,5 32 46,0 85,0 A04 A71 00 39
20 3/4¢ 22 M30x2 36 29,5 69,0 A05 A710017
25 1 22 M30x2 36 48,5 94,0 A04 A71 00 40
25 1 28 M 36 x 2 41 32,4 78,0 A05 A710018
32 11/4" 35 M45x2 50 35,5 89,8 A05 A7100 19
40 11/2° 42 M52 x2 60 34,5 92,0 A05 A71 00 20
A25 DKOL 450 Dichtkopf mit O-Ring, leichte Baureihe Female with O-ring, light series
Anschluss passend fur Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1. DIN EN ISO 8434-1.
DN Inch | RA d, Sw, X L I, | A-Art Bestell-
nummer
Order No.
5 3/16¢ 6 M12x1,5 14 39,5 16,0 65,0 A25 A71 02 00
6 1/4* 8 M14x1,5 17 34,5 15,0 62,0 A25 A71 02 01
6 1/4* 10 M16x 1,5 19 44,0 18,0 71,5 A26 A71 02 02
8 5/16“ 10 M16x 1,5 19 39,0 18,0 67,0 A25 A71 02 03
10 3/8" 12 M18x 1,5 22 40,5 17,0 70,5 A25 A71 02 04
12 1/2¢ 15 M22x1,5 27 45,5 21,0 77,0 A25 A71 02 05
16 5/8“ 18 M26x 1.5 32 52,0 23,0 86,5 A25 A71 02 06
20 3/4¢ 22 M30x2 36 66,0 25,0 104,5 A25 A71 02 07
25 1 28 M 36 x 2 41 82,5 33,0 129,5 A25 A71 02 08
32 11/4" 35 M45x2 50 104,5 43,0 160,0 A25 A71 02 09
40 11/2° 42 M52 x2 60 115,0 47,5 172,5 A25 A7102 10

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten.
Fassungen siehe Seite 38,39. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078.
Sockets see page 38,39. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
A35 DKOL 90° Dichtkopf mit O-Ring, leichte Baureihe Female with O-ring, light series
Anschluss passend flr Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1. DIN EN ISO 8434-1.
DN Inch RA d, sw, X Lo 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
5  3/16" 6 M12x1,5 14 30,5 | 29,0 56,0 | A35 A71 03 00
6 1/4¢ 6 M12x1,5 14 30,5 | 29,0 58,0 | A34 A7103 41
6 1/4¢ 8 M14x1,5 17 26,0 | 31,0 535 | A35 A7103 01
6 1/4¢ 10 M16x1,5 19 26,5 | 31,0 535 | A36 A7103 02
8  5/16" 8 M14x1,5 17 36,5 | 36,0 65,0 | A34 A7103 42
8 516“| 10 M16x1,5 19 29,0 | 32,0 56,5 | A35 A7103 03
8 516 | 12 M18x1,5 22 36,0 | 36,0 65,0 | A36 A7103 43
F 10  3/8° 10 M16x1,5 19 36,5 | 33,0 65,0 | A34 A7103 44
10  3/8° 12 M18x1,5 22 37,0 | 36,0 66,0 | A35 A7103 04
B 12 1/2¢ 15 M22x1,5 27 41,0 | 425 70,5 | A35 A71 03 05
| 16 5/8° 18 M26x 1.5 32 455 | 51,0 79,5 | A35 A71 03 06
20 34 22 M 30 x 2 36 57,0 | 58,0 94,5 | A35 A7103 07
L 25 1“ 28 M 36 x 2 41 740 | 71,0 | 121,0 | A35 A7103 08
iy 32 114" 35 M 45 x 2 50 80,0 | 80,0 | 1425 | A35 A7103 09
40 11/2¢ 42 M52 x 2 60 102,5 | 102,0 | 160,0 | A35 A7103 10
Ersatzteile - O-Ringe O-Ringe fiir A05, A25, A35 O-rings for A05, A25, A35
Replacement O-rings Werkstoff NBR, 80 Shore A. Material NBR, 80 Shore A.
DN Inch d, s Bestellnummer
Order No.
mm mm
5  3/16" M12x1,5 4x1,5 A15 09 45
6 1/4* M14x1,5 6,5 x1,5 A20 07 01
8  5/16" M16x1,5 8x1,5 A20 07 02
10  3/8° M18x1,5 10x 1,5 A20 07 03
12 1/2 M22x1,5 12x2,0 A20 01 03
16 5/8° M26x 1,5 15x2,0 A15 09 38
20 34 M 30 x 2,0 19x2,0 A15 02 30
25 1“ M 36 x 2,0 25x2,0 A20 07 04
32 11/4° M 45 x 2,0 31x25 A1502 55
40 11/2¢ M52 x 2,0 39x2,5 A1502 38

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten.
Fassungen siehe Seite 38,39. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschllsse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
B 5 DKOS Dichtkopf mit O-Ring, schwere Baureihe Female with O-ring, heavy series
Anschluss passend fir Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1. DIN EN ISO 8434-1.
DN Inch RA d, Sw, X 1, A.-Art Bestell-
nummer
e 4 i Order No.
iy 5 3/16" 8 M16x1,5 19 23,3 48,7 B5 A71 05 59
i | 6 1/4¢ 6 M14x1,5 17 23,8 51,6 B58 A71 06 45
F—hn-.__ 6 1/4¢ 8 M16x1,5 19 23,8 51,3 B59 A7105 01
B ——| 6 1/4¢ 10 M18x1,5 22 25,3 52,8 B5 A71 05 00
L | T . 8 5/16“ 10 M18x1,5 22 25,3 53,3 B59 A71 05 60
. 8 5/16“ 12 M20x1,5 24 25,3 53,3 B5 A71 05 02
- 10 3/8" 12 M20x1,5 24 25,3 55,3 B59 A71 05 04
10 3/8" 14 M22x1,5 27 28,3 58,3 B5 A7105 03
10 3/8" 16 M24x1,5 30 455 74,0 B51 A7105 61
12 1/2 16 M24x1,5 30 26,5 64,0 B5 A71 05 05
16 5/8" 16 M24x1,5 30 44,0 78,5 B59 A71 05 62
16 5/8" 20 M 30 x 2 36 32,7 67,0 B5 A71 05 06
20 3/4" 20 M 30 x 2 36 48,5 88,0 B59 A71 05 63
20 3/4" 25 M 36 x 2 41 40,5 80,0 B5 A71 05 07
25 1“ 25 M 36 x 2 41 50,5 97,5 B59 A7105 64
25 1“ 30 M 42 x2 50 39,3 86,3 B5 A71 05 08
25 1“ 38 M52 x2 60 44,0 89,5 B51 A71 05 65
32 11/ 38 M52 x2 60 48,0 108,0 B5 A71 05 09
B7 DKOS 450 Dichtkopf mit O-Ring, schwere Baureihe Female with O-ring, heavy series
Anschluss passend fur Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1. DIN EN ISO 8434-1.
DN Inch RA d, SW, X L 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
- ig = 5 3/16* 8 M16x1,5 19 47,0 | 205 | 72,0 | B7 A7107 16
= . - 6 1/4¢ 8 M16x1,5 19 42,0 | 190 | 62,0 | B79 A7107 18
S, ,,r‘ﬁ_-j‘r-_hl 6 14« | 10 M18x 1,5 22 375 | 185 | 650 | B7 A7107 17
1 F - e — 8 5/16“| 12 M20x1,5 24 435 | 20,0 | 73,0 | B7 A7107 19
B ’? 10 3/8" 12 M20x1,5 24 60,5 | 235 | 770 | B79 A7107 21
1 5 10 3/8" 14 M22x1,5 27 43,0 | 200 | 750 | B7 A71 07 20
Y /){ 12 1/2¢ 16 M24x1,5 30 485 | 230 | 780 | B7 A7107 22
pY 16 5/8" 20 M 30 x 2 36 555 | 26,0 | 895 | B7 A7107 23
20 3/4* 25 M 36 x 2 41 63,5 | 29,0 | 1030 | B7 A7107 24
25 1“ 30 M 42 x 2 50 98,0 | 39,5 | 1365 | B7 A7107 25
32 11/4" 38 M52 x 2 60 110,0 | 48,0 | 164,0 | B7 A7107 26

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten.
Fassungen siehe Seite 38,39. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078.
Sockets see page 38,39. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
B 8 DKOS 90° Dichtkopf mit O-Ring, schwere Baureihe Female with O-ring, heavy series
Anschluss passend flr Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1. DIN EN ISO 8434-1.
DN Inch RA d, sw, X Lo 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
. - 5 3/16“ 8 M16x 1,5 19 35,5 37,0 61,0 B8 A71 08 52
- L] 6 1/4¢ 8 M16x 1,5 19 25,0 31,0 51,0 B89 A71 08 09
6 1/4¢ 10 M18x 1,5 22 28,5 35,0 56,0 B8 A7108 10
] 8 5/16“| 10 M18x 1,5 22 33,5 35,0 62,0 B89 A71 08 53
8 5/16“| 12 M20x 1,5 24 30,0 35,0 58,0 B8 A7108 12
B 10 3/8“ 12 M20x 1,5 24 37,0 38,0 67,0 B89 A7108 14
y 10 3/8" 14 M22x1,5 27 33,5 42,0 | 635 | B8 A7108 13
| 12 1/2¢ 16 M24x1,5 30 38,5 45,0 70,0 B8 A7108 15
1 16 5/8“ 16 M24x1,5 30 43,5 47,5 78,0 B89 A71 08 54
16 5/8* 20 M30x2 36 47,5 51,0 81,5 B8 A7108 16
20 3/4¢ 20 M30x2 36 57,0 59,0 96,0 B89 A71 08 55
20 3/4¢ 25 M 36 x 2 41 56,5 59,0 96,0 B8 A7108 17
20 3/4¢ 30 M42x2 50 64,0 69,0 | 102,0 B81 A71 08 56
25 1¢ 25 M 36 x 2 46 64,0 65,5 | 111,0 B89 A71 08 57
25 ¢ 30 M42x2 50 74,0 76,0 | 121,0 | B8 A7108 18
32 11/4¢ 30 M42x2 50 B89 A7108 58
32 11/4° 38 M52 x2 60 92,5 98,0 | 147,0 B8 A7108 19
Ersatzteile - O-Ringe O-Ringe fiir B5, B7, B8 O-rings for B5, B7, B8
Replacement O-rings Werkstoff NBR, 80 Shore A. Material NBR, 80 Shore A.
DN Inch d, s Bestellnummer
Order No.
mm mm
5 3/16“ M16x 1,5 6x1,5 A1509 79
6 1/4¢ M18x 1,5 8x1,5 A20 07 02
8 5/16“ M20x 1,5 10x1,5 A20 07 23
10 3/8“ M22x 1,5 12x2,0 A20 01 03
12 1/2¢ M24x1,5 13x2,0 A15 02 28
16 5/8“ M 30x2,0 17,5x2,5 A20 07 05
20 3/4¢ M 36 x 2,0 22x25 A20 01 08
25 1“ M 42 x2,0 27x25 A2001 10

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Fassungen siehe Seite 38,39.
Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel
Fittings

2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP

HSS ..o

CO0 DKm

Kugelkopf mit metrischer Mutter, bis DN 16
Anschluss AO. Anschluss entsprechend Ku-
gelbuchse DIN 3863 passend flr Stutzen 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und Stutzen
60° DIN 7631 und 7647.

Ball head with metric nut, up to DN 16
connection AO. Fitting corresponding to
spherical sleeve DIN 3863 mating with
flare 24° DIN EN ISO 8434-1 light series
and flare 60° DIN 7631 and 7647.

DN Inch d, SwW, X 1 A.-Art Bestell-

! ﬂ:: : B —— nummer
| 1 Order No.
TR 20 3/4¢ M30x1,5 36 26,5 66,0 co A71 00 21
25 ¢ M38x 1,5 46 28,2 81,7 co A7100 22
32 11/4° M45x 1,5 55 35,2 81,5 co A71 00 23
40 11/2° M52x1,5 60 36,3 86,5 Cco A71 00 67
50 2¢ M65x 2 75 29,5 102,0 Cco A71 00 95
60 21/2¢ M 78 x 2 90 co A710117

C2 DKM 45° Kugelkopf mit metrischer Mutter, bis DN 16 Ball head with metric nut, up to DN 16

Sy X

v 2

Anschluss A2. Anschluss entsprechend Ku-
gelbuchse DIN 3863 passend fur Stutzen 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und Stutzen
60° DIN 7631 und 7647.

connection A2. Fitting corresponding to
spherical sleeve DIN 3863 mating with
flare 24° DIN EN ISO 8434-1 light series
and flare 60° DIN 7631 and 7647.

DN Inch d, SW, X L, 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
20 3/4¢ M30x1,5 36 54,8 24,0 94,2 c2 A710219
25 1 M38x1,5 46 80,0 31,0 124,0 c2 A7102 20
32 11/4° M45x1,5 55 Cc2 A71 02 21
40 11/2¢ M52x1,5 65 Cc2 A71 02 22

C3 DKM 90°

Kugelkopf mit metrischer Mutter, bis DN 16
Anschluss A3. Anschluss entsprechend Ku-
gelbuchse DIN 3863 passend flr Stutzen 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und Stutzen
60° DIN 7631 und 7647.

Ball head with metric nut, up to DN 16
connection A3. Fitting corresponding to
spherical sleeve DIN 3863 mating with
flare 24° DIN EN ISO 8434-1 light series
and flare 60° DIN 7631 and 7647.

DN Inch d, SW, X L, 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
20 3/4¢ M30x1,5 36 62,5 56,0 102,0 C3 A7103 19
25 1 M38x 1,5 46 78,5 68,0 121,0 C3 A71 03 20
32 11/4" M45x 1,5 55 86,0 98,5 140,0 C3 A71 03 21
40 11/2° M52 x1,5 65 87,3 83,0 146,0 C3 A71 03 22
50 2¢ M65x2 75 C3 A710510
60 21/2“ M78x2 90 C3 A710118

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Fassungen siehe Seite 38,39.
Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
D-l CEL Gewindestutzen metrisch ISO 8434-1 Metric male to ISO 8434-1
Bohrungsform W (24°) bore form W (24°)
Anschluss entsprechend Gewindestutzen 24° Fitting corresponds to threaded male 24°
' DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe, DIN EN ISO 8434-1 light series,
= —x passend fur Schneidring DIN 3861 und mating with ferrule DIN 3861 and
oWy Uberwurfmutter DIN 3870 leichte Reihe. union nut DIN 3870 light series.
F | l"|'|'|'|""'|..l',.-|,_a
o w5  nm EINECTTTET 1
ki | o —— DN Inch RA d, sSw, X 1, A.-Art Bestell-
' | I—— nummer
| | Order No.
== 5 3/16“ 6 M12x1,5 14 22,5 47,7 D1 A711117
6 1/4¢ 6 M12x1,5 14 26,0 53,0 D19 A711118
6 1/4« 8 M14x1,5 14 25,5 54,8 D1 A71 11 00
6 1/4¢ 10 M16x 1,5 17 24,0 51,3 D11 A711119
8 5/16“ 10 M16x 1,5 17 25,0 52,6 D1 A71 1101
8 5/16“ 12 M18x 1,5 19 25,8 53,8 D11 A7111 20
10 3/8* 10 M16x 1,5 17 25,2 54,5 D19 A7111 21
10 3/8“ 12 M18x 1,5 19 26,3 55,8 D1 A71 11 02
10 3/8“ 15 M22x 1,5 22 26,8 56,8 D11 A7111 22
12 1/2¢ 15 M22x 1,5 22 28,0 59,0 D1 A71 1103
12 1/2¢ 12 M18x 1,5 19 24,0 55,5 D19 A711123
12 1/2¢ 18 M26x 1,5 27 29,0 60,5 D11 A7111 24
16 5/8“ 18 M26x 1.5 27 30,5 64,5 D1 A7111 04
20 3/4“ 22 M30x2 30 32,9 72,0 D1 A71 1105
25 1¢ 28 M 36 x 2 36 34,9 80,5 D1 A71 11 06
32 11/4" 35 M 45 x 2 46 38,5 92,5 D1 A7111 07
40 11/2“ 42 M52 x 2 55 41,5 99,0 D1 A71 11 08
D6 AGR Gewindestutzen Bohrungsform'Y 60° Threaded male bore form'Y 60°
Anschlussstutzen mit 60° Dichtkegel Connetor with 60° taper and BSP thread.

und BSP-Gewinde.

= e o DN Inch d

, sw, X I, A.-Art Bestell-
L] nummer
b
of i "||'”|'|'l-'r_ | P Order No.
8 5 N - 6  1/4° G 1/4 19 25,6 53,0 D6 A7116 00
3 '_ﬂ-'f 8  5/16" G 38" 22 28,2 57,5 D6 A7116 01
b~ 10  3/8° G 1/2 27 30,3 60,0 D6 A7116 02
- . 12 1/2 G 1/2 27 32,5 62,5 D69 A7116 03
16 5/8" G 3/4° 32 33,0 71,8 D6 A7116 04
20 34 G1* 41 41,0 78,5 D6 A7116 05
25 1¢ G1* 41 40,5 86,3 D69 A7116 06
25 1“ G 11/4* 46 48,0 89,5 D6 A7116 07
DKK Dichtkopf Hochdruckreiniger DKK Metric female,
Material: Kunststoffummantelte Uberwurf- high pressure cleaner DKK
mutter aus Messing. Material: thermoplastic coated brass nut.
DN Inch d, Bestellnummer
x Order No.
| 1 ;1 6 1/4 M22x1,5 A710148
E{ I il | 8 5/16“ M22x1,5 A7101 49
i '_1.__'.[. i 10  3/8" M22x1,5 A7101 50
[ ————_]

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Fassungen siehe Seite 38,39.
Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.
Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated.

For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
E1 CES Gewindestutzen metrisch 1ISO 8434-1 Metric male to ISO 8434-1
Bohrungsform W (24°) bore form W (24°)
Anschluss entsprechend Gewindestutzen 24° Fitting corresponds to threaded male 24°
DIN EN ISO 8434-1 schwere Reihe, DIN EN ISO 8434-1 heavy series,
= e— passend fiir Schneidring DIN 3861 und mating with ferrule DIN 3861 and
Wy Uberwurfmutter DIN 3870 schwere Reihe. union nut DIN 3870 heavy series.
d L e
R —————— + DN Inch RA d, sw, X I, A.-Art Bestell-
1 o
L. f —n nummer
[ | Order No.
- e 5 3/16“ 8 M16x1,5 17 24,3 49,7 E1 A71 1127
6 1/4* 8 M16x1,5 17 24,8 52,3 E19 A71 1128
6 1/4* 10 M18x 1,5 19 25,8 53,3 E1 A71 1109
8 5/16“ 12 M20x 1,5 22 26,8 54,8 E1 A71 1110
10 3/8" 12 M20x1,5 22 28,0 57,5 E19 A71 1130
10 3/8" 14 M22x1,5 22 30,0 59,5 E1 A71 11 11
12 1/2¢ 14 M22x1,5 22 29,5 61,0 E19 A71 1132
12 1/2¢ 16 M24x1,5 24 29,5 61,0 E1 A71 1112
12 1/2¢ 20 M30x2 30 33,5 65,0 E11 A71 1133
16 5/8* 20 M30x2 30 34,3 68,3 E1 A71 1113
16 5/8“ 25 M 36 x 2 36 40,0 69,0 E11 A71 1134
20 3/4¢ 20 M30x2 30 34,9 74,0 E19 A71 1135
20 3/4¢ 25 M 36 x 2 36 37,5 77,0 E1 A71 1114
25 1 30 M42x2 46 41,3 88,3 E1 A71 1115
32 11/4° 38 M52 x2 55 44,7 99,0 E1 A71 1116
G7 AGF Anschlussstutzen DIN 3901 schwere Reihe Stud fitting to DIN 3901
mit Rohrgewinde G - Form A passend fir heavy series with pipe thread G form A
Einschraublécher nach DIN 3852 und schma- mating for thread ports DIN 3852 and
len Dichtung. narrow seal.
- [ —
— 1
| o i DN Inch d, Sw, X 1, A.-Art Bestell-
: ;II--—-m-P_J’_' =, nummer
'h . 11T . 1 Order No.
.. - 6 1/4* G 3/8" 22 26,8 54,0 G71 A7117 09
| g 6  1/4 G 1/4 19 26,4 53,6 G79 A7117 00
e ——— 8  5/16 G 3/8 22 27,8 55,8 G7 A71 00 64
10 3/8" G 3/8" 22 27,8 57,5 G79 A7117 01
10 3/8" G 1/2¢ 27 30,3 60,0 G7 A7117 02
12 1/2¢ G 1/2¢ 27 31,0 62,3 G7 A7117 03
16 5/8“ G 5/8° G79 A7117 04
16 5/8“ G 3/4" G7 A7117 08
20 3/4¢ G1* 41 37,8 77,0 G7 A7117 07
20 3/4¢ G 3/4" 32 33,6 73,0 G79 A7117 05
25 1 G1¢ 41 39,5 86,0 G79 A7117 06
32 11/4° G11/2 55 43,3 97,5 G7 A710279

Anschluss kann auch mit Einschraubstutzen = May also be connected using threaded
(Zubehdr) A0/CO-Nippel realisiert werden. male (Accessories) AO/CO nipples.

Fassungen siehe Seite 38,39.
Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und

2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
Anschlussstutzen mit NPFT-Gewinde Fitting with NPFT thread (dry sealing)

H8 AGN (trockendichtend), passend fir mating with NPFT threaded ports.

NPTF-Gewindeldcher.

| Sy DN Inch d, Sw, X 1 A.-Art Bestell-
A nummer
T yp——— Order No.
'b [ 171 1 S I |
Lf —~ 6 1/4¢ 1/8-27 12/14 225 49,5 H89 A7118 02
'..l__ if=s | 6 1/4¢ 1/4-18 15 27,0 55,5 H8 A7118 00
le—« -l 8  5/16" 1/4-18 15 28,5 56,1 H8 A7118 03
10  3/8° 1/4-18 15 27,5 57,8 H89 A7118 07
10  3/8° 3/8-18 19 28,5 58,8 H8 A7118 05
10  3/8° 1/2-14 24 33,8 64,3 H81 A7118 06
12 1/2¢ 1/2-14 24 34,5 68,0 H8 A7118 08
16 5/8° 1/2-14 24 36,0 72,0 H8 A7118 11
20 34 3/4-14 27 415 81,0 H8 A7118 13
25 1“ 1 -115 36 425 89,5 H8 A7118 15
25 1“ 11/4-115 46 H81 A7118 16
32 11/4° 11/4-115 46 H8 A711923
40 11/2¢ 11/2-115 50 H8 A711924
Anschluss kann auch mit Einschraubstutzen =~ May also be connected using threaded
(Zubehdr) A0/CO-Nippel realisiert werden. male (Accessories) AO/CO nipples.
J 0 RGN max. bis 1S Betriebsdrﬂckg max. up to 1S operating pressures
Anschluss entsprechend Ringstutzen Fitting corresponding to banjo DIN 7641
DIN 7641und 7642, passend fur and 7642 mating with banjo srew DIN 7643.
Hohlschraube DIN 7643.
- |.1. -
DN Inch d, b, X 1, A.-Art Bestell-
i | - nummer
F- | |' | ' _' _' Order No.
[ | b__-‘_‘ : 5  3/16" 10,0 10,0 20,0 47,8 Jo A711048
[ Ol 6 1/4¢ 10,0 10,0 25,2 53,5 Jo9 A7110 49
[ 6 1/4¢ 12,0 12,0 26,5 53,5 Jo A7110 00
6 1/4¢ 14,0 14,0 21,5 49,0 Jo1 A71 1001
8  5/16" 14,0 14,0 26,0 54,0 Jo A7110 02
10  3/8° 14,0 14,0 28,5 58,0 Jo9 A7110 04
10  3/8° 16,0 16,0 29,3 59,0 Jo A711003
10  3/8° 18,0 20,0 32,0 61,0 Jo1 A7110 05
12 1/2¢ 18,0 20,0 33,0 63,5 Jo A7110 06
12 1/2¢ 22,0 25,0 35,0 66,5 Jo1 A711007
16 5/8° 22,0 25,0 35,0 69,5 Jo A711008
20 34 26,0 29,0 37,5 77,0 Jo A711009
25 1¢ 30,0 38,0 47,5 101,0 Jo A711010

Anschluss kann auch mit Einschraubstutzen  May also be connected using threaded
(Zubehdr) A0/CO-Nippel realisiert werden. male (Accessories) AO/CO nipples.

Fassungen siehe Seite 38,39.

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert.
Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.
Sockets see page 38,39.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated.

For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
Jg AGJ Anschluss entsprechend JIC-Stutzen 37° Fitting corresponding to male JIC with
mit UN/UNF 2A-Gewinde, passend fir 37° taper and thread UN/UNF 2A mating
JIC-Anschluss 37° mit Uberwurfmutter. with JIC fitting 37° with union nut.
P s =
.._..-'5‘15 | DN Inch d, sw, X 1, A.-Art Bestell-
l = I:’ - nummer
L ™ L | [ i Order No.
i o , 6  1/4" 7/16 - 20 12 27,0 54,0 J99 A7119 02
xw;"‘ 6  1/4" 1/2 - 20 14 26,6 54,9 J9 A7119 00
b= Fg— 6  1/4" 9/16 - 18 15 28,0 56,4 Jo1 A7119 01
8  5/16" 1/2 - 20 14 27,3 55,6 J99 A7119 04
8  5/16" 9/16 - 18 17 27,7 56,2 J9 A7119 03
10  3/8" 9/16 - 18 15 27,8 58,0 J99 A7119 07
10  3/8" 3/4-16 19 30,5 60,8 J9 A7119 05
10  3/8° 7/8 - 14 22 37,3 62,0 Jo1 A7119 06
12 1/2¢ 3/4-16 19 30,5 63,0 J99 A711910
12 1/2¢ 7/8 - 14 22 34,5 66,0 J9 A7119 08
12 12 11/16-12 28 355 72,3 Jo1 A7119 09
16 5/8" 7/8 - 14 22 35,0 71,0 J99 A711912
16 5/8" 11/16-12 28 39,0 75,0 J9 A7119 11
20 34 11/16-12 28 41,0 79,0 J99 A711915
20 34 15/16-12 34 42,0 81,2 Jo1 A711914
25 1¢ 15/16-12 34 39,5 86,5 J9 A711916
32 114" 15/8 -12 J9 A711919
40 11/2¢ 17/8 -12 J9 A7119 21
50 2° 21/2 -12 J9 A7119 22
Ko BEL / RSL Rohrnippel ISO 8434-1 leichte Reihe Standpipe 1SO 8434-1 light series
Anschluss passend fiir Schneidring Fitting mating with ferrule DIN 3861 and

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an union nut DIN 3870 on flare 24°
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe DIN ISO 8434-1 light series

(nicht fir Neukonstruktionen). (do not use for new developments).
- -l — Sl

DN Inch d, X 1, A.-Art Bestell-
— — nummer
. T r I | Order No.
L 5 3/16“ 6 28,5 53,0 KO A7110 11
| IS — 6 1/4¢ 6 28,8 55,5 K09 A711013
6 1/4¢ 8 29,0 56,5 KO A711012
8 5/16“ 10 29,8 58,0 KO A711014
10 3/8¢ 12 30,5 60,0 KO A711015
12 1/2¢ 15 32,5 64,5 KO A711018
16 5/8¢ 18 33,5 66,0 KO A711021
20 3/4¢ 22 36,5 72,0 KO A711023
25 ¢ 28 38,8 76,0 KO A711024
32 11/4¢ 35 46,5 83,5 KO A711025
40 11/2¢ 42 46,0 85,0 KO A711026

Fassungen siehe Seite 38,39.

Schneidringe und Uberwurfmuttern fir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzufiihren, siehe Seite 116,117.

Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und
Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39.

Please list sleeves and union nuts for this fitting type separately on your order,

see page 116,117. Fittings made from steel, zinc plated and

passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und

2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
o Rohrnippel ISO 8434-1 leichte Reih Standpipe 1SO 8434-1 light seri

K4 RSL 45 Agscl;ﬂllﬁgz passend fur Seclﬁneeidriilge Fitatl'rr)rgprlsgting with ferru;g DISI\7 22561 and

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an union nut DIN 3870 on flare 24°
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe DIN ISO 8434-1 light series

! (nicht fiir Neukonstruktionen). (do not use for new developments).
- L ] +
—t /-‘: YT DN Inch d, X L, I, A-Art Bestell-
& - o nummer
A A Order No.
:I.. \-5:__ 5 3/16“ 6 42,5 19,0 59,0 K4 A7112 11
6 1/4* 8 34,5 19,0 61,0 K4 A711212
8 5/16* 10 50,5 23,0 68,0 K4 A711214
10 3/8" 12 58,5 25,0 88,5 K4 A711215
12 1/2¢ 15 68,0 27,0 80,0 K4 A711217
16 5/8" 18 58,0 29,0 88,0 K4 A711219
20 3/4¢ 22 70,0 29,0 104,0 K4 A711221
25 1¢ 28 83,0 34,0 111,0 K4 A711222
K8 RSL 90° Rohrnippel ISO 8434-1 leichte Reihe Standpipe ISO 8434-1 light series

Anschluss passend fiir Schneidring Fitting mating with ferrule DIN 3861 and

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an union nut DIN 3870 on flare 24°
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe DIN ISO 8434-1 light series

(nicht fiir Neukonstruktionen). (do not use for new developments).
DN Inch dg X L, 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
5 3/16¢ 6 30,7 33,0 56,0 K8 A7113 11
6 1/4% 8 24,5 31,5 54,0 K8 A71 1312
8 5/16¢ 10 31,0 37,0 58,0 K8 A711314
10 3/8¢ 12 33,5 42,0 62,5 K8 A711315
12 1/2¢ 15 41,0 48,0 72,5 K8 A711317
16 5/8¢ 18 44,0 53,0 77,0 K8 A711319
20 3/4¢ 22 63,5 60,5 102,0 K8 A7113 21
25 1¢ 28 75,5 72,0 121,0 K8 A71 1322

Fassungen siehe Seite 38,39.

Schneidringe und Uberwurfmuttern fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzufiihren, siehe Seite 116,117. Armaturenwerkstoff:

Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39.

Please list sleeves and union nuts for this fitting type separately on your order,

see page 116,117. Fittings made from steel, zinc plated and

passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications
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Pressnippel
Fittings

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP

LO BES / RSS Rohrnippel ISO 8434-1 schwere Reihe Standpipe ISO 8434-1 heavy series
Anschluss passend fir Schneidring Fitting mating with ferrule DIN 3861 and
DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an union nut DIN 3870 on flare 24°
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere DIN ISO 8434-1 heavy series
Reihe (nicht fiir Neukonstruktionen). (do not use for new developments).
i -l —
| DN Inch d, X 1, A.-Art Bestell-
_I_l|'.'l r I nummer
[ Order No.
- ® - 5 3/16¢ 8 30,3 55,7 Lo A711027
6 1/4* 10 32,8 60,3 Lo A711028
8 5/16“ 12 32,8 60,8 Lo A7110 30
10 3/8¢ 14 34,5 64,5 Lo A7110 31
12 1/2¢ 16 38,5 69,5 Lo A711032
16 5/8* 20 40,5 74,5 Lo A711034
20 3/4¢ 25 48,0 87,5 Lo A711035
25 1¢ 30 53,3 100,3 Lo A711037
32 11/4" 38 57,5 112,0 Lo A7110 40
L 4 RSS 45° Rohrnippel ISO 8434-1 schwere Reihe Standpipe ISO 8434-1 heavy series

Anschluss passend flir Schneidring

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an

Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere
Reihe (nicht fiir Neukonstruktionen).

Fitting mating with ferrule DIN 3861 and
union nut DIN 3870 on flare 24°

DIN ISO 8434-1 heavy series

(do not use for new developments).

M 1 o g DN Inch d, X L, I, A-Art Bestell-
[ | /: . nummer
E A, i Order No.
t "5:, 5 3716 8 48,5 21,0 74,0 L4 A711205
6 14 10 51,5 24,0 79,5 L4 A711224

8 516 12 61,5 25,0 90,0 L4 A711225

10 38 14 52,0 27,0 91,5 L4 A711226

12 12 16 67,5 30,0 99,0 L4 A711227

16 5/8 20 71,5 34,0 104,5 L4 A711229

20 34 25 81,0 36,0 120,0 L4 A711230

25 1 30 97,5 44,0 144,5 L4 A711232

L8 Rss90°

Rohrnippel ISO 8434-1 schwere Reihe
Anschluss passend fir Schneidring

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an

Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere
Reihe (nicht fiir Neukonstruktionen).

Standpipe ISO 8434-1 heavy series
Fitting mating with ferrule DIN 3861 and
union nut DIN 3870 on flare 24°

DIN ISO 8434-1 heavy series

(do not use for new developments).

DN Inch dg X L, 1, A.-Art Bestell-

(] nummer
Order No.
& 5 3/16* 8 35,5 37,0 61,5 L8 A711310
T 6 1/4* 10 31,0 37,0 58,0 L8 A711324
6 1/4 12 42,5 41,0 70,0 L81 A7113 25
i 8 5/16“ 12 36,5 43,0 64,5 L8 A7113 26
Joligead 10 3/8¢ 14 44,5 50,0 73,5 L8 A7113 27
12 1/2¢ 16 37,0 52,0 69,0 L8 A7113 28
16 5/8¢ 20 55,0 66,0 89,6 L8 A7113 30

20 3/4¢ 25 68,0 77,0 107,5 L8 A7113 31
25 1 30 79,5 89,0 126,5 L8 A711333

Fassungen siehe Seite 38,39. Schneidringe und Uberwurfmuttern fiir diese Anschlussarten
bitten wir bei der Bestellung separat aufzufiihren, siehe Seite 116,117. Armaturenwerkstoff:

Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert.

Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39. Please list sleeves and union nuts for this fitting type separately
on your order, see page 116,117. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Pressnippel

Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
NO SFL Flanschbund 3000 PSI I1SO 6162 Flange 3000 psi ISO 6162
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, Fitting corresponds to SAE collar insert
passend fur SAE-Halbflansche. mating with SAE split flange.
| 4 3000 PSI-Standardreihe 3000 PSI standard series
DN Inch d, X 1 A.-Art Bestell-
= | = 1l i | nummer
b — Order No.
Li . 12 1/2¢ 30,2 38,0 69,5 NO A71 00 25
- W - 12 1/2¢ 38,1 39,0 70,5 NO2 A71 00 26
20 3/4¢ 38,1 39,5 79,0 NO A71 00 27
20 3/4¢ 445 42,0 81,0 NO1 A71 00 28
25 1 445 47,0 100,5 NO A71 0029
25 1 50,8 43,0 90,0 NO1 A71 00 30
32 11/4° 50,8 52,0 111,5 NO A71 00 31
32 11/4° 60,3 65,5 121,0 NO1 A71 00 32
40 11/2¢ 60,3 66,0 117,0 NO A71 00 33
50 2 71,4 61,5 134,0 NO A71 00 35
N2 SFL 45° Flanschbund 3000 PSI I1SO 6162 Flange 3000 psi 1SO 6162
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, Fitting corresponds to SAE collar insert
passend fir SAE-Halbflansche. mating with SAE split flange.
= = = 3000 PSI-Standardreihe 3000 PSI standard series
- - K —ii
T e i | J Ll b DN Inch d, X L, 1 A.-Art Bestell-
1 ‘( o nummer
o 4 w Order No.
l- ‘<v 12 1/2¢ 30,2 54,0 20,0 85,5 N2 A7102 23
'5. -4 " 12 1/2¢ 38,1 65,0 26,0 96,5 N22 A710224
1_.-' \/ 20 3/4¢ 38,1 72,0 28,0 111,0 N2 A71 02 25
20 3/4¢ 445 71,0 27,0 110,0 N21 A71 02 26
25 1 445 80,0 31,0 127,0 N2 A7102 27
25 1 50,8 81,5 31,0 127,0 N21 A7102 28
32 11/4° 50,8 101,0 39,0 155,0 N2 A7102 29
40 11/2¢ 60,3 71,5 28,5 165,5 N2 A71 02 31
50 2 71,4 112,7 46,5 185,0 N2 A7102 33
N3 SFL 90° Flanschbund 3000 PSI 1SO 6162 Flange 3000 psi 1SO 6162
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, Fitting corresponds to SAE collar insert
passend fur SAE-Halbflansche. mating with SAE split flange.
3000 PSI-Standardreihe 3000 PSI standard series
DN Inch d, X L, 1, A.-Art Bestell-
¥ nummer
Order No.
o 12 1/2¢ 30,2 46,0 42,0 77,5 N3 A71 03 23
-1 12 1/2¢ 38,1 55,0 52,0 86,5 N32 A7103 24
20 3/4¢ 38,1 62,5 59,0 102,0 N3 A71 03 25
[ 20 3/4¢ 445 62,5 58,0 102,0 N31 A71 03 26
25 1 445 75,5 68,0 121,0 N3 A7103 27
I — 25 1 50,8 75,5 68,0 121,0 N31 A71 03 28
32 11/4° 50,8 92,5 86,0 147,0 N3 A7103 29
40 11/2¢ 60,3 102,5 98,0 160,0 N3 A71 03 31
50 2 71,4 110,0 110,0 182,0 N3 A7103 33

Fassungen siehe Seite 38,39. O-Ringe und SAE-Halbflansche flr diese Anschlussarten
bitten wir bei der Bestellung separat aufzufiihren, siehe Seite 118.

Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39. Please list O-rings and SAE split flanges for this fitting type
separately on your order, see page 118. Fittings made from steel, zinc plated and passiva-
ted. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
N5 SFS Flanschbund 6000 PSI ISO 6162 Flange 6000 psi 1SO 6162
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, Fitting corresponds to SAE collar insert
passend fur SAE-Halbflansche. mating with SAE split flange.
I ) 6000 PSI-Standardreihe 6000 PSI standard series
] e et DN Inch d, X I, A.-Art Bestell-
e nummer
1 -
—3 Order No.
- - i 20 3/4¢ 41,3 55,5 95,0 N5 A71 05 31
25 1¢ 47,6 58,0 105,0 N5 A71 05 32
32 11/4° 54,0 61,0 115,0 N5 A71 05 33
40 11/2¢ 63,5 67,5 125,0 N5 A71 05 35
50 2¢ 79,4 62,5 135,0 N5 A71 05 37
N7 SFS 45° Flanschbund 6000 PSI 1SO 6162 Flange 6000 psi ISO 6162
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, Fitting corresponds to SAE collar insert
passend fur SAE-Halbflansche. mating with SAE split flange.
6000 PSI-Standardreihe 6000 PSI standard series
DN Inch d, X 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
20 3/4* 41,3 74,0 30,0 113,0 N7 A7107 27
25 1¢ 47,6 84,0 35,0 131,0 N7 A7107 28
32 11/4° 54,0 107,5 46,0 162,0 N7 A7107 29
32 11/4° 63,5 112,0 50,0 166,0 N71 A71 07 30
40 11/2° 63,5 121,0 54,0 179,0 N7 A71 07 31
40 11/2° 79,4 127,0 60,0 185,0 N71 A71 07 32
50 2¢ 79,4 159,0 70,0 232,0 N7 A7107 33
N8 SFS 90° Flanschbund 6000 PSI ISO 6162 Flange 6000 psi 1SO 6162
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, Fitting corresponds to SAE collar insert
passend fur SAE-Halbflansche mating with SAE split flange
6000 PSI-Standardreihe 6000 PSI standard series
DN Inch d, X L, 1, A.-Art Bestell-
nummer
f Order No.
20 3/4¢ 41,3 63,0 62,0 102,0 N8 A71 08 27
? 25 1¢ 47,6 74,0 74,0 121,0 N8 A71 08 28
32 11/4° 54,0 93,0 96,0 147,0 N8 A7108 29
32 11/4° 63,5 93,0 101,0 147,0 N81 A7108 30
1 40 11/2¢ 63,5 102,5 111,0 160,0 N8 A7108 31
| 40 11/2¢ 79,4 102,5 119,9 160,0 N81 A71 08 32
e 50 2¢ 79,4 133,0 144,0 205,0 N8 A7108 33

Fassungen siehe Seite 38,39. O-Ringe und SAE-Halbflansche fir diese Anschlussarten
bitten wir bei der Bestellung separat aufzufihren, siehe Seite 118. Armaturenwerkstoff:
Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert.

Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39. Please list O-rings and SAE split flanges for this fitting type
separately on your order, see page 118. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire.

Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
Q 5 DKJ Universal-Kegelbuchse mit Uberwurfmutter, Female metric swivel with union nut
UNF Gewinde I1SO 8434-2 passend fiir UNF thread ISO 8434-2
JIC-Stutzen mit 37° Dichtkegel. mating with JIC male with 37° taper.
.11 DN Inch d, SwW, X 1 A.-Art Bestell-
i nummer
P | _'_:I__I l-:ﬂ__:"-'_ Order No.
1 5  3/16" 7/16 - 20 15 14,0 37,5 Q5 A7105 38
6 1/4¢ 7/16 - 20 15 14,6 42,1 Q59 A7105 41
ST o 6  1/4° 1/2 - 20 17 15,5 43,0 Q5 A7105 39
6 1/4¢ 9/16 - 18 19 16,5 44,9 Q51 A71 05 40
8  5/16" 1/2 - 20 17 15,0 427 Q59 A7105 43
8  5/16" 9/16 - 18 19 17,0 45,0 Q5 A71 05 42
10  3/8° 9/16 - 18 19 17,0 47,5 Q59 A71 05 46
10 378" 3/4-16 24 19,0 48,5 Q5 A7105 44
12 1/2¢ 3/4-16 24 19,5 51,3 Q59 A71 05 49
12 1/2¢ 7/8 - 14 27 21,0 52,5 Q5 A7105 47
12 1/2¢ 11/16-12 32 21,5 53,5 Q51 A7105 48
16 5/8" 7/8 - 14 27 21,0 55,5 Q59 A71 05 51
16 5/8" 11/16-12 32 19,5 55,5 Q5 A71 05 50
20 34" 11/16-12 32 20,0 61,0 Q59 A71 05 55
20 34" 15/16-12 38 21,8 62,0 Q51 A71 05 53
25 1“ 15/16-12 38 25,8 72,0 Q5 A71 05 56
25 1“ 15/8 -12 50 26,5 80,0 Q51 A71 05 57
32 11/ 15/8 -12 Q5 A711137
40 11/2¢ 17/8 -12 Q5 A711138
50 2¢ 21/2 -12 Q5 A711139
07 DKJ 45° Universal-Kegelbuchse mit Uberwurfmutter, Female metric swivel with union nut
UNF Gewinde 1SO 8434-2 passend fur UNF thread ISO 8434-2
JIC-Stutzen mit 37° Dichtkegel. mating with JIC male with 37° taper.
DN Inch d, SwW, X L, 1, A.-Art Bestell-
nummer
Order No.
6 1/4¢ 7/16 - 20 15 40,5 16,5 67,5 Q79 A7107 36
6 1/4¢ 1/2 - 20 17 38,0 17,0 66,5 Q7 A7107 34
6 1/4¢ 9/16 - 18 19 36,0 14,0 63,5 Q71 A7107 35
! E 8  5/16° 9/16 - 18 19 40,0 17,5 70,5 Q7 A7107 37
L ) X g 10  3/8° 9/16 - 18 19 40,5 16,5 69,0 Q79 A7107 40
10  3/8° 3/4-16 24 50,0 23,5 78,5 Q7 A7107 38
‘:" -3 T 12 1/2¢ 3/4-16 24 51,0 24,0 83,0 Q79 A7107 43
R g T - ———— 12 1/2¢ 7/8-14 27 53,5 22,5 85,0 Q7 A7107 M1
i ‘2‘,/" 12 1/2¢ 11/16-12 32 58,0 26,5 89,5 Q71 A7107 42
b 16 5/8° 7/8-14 27 48,0 22,5 84,0 Q79 A7107 45
" A 16 5/8° 11/16-12 32 62,0 35,0 96,5 Q7 A7107 44
20 34 11/16-12 32 66,5 28,5 106,0 Q79 A7107 48
20 34 15/16-12 38 69,5 31,5 109,0 Q71 A7107 47
25 1¢ 15/16-12 38 72,5 31,5 119,5 Q7 A7107 49
32 11/4° 15/8 -12 Q7 A71 08 59
40 11/2¢ 17/8 -12 Q7 A71 08 60
50 2¢ 212 -12 Q7 A71 08 61

Fassungen siehe Seite 38,39.
Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und
Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings
please enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
08 DKJ 90° Universal-Kegelbuchse mit Uberwurfmutter, Female metric swivel with union nut
UNF Gewinde 1SO 8434-2 passend fiir UNF thread ISO 8434-2
JIC-Stutzen mit 37° Dichtkegel. mating with JIC male with 37° taper.
- " - DN Inch d, SwW, X L, 1, A.-Art Bestell-
L. WL nummer
Order No.
6 1/4¢ 7/16 - 20 15 29,5 30,0 57,0 Q89 A71 08 37
6 1/4 1/2 - 20 17 29,0 32,0 56,0 Q8 A71 08 35
6 1/4 9/16 - 18 19 28,5 33,0 56,0 Q81 A71 08 36
8 5/16" 9/16 - 18 19 32,0 34,0 59,5 Q8 A71 08 38
10 3/8* 9/16 - 18 19 35,0 38,0 65,0 Q89 A71 08 41
10 3/8¢ 3/4-16 25 36,5 425 66,0 Q8 A71 08 39
12 1/2¢ 3/4-16 24 40,0 38,0 71,5 Q89 A71 08 44
12 1/2¢ 7/8 -14 27 38,5 43,5 72,0 Q8 A71 08 42
12 1/2¢ 1116-12 32 40,5 42,0 72,0 Q81 A71 08 43
16 5/8* 7/8 -14 27 41,5 50,0 75,5 Q89 A71 08 46
16 5/8* 1116-12 32 49,0 52,0 83,5 Q8 A71 08 45
20 3/4¢ 1116-12 32 50,5 58,0 89,5 Q89 A71 08 49
20 3/4¢ 15/16-12 38 55,5 56,5 96,0 Q81 A71 08 48
25 1 15/16-12 38 64,0 64,5 117,5 Q8 A71 08 50
32 11/4" 15/8 -12 Q8 A71 08 62
40 11/2¢ 17/8 -12 Q8 A71 08 63
50 2¢ 11/2 -12 Q8 A71 08 64
P1 ORFS Plan-StoBkopf ORFS mit Uberwurfmutter UN Flat abutment head ORFS with union nut

ISO 8434-3, ORFS-Anschluss entsprechend  UN /SO 8434-3, ORFS fitting to
SAE J1453 ISO 8434-3 mit Uberwurfmutter.  SAE J1453 ISO 8434-3 with union nut.

LS

= i

Tl Sz DN Inch d, A.-Art Bestell-

nummer

i Order No.

ot Ir 1 rh_[}]’_‘];[: 6 14 9/16- 18 P1 A710100
N 6  1/4 11/16 - 16 P12 A7101 21
" 10 38" 11/16 - 16 P1 A710101

- - 10 38" 13/16 - 16 P11 A7101 44

12 1/ 13/16 - 16 P1 A710122

12 1/ 1- 14 P11 A710170

16 5/8 1- 14 P1 A710103

20 34 13/16-12 P1 A710104

20 34 17/16- 12 P11 A710145

25 1¢ 17/16- 12 P1 A710105

32 114 | 11116-12 P1 A710172

Fassungen siehe Seite 38,39.
Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Sockets see page 38,39.
Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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Fittings Hss Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S, 3S, P, HW, R4, 4 SP Antriebstechnik GmbH
P2 ORFS 45° Plan-StoBkopf ORFS mit Uberwurfmutter UN Flat abutment head ORFS with union nut

ISO 8434-3, ORFS-Anschluss entsprechend  UN ISO 8434-3, ORFS fitting to
SAE J1453 1SO 8434-3 mit Uberwurfmutter.  SAE J1453 ISO 8434-3 with union nut.

kel DN Inch d, A.-Art Bestell-
nummer
= 1 '|-u-rT T Order No.
i T 6 14 9/16 - 18 P2 A710235
=1 I~ | i 6  1/4¢ 11/16 - 16 P22 AT71 06 64
- 10 3/8“ 11/16 - 16 P2 A71 02 36
h .-_._,.-ﬂ 10 3/8“ 13/16 - 16 P21 A71 06 65
12 1/2¢ 13/16 - 16 P2 A710237
¥ L 3 = 12 12 1- 14 P21 A71 06 66
16 5/8° 1- 14 P2 A7102 38
20 34 13/16-12 P2 A7102 39
25 1¢ 17/16-12 P2 A7102 40
32 114" 111/16 - 12 P2 A71 06 67
o
P3 ORFS 90 Plan-StoBkopf ORFS mit Uberwurfmutter UN Flat abutment head ORFS with union nut
. ot _ ISO 8434-3, ORFS-Anschluss entsprechend  UN ISO 8434-3, ORFS fitting to
Sl ; SAE J1453 1SO 8434-3 mit Uberwurfmutter. ~ SAE J1453 ISO 8434-3 with union nut.
R DN Inch d, A-Art|  Bestell-
] nummer
NPT T Order No.
6 1/4« 9/16 - 18 P3 A7103 35
' =1 | 6 1/4« 11/16 - 16 P32 A71 06 68
T E 10 3/8“ 11/16 - 16 P3 A71 03 36
" . ] 10 3/8“ 13/16 - 16 P31 A71 06 69
= L - 12 1/2¢ 13/16 - 16 P3 A7103 37
7 12 1/2¢ 1- 14 P31 A71 06 70
- 16 5/8“ 1- 14 P3 A71 03 38
20 3/4“ 13/16-12 P3 A71 03 39
25 1 1716-12 P3 A71 03 40
32 11/4" 111/16 - 12 P3 A7106 71
P4 ORFS Aussengewindestutzen fir P1, P2, P3 Threaded male for P1, P2, P3
ORFS-Anschluss entsprechend SAE J1453 ORFS fitting to SAE J1453, ISO 8434-3
ISO 8434-3 mit Uberwurfmutter. with union nut.
L4
Gl 2 DN Inch d, A.-Art Bestell-
nummer
i .—!-l_'i-;l. SN Order No.
U AR 6 1/ 9/16- 18 P4 A7104 00
| I - 10 3/8¢ 11/16 - 16 P4 A71 04 01
- 10 3/8“ 13/16 - 16 P41 A7104 47
- - 12 1/2¢ 13/16 - 16 P4 A71 04 02
12 1/2¢ 1- 14 P41 A7104 48
16 5/8“ 1- 14 P4 A71 04 03
16 5/8“ 13/16-12 P41 A71 04 49
20 3/4¢ 13/16-12 P4 A71 04 04
20 3/4¢ 1716-12 P41 A71 04 50
25 1 1716-12 P4 A71 04 05
O-Ringe bitte extra bestellen. Fassungen siehe Seite 38,39.
Please order O-rings separately. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-

schliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.
DN 06:151521 DN 10:1515 22

DN 12:151523 DN 16:151524 Sockets see page 38,39.
DN 20:151525 DN 25:151526 Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings
please enquire. Subject to modifications.
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Sonder-Schlduche Hs s Hydraulik und
Special hoses Antriebstechnik GmbH

1 TN Kéltemittelschlauch SAE J 51
Innenschicht: Polyamid
Aussenschicht: Synth. Kautschuk

Einlage: Textilgeflecht
Temperaturbereich: von -40 °C bis +125 °C

Air-conditioning hose SAE J 51

Inner tube: Polyamide
Outer cover: synthetic rubber
Reinforcement: Textile braid

Temperature range: from -40 °C up to +125 °C

DN Inch | d, | d, |Biege- | Zulassiger | Prifdruck | Berstdruck | Gew. Bestell-
radius Betriebs- nummer
liberdruck
bend maximum proof burst weight Order No.
radius working pressure pressure
pressure
mm | mm | mm bar bar bar kg/m
8 5/16“| 8,0 | 12,7 40 35 70 170 0,090 A48 00 08
10 3/8“ | 10,5|13,5 50 35 70 170 0,140 A48 00 10
12 1/2* 1 13,0 | 18,1 80 20 40 90 0,160 A48 00 12
16 5/8“ | 17,0 | 20,0 80 20 40 90 0,200 A48 00 16

Armaturen auf Anfrage Details of fittings supplied on request

H T k- Minihydraulikschlauch DN 2, 3 und 4 bis 630 bar
M ini hyd rau I I k Innenschicht: Polyamid 12
Aussenschicht: Polyamid 6
SCh IaUCh Einlage: Textilgeflecht

Temperaturbereich: von -40 °C bis +100 °C

Diagnostic hose DN 2, 3 and 4 up to 630 bars

i Inner tube: Polyamide 12
Outer cover: Polyamide 6
Reinforcement: Textile braid

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C

DN Inch | Typ | d, d, Biege- Zul. Priif- Berst- | Gew. Bestell-
> ! radius  |Betriebs-| druck | druck nummer
liberdruck
type bend |maximum proof burst | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm bar bar bar bar kg/m
2 1/12“|M300| 2,0 5,0 20 300 720 1200 | 0,017 A47 69 87
2 1/12“|M500| 2,0 5,1 20 500 1200 2000 | 0,017 A47 69 86
2 1/12“|M630| 2,0 5,1 20 630 1500 2000 | 0,017 A47 72 90
3 1/8* |M500| 2,9 6,4 35 500 1200 2000 | 0,030 A47 72 67
4 5/32“ |M500| 4,1 8,0 40 500 1200 2000 | 0,046 A47 72 68
Weitere Sonderschldauche wie Reinigungsschlduche und Farbspritzschlauche
auf Anfrage.
Natirlich kdnnen wir lhnen diese Schlauche auch nach Ihren speziellen Farbwiin-

schen und lhrer individuellen Beschriftung / Kennzeichnung herstellen.

e Details on further special hoses such as cleaning hoses and paint spraying hoses

: supplied on request.

We shall of course be pleased to manufacture these hoses in accordance with your
special colour preferences and inscribed / marked to your individual specifications.
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Hss Hydraulik und
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Das Besondere des Argus Schraub-
montage-Systems

Neben den werksmontierten und gepriiften
einbaufertigen Schlauchleitungen haben
sich Argus Schraubmontagearmaturen flr
die Herstellung von Hydraulik-Schlauchlei-
tungen bewéhrt.

Argus Schraubmontagearmaturen vom Typ
OWA haben firr den schnellen Reparatur-
und Ersatzbedarf heute bei den Praktikern
ihren festen Platz. Mit ihnen werden Pro-
duktionsausfall und teure Maschinenstand-
zeiten vermieden.

Das OWA Selbstmontage-System ermég-
licht jedem Anwender, die Hydraulikschl&u-
che bis zur Nennweite 25 ohne Spezial-
werkzeug in wenigen Minuten einzubinden
und eine vollwertige Hydraulikschlauchlei-
tung selbst herzustellen. Es werden keine
Spezialwerkzeuge, keine Presse benétigt.
Selbst bei den Hochdruckschlduchen mit
Stahldrahtgeflechten entféllt das lastige
Abschalen des Obergummis.

| PI 1t
-

(RIRER T AR dR

Schraubnippel Threaded insert
“

||
T

Schraubfassung Threaded socket

Schlauch hose

=

Special features of the Argus
field-assembly systems

Alongside the factory-assembled and tested
ready-to-use hose units field-assembly
hose fittings for on-site manufacture of
hydraulic hoses offer a proven alternative
option. Argus field-assembly fittings of the
OWA type have their firm place with the
field experts for fast repair and replacement
needs. They help to avoid production break-
downs and expensive machine down times.
The OWA enables every user to bind in
hydraulic hoses up to nominal size 25 in
just a few minutes without special tools and
thus to manufacture a fully viable hose line
without outside help. No special equipment,
no press is required. Even with the high
pressure hoses with steel wire braid inlays
the tedious process of paring off the outer
rubber cover is no longer necessary.

Selbstmontagearmatur ,OWA" Field-assembly fitting ,OWA*
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Schraubmontage
Field-assembly
-.-.-. Iy
| F
— F -
2N /
2 W LA 5
- __.-"'-. I ‘;h_-' F, ‘-_1__?'-

- ; | ol ‘._-:'.-'r. e
L i . ,;i_ i, _.-"'- E
.-""-. ___.-"'J & -

- .-__.-" . -
B el
o
.-"'"- .-"". ..' -%-""xﬂ'"-.. -.'l.
.-'"'.-.-. ] |I T .-h""‘-\-.
- el lE2m
; - .
. :
Schlauch abschneiden
Cut off hose
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In die Fassung hineindrehen
Screw into the socket

Montieren von Argus-Schlduchen
mit OWA-Armaturen

Montageanleitung:

1.

Auswahl der zueinander passenden Ar-
gus-Fassungen, Argus-Nippel und Argus-
Schlauch, mit Hilfe des Kataloges. Der
Schlauch ist mit Typ und DN gekennzeich-
net. Der dazu gehdrige Nippel muss in die

Fassung und zlgig in den Schlauch passen.

Abschnittlange des Schlauches errechnet
sich aus der Nennlange der Schlauchlei-
tung abzlglich der x-MaBe fur die jeweilige
Anschlussart.

2.

Schlauch rechtwinklig und gerade mit
Hilfe der Schneidevorrichtung auf Lange
schneiden.

Prifen: Schlauchschicht (Seele, Einlage,
Decke) zentrisch?

Schlauch rechtwinklig und gerade abge-
schnitten?

Wenn nein, Schlauch nicht verwendbar,
da kein einwandfreier Schlauchsitz in der
Armatur gewahrleistet ist.

3.

Schlauchende linksgéngig in die OWA-Fas-
sung einschrauben. Zwischen Fassungs-
boden und Schlauchende 1 - 2 mm Luft
lassen.

Priufen: Sitzt Armatur gerade?

Assembly of Argus hoses with
OWA fittings

Assembly instructions:

1.

Select matching Argus sockets, Argus
fittings and Argus hose by referring to the
catalogue. The hose is marked with type
and DN number. The matching fitting must
fit into the socket and slide easily into the
hose. The cut-off length of the hose is cal-
culated from the nominal length of the hose
assembly minus the x-dimensions for the
particular connection type used.

2.

Using the jig device cut off the hose with
a straight, right-angled cut to the correct
length.

Check: are the hose layers (inner tube,
inlay, outer mantle) centred? Has the hose
been cut off with a straight, right-angled
cut? If not, then the hose is unusable, as
a perfect fit of the hose in the fitting is not
guaranteed.

3.

Screw hose end into the OWA socket,
turning it to the left. Leave 1 - 2 mm gap
between socket base and hose end.
Check: is the hose mounted straight?

HSS ... wir machen Qualitéat preiswert
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Field-assembly
| , | 'I 4. 4.
R Y. Nippel mit zdhem Ol oder Graphitpaste Lubricate fitting with thick oil or graphite pa-
— [ P l schmieren, sorgfaltig in das Schlauchende ste, insert carefully into the end of the hose
pine . I-"r -~ k. ; | einflhren und rechtsgéngig in die OWA- and screw clockwise into the OWA socket.
M M ¥ JI P Fassung einschrauben. Maximal 1 mm Luft Leave no more than 1 mm gap to end stop.
N a g Py A A lassen bis zum Anschlag. Anschluss - nicht Do not tighten connector.
" e % .Hf:‘ I:q\_\~ i - festziehen. Check: is the fitting mounted straight? No
e il "5\_\ ' Prifen: Sitzt Armatur gerade? Freier Durch- obstructions inside the hose?
e ™ gang im Schlauch? (Look inside, blow through).
ey (Durchblicken, durchblasen).
b TR
e
.-I o .-\-.'-_
e
|/ B
_’_J_J-- 1
[ A
Anschlussnippel einschrauben
Screw fitting in clockwise
5. 5.
s Schmutz ausspulen oder ausblasen. Bei Flush or blow out debris. If a bulge has for-
: { _._."' Wulstbildung oder abgelésten Gummiteilen med or pieces of rubber have come loose
Es, e .ol _ ist die Schlauchleitung nicht verwendbar. the hose assembly is unusable. Test the
T i e, Schlauchleitung geman Vorschrift prifen. hose assembly according to the appropriate
\ 't;--"":__..- ’ L'“:::"-t‘l-__ |  Gewidbhrleistung: test procederes.
P ,I R i Argus ubernimmt im Rahmen ihrer allge- Guarantee:
___,.-|’ By i‘* T L) ."'I \‘1 meinen Verkaufs- und Lieferbedingungen In accordance with their General conditions
= T { Y A ‘ Gewahr fur die Brauchbarkeit der geliefer- of Sale and Delivery Argus guarantees
e e A ten Teile (Argus-Fassungen, Argus-Nippel, the usability of the parts supplied (Argus
ik Argus-Schlauch) und fur die Funktion der sockets, Argus inserts, Argus hose) and
,-'"'1. - o h OWA-Schraubmontage. Voraussetzung fir for the function of the OWA field-assembly.
i Tm— L die Funktionsgewahr ist, dass Original-Ar- A precondition of this guarantee is that
- e gus-Teile verwendet und die notwendigen original Argus parts are used and that the
- __ Prifungen wahrend und nach der Montage necessary checks are carried out during
__,.-f"' durchgefihrt werden. and after assembly.
fertig!
Done!
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OWA-Schraubfassungen

OWA-Sockets H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
2TE Fassungen Ausfiihrung S Sockets type S
fur Selbstmontage, aus Aluminium. for field assembly, made from aluminium.
DN Inch d, d,g L, sw, Gewicht Bestell-
| nummer
~ weight Order No.
F mm mm mm ca.g
L. 4 5 316" 18,5 M 7,5x0,75 33 17 10 A40 11 05
: e 6  1/4" 20,5 M 9 xi1 38 19 13 A40 11 06
8  5/16" 24 M1l x1 4 22 18 A40 1108
10  3/8° 26 M13 x1 45 24 23 A40 1110
12 1/2¢ 29 M16 x1 50 27 29 A40 1113
16 5/8° 32 M19 x1 55 30 50 A40 1116
20 34 38,5 M23 x1 60 36 62 A40 11 20
25 1¢ 44 M29 x15 66 41 75 A40 11 25
2TEM Fassungen Ausfiihrung S Sockets type S
fur Selbstmontage, aus Aluminium. for field assembly, made from aluminium.
DN Inch d, d, L, sw, Gewicht Bestell-
i nummer
weight Order No.
% i mm mm mm ca.g
q | 5 316" 18,5 M 7,5x0,75 33 17 10 A40 12 05
= —t ¥ 6  1/4° 20,5 M 9 xi1 38 19 13 A40 12 06
8  5/16" 24 M1l x1 4 22 18 A40 12 08
10  3/8° 26 M13 x1 45 24 23 A40 1210
12 1/2¢ 29 M16 x1 50 27 29 A401213
16 5/8¢ 32 M19 x1 55 30 50 A4012 16
20 3/4¢ 38,5 M23 x1 60 36 62 A40 12 20
25 1¢ 44 M29 x1,5 66 41 75 A40 12 25

Fassungen Ausfiihrung S Sockets type S
3TE, 3TB, 3TBM

fur Selbstmontage, aus Aluminium. for field assembly, made from aluminium.
3TE 3TB/3TBM'
i DN Inch d,g I, | SW, |Gewicht| d, Bestell- d, Bestell-
= nummer nummer
[ weight Order No. Order No.
1 mm mm mm ca.g mm mm
- " 5 3/16“ | M 7,5x0,75| 33 19 10 20,5| A401305 20,5| A401305
6 14 |M 9 xA1 38 19 13 20,5| A401306 20,5| A401306
8 5116 | M11 x1 41 22 18 24 A40 13 08 24 A4013 08
10 3/8° | M13 x1 45 27 25 29 A4013 10 29 A4013 10
12 12 | M16 x1 50 30 32 32 A4013 13 32 A4013 13
16 5/8 | M19 x1 55 32 50 345/ A401316 345| A401316
20 3/4“ | M23 x1 60 36 75 38,5/ A401220 385 A401220
25 1¢ M29 x15 | 66 46 100 49 A4013 25 49 A40 1325
32* 11/4“ | M36 x15 | 73 - 110 52 A40 13 33** 52 A40 13 33**
Ab DN 50 Fassungen ohne Sechskant . . ’ - .
From DN 50 upwards sockets without hexagon head 40 1“1/ M43 x1,5 | 80 i 160 63 A4013 41 63 A4013 41
* ab DN 32 fiir Maschinenmontage 50 2 M55 x1,5 88 B 210 72 A40 23 51** 72 A40 23 51**
from DN 32 upwards for machine assembly 60* 21/2* | M65 x15 95 . 280 82 A40 23 61
** Fassungen aus Stahl 80* 31/2“ | M85 x1,5 93 - 380 105 A40 23 67**
steel sockets
' bei Bedarf 3TBM-Montageblatt beachten .
where required follow instructions on Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.
3TBM assembly sheet For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubfassungen

OWA-Sockets Hs s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
1 STC Fassungen Ausfiihrung S Sockets type S
fur Selbstmontage, aus Stahl, galvanisch for field assembly, made from steel, galva-
verzinkt und passiviert. nised and passivated.
i DN Inch d, d, I, sSw, Bestell-
= nummer
Order No.
1 mm mm mm
e —_— 6  1/4" 18,5 M 9x1 38 17 A40 29 06
8 5/16" 24 M11x1 44,5 22 A40 29 08
10  3/8° 24 M13x 1 44 22 A4029 10
12 1/2¢ 29 M16x 1 50 27 A40 29 12
16 5/8° 29 M19x1 55 27 A40 29 16
20 34 34 M23x 1 60 32 A40 29 21
25 1¢ 44,5 M29x1,5 66 41 A40 29 26
ZSTC Fassungen Ausfiihrung S Sockets type S
fur Selbstmontage, aus Stahl, galvanisch for field assembly, made from steel, galva-
verzinkt und passiviert. nised and passivated.
DN Inch d, d,, L, sw, Bestell-
I nummer
= Order No.
[ F mm mm mm
L 6  1/4° 18,5 M 9x1 40 17 A40 30 06
. o 8 56| 235 M11x1 43 22 A40 30 08
10  3/8° 26 M13x 1 45 24 A40 30 11
12 1/2¢ 29 M 16 x 1 50 27 A4030 12
16 5/8° 32,5 M19x 1 55 30 A40 30 16
20 3/4¢ 38 M23x 1 60 36 A40 30 20
25 1¢ 49 M29x 1,5 66 46 A40 30 25

Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

HSS ..o

Hydraulik und
technik GmbH

A1 A11 DKL

mit Universal-Dichtkopf leichte Reihe. An-
schluss passend flr Stutzen 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647.

A1 Standardanschluss

Universal metric female light series.
Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1 light series and

flare 60° DIN 7631 and 7647.

A1 standard connection

DN Inch RA | d d, d, 1, X | SW,| SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm | mm mm | mm | mm| mm| ca.g
5 3/16“| 6 35| M12x15 M 7,5x0,75 57,5| 27 17 | 17 30 A82 01 05
6 1/4« 8 45 M14x15 M 9 x1 63 29 17 | 17 35 A82 01 06
8 5/16“| 10 6 M16x15 M11 x1 65 28 | 19| 19 50 A82 01 08
10 3/8° | 12 75 M18x15 M13 x1 71 30 22 | 22 65 A82 0110
12 1/2* | 15 |10 M22x15 M16 x1 77,5 31 27 | 27 85 A82 0113
16 5/8“ | 18 |13 M26x1,5 M19 x1 84,5/ 33 32 | 32 125 A82 0116
20 3/4“ | 22 |155| M30x2 [M23 x1 94 38 | 36 | 36 200 A82 01 20
25 1¢ 28 |21 M36x2 |M29 x1,5 (103 42 41 | 46 270 A82 01 25
32 11/4" 35 |28 M45x2 |M36 x1,5 |113 49 50 | 41 450 A82 01 32
40 11/2° 42 |33 M52x2 M43 x1,5 121 51 60 | 46 650 A82 01 41
Ab DN 32 fiir Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly
A11 SprunggréBen A11 jump sizes
auf Anfrage. on request.
DN Inch RA | d, d, d, 1, X | SW,| SW, Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm | mm mm | mm | mm| mm| ca.g
5 3/16“| 8 35| M14x15 M 7,5x0,75 57,5/ 26 17 | 17 35 A82 01 38
6 1/4* | 10 45| M16x15 M 9 x1 62,5/ 30 19 | 19 40 A82 01 44
8 5/16“| 12 6 M18x15 M11 x1 66 30 22 | 22 60 A82 01 47
10 3/8° | 15 75| M22x1,5 M13 x1 72 33 27 | 27 75 A82 01 52
12 1/2* | 18 |10 M26x15 M16 x1 78,5| 34 32 | 32 100 A82 01 55
16 5/8* | 22 |13 M30x2 M19 xi 88,5/ 39 36 | 36 160 A82 01 58
20 3/4* | 28 |155| M36x2 M23 x1 96,5| 42 41 | 46 240 A82 01 63
25 1¢ 35 [ 21 M45x2 M29 x1,5 (103,55 45 50 | 46 320 A82 01 66

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.

HSS ...immer eine Idee im voraus
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
A-l 5 DKOL Dichtkopf mit O-Ring leichte Reihe Female with O-ring, light series
Form N DIN 20078. Anschluss passend Form N DIN 20078. Fitting mates with
fur Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 leichte flare 24° DIN EN ISO 8434-1 light series.
= 1 v Reihe.
& % i DN Inch | RA| d, d, d, I, | x |SW,|SW,|Gewicht|  Bestell-
+ [ o || L i nummer
. T r
- weight Order No.
'_. % ol mm | mm mm mm | mm mm| ca.g
= 5 3/16| 6 | 35| M12x1,5 M 7,5x0,75) 65 |36 17 | 17 25 A80 74 05
6 1/4* 8| 45/ M14x15 M 9 x1 70,5/ 37,5| 17 | 17 30 A80 74 06
8 5/16“| 10 | 6 M16x15 M11 x1 73 |3865| 19 | 19 35 A8074 08
10 3/8 | 12| 75| M18x15 M13 x1 79 |40 | 22| 22 50 A8074 10
12 12 | 15 |10 | M22x1,5 M16 x1 86,5/ 41,5| 27 | 27 80 A807413
16 58 | 18 |13 | M26x1,5 M19 x1 93544 | 32| 32| 100 A8074 16
20 3/4“ | 22 |155| M30x2 M23 x1 104 | 50 36 | 36 200 A807420
25 1¢ 28 |21 | M36x2 |M29 x1,5 (111,553 | 41 | 46 | 280 A80 74 25
32 11/4 | 35|28 | M45x2 [M36 x1,5 (127 |63 | 50 | 41 | 510 A80 74 32
O-Ringe O-Ringe fiir A15 O-rings for A15
Bitte, extra bestellen. Werkstoff NBR, 80 Shore A. Material NBR, 80 Shore A.
O-rings
Please order separately DN Inch d S Bestellnummer
Order No.
mm mm
5 3/16¢ 4 1,8 A15 07 38
6 1/4« 6 1,8 A15 07 39
8 5/16“ 8 2 A15 00 00
10 3/8“ 10 2 A15 00 01
12 1/2¢ 13 2 A15 02 28
16 5/8“ 16 2 A1502 29
20 3/4“ 20 2 A1502 30
25 1 26 2 A1502 34
32 11/4" 31 25 A15 02 55
A2 DKL 45° mit Universal-Dichtkopf leichte Reihe. Universal metric female light series.
Anschluss passend flr Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und DIN EN ISO 8434-1 light series and
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647. flare 60° DIN 7631 and 7647.
§ DN Inch RA | d, d, d,, 1 Lo x | SW,| SW, Gewicht| Bestell-
£ i nummer
i weight | Order No.
L mm | mm mm mm | mm | mm mm| ca.g
W 5 3/16“| 6 | 35 M12x15 M 7,5x0,75 65 |11,5| 36 | 17 | 10 30 |A820205

; ¥ - 6 1/4¢ 8 45/ M14x15 M 9 x1 72 |12 39 19 | 10 40 |A820206
8 5/16“| 10 6 M16x15 M11 x1 76,5 12,5 | 41 22 | 12 55 | A82 0208
10 3/8° | 12 75/ M18x15 M13 x1 83,5/ 135| 45 | 24 | 17 85 |A820210

12 12 | 15 |10 M22x15 M16 x1 91,5/ 15 47 | 27 | 19 145 | A8202 13
16 5/8“ | 18 |13 M26x15 M19 x1 102 |17 583 | 382 | 22 190 |A8202 16
20 3/4“ | 22 |155| M30x2 M23 «x1 116 |205| 62 | 36 | 27 260 |A820220
25 1 28 |21 M36x2 M29 x1,5 130 |245| 72 | 41 | 32 375 | A820225

32 11/4° 35 |28 M45x2 M36 x15 (146 |285| 82 | 50 | 41 510 |A820232
40 11/2¢ 42 133 M52x2 M43 x1,5 1160,5! 32 91 60 | 50 800 [ A820241

Ab DN 32 fur Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
A3 DKL 90° mit Universal-Dichtkopf leichte Reihe. Universal metric female light series.
Anschluss passend fir Stutzen 24° Fitting mating with flare 24°
DIN EN ISO 8434-1 leichte Reihe und DIN EN ISO 8434-1 light series and
- 1 - Stutzen 60° DIN 7631 und 7647. flare 60° DIN 7631 and 7647.
DN Inch RA | d, d, d, 1, Ly X | SW,| SW, |Gewicht| Bestell-
nummer
weight | Order No.
mm | mm mm mm | mm | mm|mm| ca.g

5 3/16“ 6 | 35| M12x15 M 7,5x0,75/ 59,5/ 22 31 17 | 10 30 |A820305
6 1/4¢ 8| 45/ M14x15 M 9 «x1 66,5 24 34 | 19 | 10 40 | A8203 06
= 8 5/16“| 10 | 6 M16x15 M11 x1 72,5/265| 37 | 22 | 12 60 | A82 0308
10 38 | 12| 75| M18x15 M13 x1 80,5/295 | 42 | 24 | 17 90 |A820310

12 1/2* | 15 | 10 M22x15 M16 x1 89,56/345| 45 | 27 | 19 150 |A820313
16 5/8* | 18 |13 M26x15 M19 x1 101,5/405| 52 | 32 | 22 185 | A8203 16
20 3/4* | 22 |155| M30x2 M23 x1 114 | 48 60 | 36 | 27 280 |A820320
25 1¢ 28 | 21 M36x2 M29 x15 130 |595| 72 | 41 | 32 415 | A8203 25

32 11/4* 35 |28 M45x2 M36 x1,5 (149 |72 85 | 50 | 41 600 |A8203 32
40 11/2° 42 |33 M52x2 M43 x1,5 1167 |83 97 | 60 | 50 920 [A8203 41

Ab DN 32 fir Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly
A6 A69 DKR Anschluss mit BSP-Uberwurfmutter, pas- Fitting with BSP union nut, mating for
send fUr Stutzen 60° mit flare 60° with pipe thread G.

Rohrgewinde G.

I 1 A6 Standardanschluss A6 standard connection
e |
f‘?q‘mm'— L DN Inch | d d, d, I, | x |SW, | SW, [Gewicht| Bestell-
1 .h i nummer
: i . weight Order No.
- Y mm |DIN ISO 228 mm | mm | mm | mm | ca.g
5 3/16*| 35 |G '/, *(BSP)|M 7,5x0,75| 57,5| 27 17 17 25 A82 06 05
6 1/4¢ 45 |G '/ @BSP)|M 9 x1 63 29 17 19 30 A82 06 06
8 5/16“| 6 G % (BSP)|M11 x1 65 28 22 19 45 A82 06 08
10 3/8 | 75 |G '/, (BSP)|M13 x1 71 30 27 22 65 A82 06 10
12 1/2“ | 10 G °/(BSP)|M 16 x1 775 31 30 27 80 A82 06 13
16 5/8 | 13 G % “(BSP)|M19 x1 84,5| 33 32 32 135 A82 06 16
20 3/4“ | 15,5 |G1* (BSP)|M23 x1 92,5| 37 41 36 230 A82 06 20
25 1 21 G1',(BSP)|M29 x1,5 |100,5| 40 50 46 365 A82 06 25
A69 SprunggréBen A69 jump sizes
DN Inch d, d, d, I, X SW, | SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm |DIN ISO 228 mm | mm | mm | mm | ca.g
5 3/16*| 35 |G '/, (BSP)|M 7,5x0,75| 535| 25 14 8 15 A82 06 04
10 3/8“ | 6 |G ¥ (BSP)|M13 x1 69 30 22 14 55 AB82 06 46
12 1/2¢ | 8 |G ',(BSP)|M16 x1 755| 31 27 17 95 A82 06 49
16 5/8“ | 10,5 |G *,(BSP)|M 19 x1 84,5| 35 30 22 110 AB82 06 54*
20 3/4“ | 13 |G ¥,(BSP)|M23 x1 91 37 32 24 165 A82 06 57
25 1¢ 155 |G1“ (BSP)|M29 x1,5 |100 42 41 30 290 A82 06 62
* auf Anfrage * please enquire

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings Hss ik GmbH
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
B6 DKOS Dichtkopf mit O-Ring schwere Reihe Female with O-ring, heavy series
Form P DIN 20078. Anschluss passend fur Form P DIN 20078. Fitting mates with
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere flare 24° DIN EN ISO 8434-1 heavy series.
B . " Reihe.
3 q}?m“lmﬂﬂﬂ-‘ ] DN Inch | RA | d, d, d, I, | x [SW, SW,Gewicht  Bestell-
1 i - nummer
. weight Order No.
L sl mm | mm mm | mm | mm | mm| ca.g
L 5 3/16“ 8| 35/ M16x15 M 75x0,75 67 38 19 | 17 20 A80 62 05
6 1/4“ | 10 | 45| M18x15 M 9 x1 73 | 40 | 22 | 17 25 AB80 62 06
8 5/16“| 12| 6 | M20x1,5 M11 x1 75,5 40 | 24 | 19 40 A80 62 08
10 3/8“ | 14 | 7,5 M22x1,5 M13 x1 84 | 44 | 27 | 22 50 A80 62 10
12 1/2“ | 16 |10 | M24x1,5 M16 x1 9 | 45 | 30 | 27 60 A80 62 13
16 5/8¢ 20 |13 M30x2 |M19 x1 102,5| 53 36 | 32 80 A80 62 16
20 3/4¢ 25 | 155 M36x2 M23 x1 112,5| 58 46 | 36 145 A80 62 20
25 1¢ 30 [21 | M42x2 |M29 x1,5 (122 | 63 | 50 | 46 | 240 AB80 62 25
32 11/4" 38 |28 M52x2 |M36 x1,5 (118 54 60 | 41 360 A80 62 32
Ab DN 32 fur Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly
O-Ringe O-Ringe fiir B6 O-rings for B6
Bitte, extra bestellen. Werkstoff NBR, 80 Shore A. Material NBR, 80 Shore A.
O-rings
Please order separate’y DN Inch d s Bestellnummer
Order No.
mm mm
5 3/16“ 6 2 A20 01 00
6 1/4* 8 2 A20 01 01
8 5/16“ 10 2 A20 01 02
10 3/8“ 12 2 A20 01 03
12 1/2¢ 14 2 A20 01 04
16 5/8“ 18 2 A20 01 05
20 3/4¢ 22 2,5 A20 01 08
25 1 27 2,5 A20 0110
32 11/4° 35 2,5 A20 01 11

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.

o8 HSS ... affordable quality



OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
B7 DKOS 45° Dichtkopf mit O-Ring schwere Reihe Female with O-ring, heavy series
Form P DIN 20078. Anschluss passend fur Form P DIN 20078. Fitting mates with
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere flare 24° DIN EN ISO 8434-1 heavy series.
- - —= Reihe.
DN Inch [RA| d, d, d, I, [ 1, | x [SW,]SW,[Gewicht| Bestell-
nummer
weight | Order No.
mm | mm mm mm mm  mm|mm| ca.g
5 3/16“| 8 35| M16x15 M 75x0,75 68 |14,5| 39 19 | 10 40 | A8063 05
6 1/4 1 10 | 45| M18x15 M 9 x1 75 [155| 43 | 22 | 10 55 | A80 63 06
8 5/16 12 | 6 | M20x1,5 M11 x1 80 [16,5| 45 | 24 | 12 70 | A80 63 08
10 3/8“ | 14 | 75| M22x1,5 M13 x1 87,5(17,5| 49 | 27 | 17 90 |A806310
12 12 | 16 |10 | M24x1,5 M16 x1 955(19 | 51 | 30 | 19 | 140 |A806313
16 5/8“ | 20 |13 M30x2 |[M19 x1 108,5/235| 59 | 36 | 22 220 |A8063 16
20 3/4“ | 25 |155| M36x2 |M23 x1 [1225/27 | 69 | 46 | 27 | 280 |A806320
25 1¢ 30 |21 | M42x2 |M29 x1,5 (137 [31,5| 79 | 50 | 32 | 410 |A806325
32 11/4" 38 128 M52x2 IM36 x1,5 1154 13651 89 | 60 | 41 510 [A8063 32

Ab DN 32 fur Maschinenmontage

From DN 32 upwards for machine assembly

B 8 DKOS 90° Dichtkopf mit O-Ring schwere Reihe Female with O-ring, heavy series
Form P DIN 20078. Anschluss passend flr Form P DIN 20078. Fitting mates with
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere flare 24° DIN EN ISO 8434-1 heavy series.
i B "1 Reihe.
]
] & DN Inch | RA | d, d, d,g 1, Lo X | SW,| SW, Gewicht| Bestell-
8 nummer
weight | Order No.
mm | mm mm | mm | mm | mm| mm ca.g
i 5 3/16“ 8 35/M16x15 M 75x0,75| 59,5/26,5| 30 | 19 | 10 25 |A80 64 05
6 1/4* 10 45/M18x15 M 9 x1 66,5| 29 34 | 22 | 10 35 |A8064 06
| 8 5M16“|12 | 6 |[M20x1,5|M11 x1 72532 | 36 | 24 | 12 50 |A80 64 08
- . = 10 3/8° |14 | 75/M22x1,5|M13 x1 80,5/355| 41 | 27 | 17 55 |A806410
12 1/2° |16 |10 |[M24x15/M16 x1 89,5/40 | 45 | 30 | 19 | 110 |A806413
16 5/8“ 20 |13 |[M30x2 |M19 «x1 101,5/49,5| 52 | 36 | 22 150 |A8064 16
20 3/4* 25 |[155/M36x2 |M23 x1 114 |57 59 | 46 | 27 300 |A806420
25 1¢ 30 |21 |[M42x2 |M29 x1,5 (130 |69 70 | 50 | 32 450 |A80 64 25
32 11/4° 38 128 IM52x2 IM36 x1,5 1149 183 84 | 60 | 41 610 |A80 64 32

Ab DN 32 fir Maschinenmontage

From DN 32 upwards for machine assembly

Stutzen 60° DIN 7631 und 7647

Form C DIN 20078. Anschluss entspre-
chend Kugelbuchse DIN 3863, passend fir

Form C DIN 20078. Fitting corresponding
to spherical sleeve DIN 3863 mating with
flare 60° DIN 7631 and 7647

(unter DN 20 Anschluss A1). (below DN 20 fitting A1).
—
"'lﬁ"'ﬂ-m— i
1 ] = DN Inch d; d, d,, 1 X | SW,| SW, Gewicht Bestell-
t'- i e - nummer
F— weight Order No.
o - mm mm | mm | mm mm| ca.g
g 50 2¢ 45 M 65x2 | M65x1,5 | 123 | 46 | 75| * 570 A80 46 50*
A76 06 50***
60 21/2" 55 M 78x2 | M65x1,5 | 1382 | 50 | 90 | * 840 A80 46 60**
A76 06 60***
Ab DN 32 fOr Maschinenmontage 80 3 o7 M100x2 | M8x15 | 135 | 56 | 110| * A80 46 80**
From DN 32 upwards for machine assembly (8KL.) A21 98 80***

C0-Anschluss, ohne Sechskant
CO0 connection, without hexagon head
** Bestellnummer flr Nippel

Order number for nipple
*** Bestellnummer fiir Uberwurfmutter
Order number for union nut

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated and
passivated. For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications.

HSS ... wir machen Qualitéat preiswert
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

C1 DKM Form C DIN 20078. Anschluss entspre- Form C DIN 20078. Fitting corresponding
chend Kugelbuchse DIN 3863, passend fir to spherical sleeve DIN 3863 mating with
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647 flare 60° DIN 7631 and 7647
1 3 (unter DN 20 Anschluss A1). (below DN 20 fitting A1).
f—
- W I DN Inch | RA| d, d, d, I, | x |SW,|SW,|Gewicht|  Bestell-
- L ¥ nummer
L L . —— 1 weight Order No.
L I = mm | mm mm | mm | mm| mm ca.g
. - 20 3/4“ | 22 |155| M30x 15 | M23x 1 94 | 38 | 36 | 36 | 180 A82 21 20
25 1 28 | 21 M38x15 | M29x1,5 | 103 | 42 | 46 | 46 310 A82 21 25
32 11/4" 35 | 28 M45x1,5 | M36x1,5 | 113 | 49 | 55 | 41 450 A82 21 32
40 11/2° 42 |33 M52x1,5 | M43x1,5 | 121 | 51 60 | 46 600 A82 21 41
Ab DN 32 fir Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly
Cz DKM 45° Form C DIN 20078. Anschluss entspre- Form C DIN 20078. Fitting corresponding

chend Kugelbuchse DIN 3863, passend fur
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647

to spherical sleeve DIN 3863 mating with
flare 60° DIN 7631 and 7647

(unter DN 20 Anschluss A2). (below DN 20 fitting A2).
DN Inch [RA| d, d, d, I, | L, | x |SW,|SW,|Gewicht| Bestell-
nummer
weight | Order No.
mm | mm mm | mm | mm | mm| mm ca.g
20 3/4¢ 22 |155/M30x1,5| M23x1 116 |20,5| 62 | 36 | 27 280 |A822220
25 1 28 |21 |[M38x15| M29x15 |130 |245| 72 | 46 | 32 400 |A822225
32 11/4° 35 |28 |[M45x1,5| M36x15 |146 |28,5| 82 | 55 | 41 515 |A822232
40 11/2¢ 42 |33 IM52x1,51 M43x1,5 [160,5/ 32 91 60 | 50 735 |A822241

Ab DN 32 fur Maschinenmontage

From DN 32 upwards for machine assembly

C3 DKM 90°

Form C DIN 20078. Anschluss entspre-
chend Kugelbuchse DIN 3863, passend fur
Stutzen 60° DIN 7631 und 7647

(unter DN 20 Anschluss A3).

Form C DIN 20078. Fitting corresponding
to spherical sleeve DIN 3863 mating with
flare 60° DIN 7631 and 7647

(below DN 20 fitting A3).

DN Inch | RA | d, d, d, 1, [ x | SW, | SW, |Gewicht| Bestell-
nummer
weight | Order No.

mm | mm mm | mm | mm | mm| mm| ca.g

20 3/4¢ | 22 |155/M30x 15| M23x1 114 | 48 60 | 36 | 27 | 300 |A822320
25 1¢ 28 |21 |[M38x15 M29x15 | 130 [595| 72 | 46 | 32 | 350 |A822325
32 11/4° 35 |28 |[M45x15| M36x15 | 149 |72 85 | 55 | 41 610 |A8223 32
40 11/2“ 42 133 IM52x15] M43x1,5 | 167 |83 97 | 60 | 50 | 850 |A82 2341

Ab DN 32 fir Maschinenmontage

From DN 32 upwards for machine assembly

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt
und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschllsse auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated
and passivated. For special materials and fittings please enquire.

Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und

2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH

D1 CEL Form D DIN 20078. Anschluss entspre- Form D DIN 20078.Fitting corresponding
chend Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 to flare 24° DIN EN ISO 8434-1, light series

leichte Reihe, passend fir Schneidring DIN mating with ferrule DIN 3861 and union nut
= 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 leichte DIN 3870 light series.

Reihe.
" T mmm——
y . § o TR —. | DN Inch | RA| d, d, d, I, x | SW, |Gewicht Bestell-
= e, nummer
e " weight Order No.
2 - mm | mm mm mm mm ca.g
r 5 3/16° 6| 35/ M12x15 |M 75x0,75 52 23 12 10 A82 31 05
6 1/4* 8| 45 M14x15 M 9 xi1 59 27 14 20 A82 31 06
8 5/16“ | 10 | 6 M16x15 [M11 x1 62 26 17 30 A82 31 08
10 3/8“ 12| 75/ M18x15 |[M13 x1 67 28 19 40 A82 3110
12 1/2¢ 15 |10 M22x15 (M16 x1 73,5 29 22 55 A82 3113
16 5/8¢ 18 |13 M26x15 |[M19 x1 80,5| 31 27 80 A82 31 16
20 3/4* 22 |155| M30x2 M23 x1 88,5 35 30 140 A82 31 20
25 1¢ 28 |21 M 36 x 2 M29 x15 | 935| 35 36 210 A82 31 25
32 11/4° 35 | 28 M45x2 M36 x1,5 |103 39 46 320 A82 31 32
40 11/2° 42 |33 M52 x2 M43 x1,5 |111 41 55 490 A82 31 41
DN 32 fir Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly
D6 D69 AGR Anschluss mit Rohrgewinde G und Fitting with pipe thread G and 60° sealing
60°-Dichtkegel, passend fir Anschluss mit cone, mating with fitting with BSP union nut.

BSP-Uberwurfmutter.

= D6 Standardanschluss D6 standard connection
i '_ thua_llL_nd_-E i DN Inch | d d, d, I, X | SW, |Gewicht|  Bestell-
= - nummer
= 4 weight Order No.
mm DIN ISO 228 mm | mm | mm | ca.g
5 3/16“| 35| G ',(BSP) M 7,5x0,75 | 545| 26 14 25 A82 36 05
6 1/4“ | 45| G ', (BSP) M 9 xi1 60 28 14 30 A82 36 06
8 5/16“| 6 G %, (BSP) M11 x1 69,5| 34 17 45 A82 36 08
10 3/8¢ 75 | G ',(BSP) M13 x1 77,5| 39 22 50 A8236 10
12 1/2¢ | 10 G %, (BSP) M16 x1 84,5| 40 24 55 A8236 13
16 5/8“ | 13 G %, (BSP) M19 x1 94 45 27 75 A82 36 16
20 3/4 | 155 | G1“ (BSP) M23 x1 101,5| 48 36 225 A82 36 20
25 1¢ 21 G 1/, (BSP) M29 x1,5 |107,5| 49 46 255 A82 36 25
D69 SprunggroBen D69 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch d; d, d,, l, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm DIN ISO 228 mm | mm | mm | ca.g
5 3/16*| 35 | G '/,(BSP) M 75x0,75 | 54,5| 26 12 15 A82 36 04
10 3/8* 75| G ¥ (BSP) M13 x1 74,5| 36 17 25 A82 36 46
12 1/2“ | 10 G '/,“(BSP) M16 x1 83 39 22 65 A82 36 49
16 5/8“ | 13 G %/ (BSP) M19 x1 90,5| 41 24 85 A82 36 54
20 3/4“ | 155 | G ¥, (BSP) M23 x1 99,5| 46 27 130 A82 36 57
25 1 21 G1“ (BSP) M29 x1,5 |107 49 36 370 A82 36 62

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt
und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated
and passivated. For special materials and fittings please enquire.

Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
E1 CES Form E DIN 20078. Anschluss entspre- Form E DIN 20078. Fitting mating with
chend Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 24° flare DIN EN ISO 8434-1, heavy series,
schwere Reihe, passend fiir Schneidring mating with ferrule and union nut
= und Uberwurfmutter DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1 heavy series.

schwere Reihe.

— e 1 DN Inch | RA| d d d

l s ., 1 1, X SW, |Gewicht Bestell-
e ——— nummer
! & weight Order No.
= mm | mm mm mm mm ca.g
5 3/16*| 8| 35/ M16x15 |M 7,5x0,75| 58 29 17 32 A82 41 05
6 1/4 | 10 | 45/ M18x15 |M 9 x1 64 31 19 40 A82 41 06
8 5/16“| 12 | 6 M20x1,5 [M11 x1 66 30 | 22 50 A82 4108
10 3/8 | 14| 75/ M22x15 |M13 x1 73 34 | 22 60 A82 4110
12 1/2* | 16 |10 M24x15 |M16 x1 805| 36 | 24 95 A82 4113
16 5/8“ | 20 |13 M 30 x 2 M19 x1 88,5| 39 30 135 A82 41 16
20 3/4“ | 25 | 155 M36x2 M23 x1 96,5| 43 36 225 A82 4120
25 1¢ 30 | 21 M 42 x 2 M29 x1,5 [1055| 47 | 46 345 A82 4125
32 11/4“ | 38 |28 M52 x2 M36 x1,5 |114 50 55 515 A82 41 32
DN 32 fur Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly
G7 AGF Anschluss entsprechend Stutzen Fitting mating with flare DIN EN 1SO 8434-1
DIN EN ISO 8434-1 schwere Reihe mit heavy series with inch pipe thread. Form A
Zollrohrgewinde. Form A fir schmalen Dich-  for narrow sealing ring, to fit threaded holes
B L tring, passend fur Einschraublécher nach to DIN 3852.
DIN 3852.
' WW ;
| DN Inch d, d, d,, 1, X SW, |Gewicht Bestell-
1
L} =T [ —— e nummer
[ weight Order No.
b mm DIN ISO 228 mm | mm | mm | ca.g
| | 5 3/16“| 3,5 G f M 7,5x0,75 | 57 28 19 31 A82 66 05
- 6 1/4¢ 4,5 G ¥ M 9 x1 63 31 22 35 A82 67 06
8 5/16“| 6 G U M11 x1 65,5| 30 22 45 A82 66 08
10 3/8* | 75 G '/, M13 x1 74 35 | 27 70 A82 66 10
12 1/2* | 10 G M16 x1 795| 35 | 27 105 A82 67 13
16 5/8“ | 13 G ¥f M19 x1 89,5| 40 32 130 A82 67 16
20 3/4* | 15,5 G 1 M23 x1 97 43 | 4 250 A82 67 20
25 1 21 G1Y,° M29 x15 |106,5| 48 50 390 A82 67 25

Druckbegrenzung nach DIN 20078 beachten. Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt
und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Observe pressure limiting as defined by DIN 20078. Fittings made from steel, zinc plated
and passivated. For special materials and fittings please enquire.

Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings Hss ik GmbH
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
H 8 H 81 AG N Anschluss entsprechend NPTF-Gewinde Fitting with NPFT thread (dry sealing)
(trockendichtend), passend fir NPTF-Ge- mating with NPFT threaded ports.
windelécher.
; ' "g H8 Standardanschluss H8 standard connection
N i DN Inch | d, d, d, I, | x |sw, [Gewicht| Bestell-
L -'I nummer
- weight Order No.
mm ANSI B1.20.4 mm | mm | mm | ca.g
5 3/16“| 3,5 27 NPTF | M 7,5x0,75 | 56 27 12 15 A82 78 04
6 1/4 | 45 <18 NPTF | M 9 x1 66,5| 34 14 30 A82 78 06
8 5/16“| 6 <18 NPTF | M11 x1 69 33 14 30 A82 78 43
10 3/8¢ 75 | %18 NPTF | M13 x1 74 35 19 45 A82 78 46
12 1/2¢ | 10 ;<14 NPTF | M16 x1 84,5| 40 22 90 A82 78 49
16 5/8% | 13 ;14 NPTF | M19 x1 90,5| 41 22 90 A82 78 54
20 3/4“ | 15,5 %14 NPTF | M23 x1 98,5| 45 27 160 A82 78 57
25 1¢ 21 1“ 11,5NPTF | M29 x1,5 |1085| 50 36 245 A82 78 62
H81 SprunggréBen H81 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch d, d, d, l, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm ANSI B1.20.4 mm | mm | mm | ca.g
5 3/16“| 3,5 18 NPTF | M 7,5x075 | 61 32 14 20 A82 78 05
6 1/4 | 4,5 27 NPTF | M 9 x1 61,5| 29 12 30 A82 78 37
8 5/16“| 6 %g-18  NPTF M11 x1 69 33 19 45 A82 78 08
10 3/8¢ 7,5 1,14 NPTF | M13 x1 79 40 22 55 A8278 10
16 5/8° | 13 %14 NPTF | M19 x1 93 44 27 90 A8278 16
20 3/4“ | 155 | 1 -11,5NPTF | M23 x1 103 49 36 155 A82 78 20
25 1¢ 21 1/, “11,5NPTF | M29 x15 |1105| 52 46 250 A82 78 25
* entspricht Anschlussart H89 * corresponds to connection type H89
Jo RGN Anschluss entsprechend Ringstutzen Fitting corresponding to banjo DIN 7641
DIN 7641 und 7642, passend fur Hohl- and 7642, mating with banjo srew
schraube DIN 7643. DIN 7643.
I L DN Inch d, d, d,, d, 1, X b, |Gewicht Bestell-
1 - — 5 = nummer
L. = : s weight Order No.
= iy = mm mm mm mm mm ca.g
y R 5 3/16*| 3,5 | 10 M 7,5x0,75 17 | 46 17 10 11 A82 80 05
e 6 1/4¢ 4,5 12 M 9 xi1 20 52,5 20 12 19 A82 80 06
8 5/16“| 6 14 Mi11 x1 24 | 56,5 | 21 14 40 A82 80 08
10 3/8* 7,5 16 M13 x1 28 63,5 25 16 50 A828010
12 1/2¢ | 10 18 M16 x1 32 | 705 | 26 20 75 A8280 13
16 5/8“ | 13 22 M19 x1 38 78,5 29 25 105 A82 8016
20 3/4“ | 15,5 26 M23 x1 45 87 33 30 175 A82 80 20

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
J 8 J 89 AGJ Anschluss entsprechend SAE-Stutzen Fitting corresponding to male SAE with
mit 45°-Dichtkegel, passend fur 45° taper mating with SAE fitting 45° with
SAE-Anschluss 45° mit Uberwurfmutter. union nut.
i .!‘ J8 Standardanschluss J8 standard connection
1 i || e — DN Inch | d, d, d, I, X | SW, |Gewicht|  Bestell-
nummer
B : g weight Order No.
- mm 1ISO 71 mm | mm | mm | ca.g
5 3/16“| 3,5 120 UNF2A | M 7,5x0,75 | 5555| 27 14 20 A82 88 05
6 1/4¢ 4,5 '/,-20UNF-2A | M 9 x1 68,5| 36 14 30 A82 88 06
8 5/16“| 6 /g -18 UNF-2A | M 11 x1 72 36 17 35 A82 88 08
10 3/8 | 75| 3,-16UNF2A | M13 x1 805| 42 | 22 50 A82 88 10
12 1/2* | 10 7y 14 UNF2A | M16 x1 895| 45 | 24 65 A82 88 13
16 5/8* | 13 1/,,14UNS-2A | M 19 x1 101 52 | 30 75 A82 88 16
J89 SprunggroBen J89 jump sizes
auf Anfrage on request

DN Inch d; d, d,, 1 X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm 1ISO 71 mm | mm | mm | ca.g

6 1/4¢ 4,5 120 UNF2A | M 9 x1 61 29 14 30 A82 88 37
8 5/16“| 6 '/, 20 UNF-2A | M 11 x1 71 35 14 30 A82 88 43
10 3/8“ 75 */,-18 UNF-2A | M 13 x1 77 38 17 40 AB82 88 46
12 1/2“ | 10 %,-16UNF-2A | M 16 x1 86 42 22 65 A82 88 49
16 5/8“ | 13 ly-14UNF-2A | M 19 x1 95,5 | 46 24 115 A82 88 54
20 3/4* | 155 | 1/, -14UNS-2A | M23 x1 106,5| 53 30 160 A82 88 57

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings Hs s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
Jg Jgg AGJ Anschluss entsprechend JIC-Stutzen Fitting corresponding to male JIC with
mit 37°-Dichtkegel, passend flr 37° taper mating with JIC fitting 37° with
JIC-Anschluss 37° mit Uberwurfmutter. union nut.
- . : J9 Standardanschluss J9 standard connection
ja =y, s DN Inch d, d, d, l, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
L - weight Order No.
mm 1ISO 71 mm | mm | mm | ca.g
5 3/16“| 3,5 l¢20 UNF2A | M 7,5x0,75 | 57 28 14 20 A82 89 05
6 1/4¢ 4,5 '/,-20UNF-2A | M 9 x1 68 36 14 25 A82 89 06
8 5/16“| 6 /<18 UNF2A | M11 x1 71 35 17 25 A82 89 08
10 3/8 | 75| 3,-16UNF2A | M13 x1 78 39 22 25 A8289 10
12 1/2¢ | 10 /14 UNF2A | M 16 x1 86,5| 42 24 52 A8289 13
16 5/8“ | 13 1,12 UNF-2A | M 19 x1 97,5| 48 30 90 A82 89 16
20 3/4“ | 15,5 | 1%/, -12 UN-2A M23 x1 104,5| 51 36 150 A82 89 20
25 1“ 21 1%/, -12 UN-2A M29 x1,5 |111 53 46 400 A82 89 25
J99 SprunggroéBen J99 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch d; d, d,, 1, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm 1ISO 71 mm | mm | mm | ca.g
6 14 | 45| 7/ 20UNF2A | M 9 x1 62,5| 30 14 20 A82 89 37
6 1/4 | 45| °/ 18UNF2A*| M 9 x1 68,5| 36 17 25 A82 89 44
8 5/16“| 6 /,-20UNF-2A | M11 x1 70,5| 35 14 30 A82 89 43
10 3/8* | 75| 9 18UNF2A | M13 x1 76 37 17 40 A82 89 46
12 1/2¢ | 10 %,-16UNF2A | M16 x1 83,5| 39 22 60 A82 89 49
16 5/8“ | 13 fy-14UNF2A | M 19 x1 92,5| 43 24 100 A82 89 54
20 3/4* | 155 | 1'/,-12 UN-2A M23 x1 103 49 30 200 A82 89 57
25 1¢ 21 1%/,,-12 UN-2A M29 x1,5 |[110 52 36 220 A82 89 62
* entspricht Anschlussart J91 * corresponds to connection J91

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

K1 K11 RsL

Anschluss passend fiir Schneidring Fitting mating with ferrule DIN 3861 and

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 union nut DIN 3870 on flare 24°

an Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 leichte DIN ISO 8434-1 light series

Reihe (nicht fir Neukonstruktion). (do not use for new developments).

K1 Standardanschluss K1 standard connection

DN Inch | RA | d dg d, 1, Iy X | SW, |Gewicht Bestell-
nummer

weight Order No.

mm | mm | mm mm | mm | mm | mm ca.g
5 3/16“| 6 | 35 6 M 7,5x0,75 71122 | 42 | 10 5 A82 91 05
6 1/4¢ 8 | 45 8 M 9 xi1 76 | 22 | 44 | 10 10 A82 91 06
8 5/16“| 10 | 6 10 M11 x1 80 | 23 | 44 | 12 15 A82 9108
10 3/8° | 12 | 75| 12 M13 x1 85| 23 | 46 | 14 27 A8291 10
12 1/2“ | 15 |10 15 M16 x1 92 | 25 | 48 | 17 60 A8291 13
16 5/8“ | 18 |13 18 M19 x1 99 | 26 | 50 | 22 70 A8291 16
20 3/4° | 22 |155| 22 M23 x1 109 | 28 | 55 | 24 140 A82 91 20
25 1¢ 28 |21 28 M29 x1,5 117 | 30 | 59 | 30 200 A82 91 25

32 11/4 | 35 |28 35 M36 x1,5 130 | 36 | 66 | 36 295 A82 91 32
40 11/2° | 42 |33 42 M43 x1,5 137 | 36 | 67 | 46 460 A82 91 43

Ab DN 32 fur Maschinenmontage From DN 32 upwards for machine assembly

K11 SprunggréBen K11 jump sizes

auf Anfrage on request

DN Inch |RA | d, | d, d, I, | I, | x |SW, |Gewicht  Bestell-

nummer
weight Order No.
mm  mm | mm mm | mm | mm | mm ca.g

10 3/8“ | 15 75| 15 M13 x1 87 25 | 48 17 50 A82 91 52

16 5/8¢ | 22 |13 22 M19 x1 106,5| 28 | 57 | 24 120 A82 91 58

20 3/4“ | 28 |155| 28 M23 x1 114 30 | 60 | 30 250 A82 91 63

25 1 35 |21 35 M29 x1,5 117,5| 36 | 60 | 36 320 A82 91 66

Schneidringe und Uberwurfmuttern fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzufiihren, siehe Seite 116,117. Armaturenwerkstoff:

Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.

Please list sleeves and union nuts for this fitting type separately on your order,
see page 116,117. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

L1 Rss

Anschluss passend fiir Schneidring

DIN 3861 und Uberwurfmutter DIN 3870 an
Stutzen 24° DIN EN ISO 8434-1 schwere
Reihe (nicht fiir Neukonstruktionen).

L1 Standardanschluss

Fitting mating with ferrule DIN 3861 and
union nut DIN 3870 on flare 24°

DIN ISO 8434-1 heavy series

(do not use for new developments).

L1 standard connection

DN Inch | RA | d

mm | mm | mm

| 1 x | SW, |Gewicht Bestell-

nummer

weight Order No.
mm | mm | mm | mm | ca.g

2

5 3/16" 8 | 35 8 M 7,5x0,75
6 1/4¢ 10 | 45| 10 M 9 xi1
8 5/16“ | 12 | 6 12 M11 x1

10 3/8" 14 | 75| 14 M13 x1

73 | 24 | 44 | 10 15 A83 01 05
80,5 26 | 48 | 12 35 A83 01 06
83 | 26 | 47 | 14 35 A83 0108
91 29 | 52 | 17 50 A83 0110

12 1/2¢ 16 (10 16 M16 x1 97 | 30 | 53 | 17 60 A83 0113
16 5/8" 20 (13 20 M19 x1 109 | 36 | 60 | 22 105 A83 01 16
20 3/4* 25 |155| 25 M23 x1 121 40 | 67 | 27 210 A83 01 20
25 1° 30 |21 30 M29 x1,5 [131 44 | 73 | 32 250 A83 01 25
32 11/4° 38 |28 38 M36 x1,5 (144 | 50 | 80 | 41 350 A83 01 32

DN 32 fur Maschinenmontage

From DN 32 upwards for machine assembly

Schneidringe und Uberwurfmuttern fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzufiihren, siehe Seite 117. Armaturenwerkstoff:

Stahl, galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschlisse auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.

Please list sleeves and union nuts for this fitting type separately on your order,
see page 117. Fittings made from steel, zinc plated and passivated.
For special materials and fittings please enquire. Subject to modifications

HSS ... wir machen Qualitéat preiswert
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
N-l N1 1 N-l 2 SFL Form R DIN 20078 Form R DIN 20078. Nipple without O-ring,
Nippel ohne O-Ring, ohne Halbflansche without split flanges. Fitting corresponds
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, to SAE collar insert, mating with SAE split
= - passend fiir SAE-Halbflansche, Standard- flange, standard series, for high pressure
reihe, Hochdruckreihe auf Anfrage. series please enquire.
==
— : N1 Standardanschluss N1 standard connection
DN Inch d; d,, d, 1 X SW, |Gewicht Bestell-
= nummer
weight Order No.
mm mm mm mm mm ca.g
12 12 | 10 M 16 x 1 30,2 84,5 40 17 100 A83 2113
16 5/8“ | 13 M19x 1 38,1 93 44 24 140 A83 21 58
20 3/4“ | 15,5 M 23 x 1 38,1 98,5 45 24 155 A83 2120
25 ¢ 21 M29x 1,5 44,4 | 1035 45 30 250 A83 2125
32 11/4° | 28 M36x1,5 50,8 97 33 A83 20 32
40* 11/2* | 33 M43x1,5 60,0 | 104 34 A83 20 41
50* 2¢ 45 M55x 1,5 71,4 | 118 43 A83 20 50
60* 21/2* | 55 M65x 1,5 84,1 | 125 45 A83 20 60

* NO-Anschluss, ohne Sechskant, ab DN 32 fiir Maschinenmontage
* NO connection, without hexagon head, from DN 32 upwards for machine assembly

N11 SprunggréBen N11 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch d, d, dg 1, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm mm mm mm mm ca.g
10 3/8" 7,5 M13x1 30,2 79 40 17 80 A83 21 52
12 1/2¢ 10 M 16 x 1 38,1 87 43 24 150 A83 21 59
20 3/4¢ 15,5 M23 x 1 44,4 98 44 30 250 A83 21 63
25 1 21 M29x 1,5 50,8 106,5 48 36 340 A83 21 66
N12 SprunggréBen N12 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch d; d,, d, 1, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm mm mm mm mm ca.g
16 5/8“ 13 M19x1 44,4 87,5 38 22 200 A83 21 64
20 3/4¢ 15,5 M23x 1 50,8 98,5 44,5 24 300 A83 21 67

O-Ringe und SAE-Halbflansche fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzuflihren, siehe Seite 118. Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Please list O-rings and SAE split flanges for this fitting type separately on your order, see
page 118. Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and
fittings please enquire.

Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

N2 N21 sFL45°

Form R DIN 20078

Nippel ohne O-Ring, ohne Halbflansche
Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel,
passend fiir SAE-Halbflansche, Standard-
reihe, Hochdruckreihe auf Anfrage.

Form R DIN 20078. Nipple without O-ring,
without split flanges. Fitting corresponds
to SAE collar insert, mating with SAE split
flange, standard series, for high pressure
series please enquire.

N2 Standardanschluss N2 standard connection
DN Inch d; d,, d, 1 L, X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm mm mm mm mm mm ca.g

12 1/2¢ 10 M16x 1 30,2 97,5
16 5/8" 13 M19x1 38,1 | 116,5
20 3/4" 155 | M23x 1 38,1 | 119

25 1 21 M29x1,5 | 44,4 | 130,5

N21 SprunggréBen

21 53 19 125 A83 2213
24 67 27 195 A83 22 58
24 65 27 200 A83 22 20
25 72 32 290 A83 22 25

N21 jump sizes

auf Anfrage on request
DN Inch d; d,, d, 1, Ly X SW, |Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm mm mm | mm | mm | mm | cag

10 3/8" 75 | M13x1 30,2 92
12 1/2¢ 10 M16x 1 38,1 | 112
20 3/4* 155 | M23x 1 44,4 | 127,5
25 1¢ 21 M29x1,5 | 50,8 | 1425

21 53 19 100 A83 22 52
24 68 27 200 A83 22 59
25 74 32 300 A83 22 63
28,5 84 41 400 A83 22 66

O-Ringe und SAE-Halbflansche fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzuflihren, siehe Seite 118. Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Please list O-rings and SAE split flanges for this fitting type separately on your order, see
page 118. Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and

fittings please enquire.
Subject to modifications.

HSS

... immer eine Lésung im voraus
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 28

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

N3 N31 sFL90°

Form R DIN 20078 Form R DIN 20078. Nipple without O-ring,

Nippel ohne O-Ring, ohne Halbflansche without split flanges. Fitting corresponds

Anschluss entsprechend SAE-Bundnippel, to SAE collar insert, mating with SAE split

passend fur SAE-Halbflansche, Standard- flange, standard series, for high pressure

reihe, Hochdruckreihe auf Anfrage. series please enquire.

N3 Standardanschluss N3 standard connection

DN Inch d, d,g dg 1, Lo X SW, |Gewicht Bestell-
nummer

weight Order No.

mm mm mm mm mm mm ca.g
12 1/2¢ 10 M16x 1 30,2 89,5| 42,5 45 19 115 A83 23 13
16 5/8“ 13 M19x1 38,1 1115 52,5 62 27 235 A83 23 58
20 3/4¢ 155 | M23x1 38,1 114 52,5 60 27 235 A83 23 20
25 1 21 M29x1,5 | 444 | 130 60 72 32 345 A83 23 25
N31 SprunggroéBen N31 jump sizes
auf Anfrage on request

DN Inch d, d,g dg 1, Lo X SW, |Gewicht Bestell-

nummer
weight Order No.

mm mm mm | mm | mm | mm | ca.g

10 3/8* 75| M13x1 30,2 84,5 425 46 19 110 A83 23 52
12 1/2¢ | 10 M16 x 1 38,1 | 107,5| 52,5 63 27 200 A83 23 59
20 3/4“ | 156 | M23x 1 44,4 | 127 60 73 32 350 A83 23 63
25 1 21 M29x1,5 | 50,8 | 1455]| 72 87 4 500 A83 23 66

O-Ringe und SAE-Halbflansche fiir diese Anschlussarten bitten wir bei der Bestellung
separat aufzuflihren, siehe Seite 118. Armaturenwerkstoff: Stahl, galvanisch verzinkt und
passiviert. Sonderwerkstoffe und Anschliisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Please list O-rings and SAE split flanges for this fitting type separately on your order, see
page 118. Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and
fittings please enquire.

Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und

2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH

Q-I Q-I 9 DKJ Anschluss entsprechend SAE-Norm, pas- Fitting corresponding to SAE standard,
send fur SAE-Stutzen mit mating with SAE male 45° taper.

45°-Dichtkegel.

; Q1 Standardanschluss Q1 standard connection
= :):'I'IFFIW“ |
i E — i DN Inch | d, d, d,, I, | x | sw,] sw,|Gewicht  Bestell-

! nummer
a = weight Order No.
= mm ANSI B1.1 mm| mm| mm| mm| ca.g

5 3/16“| 35| 7/, -20UNF-2BM 75x0,75| 54 | 25 | 14 8 20 A83 41 05
6  1/4 45| ¥, -20UNF-2B M 9 x1 62 | 28| 17 | 17 40 A83 41 06
8 516“| 6 | % -18UNF-2BM 11 x1 65| 27 | 19| 19 40 A83 4108
10  3/8° 75| %,-16 UNF-2B M 13 x 1 71| 81| 22| 22 50 A83 4110
12 1/2¢ |10 | 7/,-14UNF-2BM 16 x 1 77 | 32| 27| 27 90 A83 4113
16 58 |13 |1/, -14UNS-2BM 19 x1 84| 36| 32| 32| 125 A83 4116
Q19 SprunggréBen Q19 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch | d, d, d, 1, X | SW,| SW,|Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm ANSI B1.1 mm| mm| mm| mm| ca.g
6  1/4 35| 7,,20UNF-2B M 9x1 60,5| 28 | 14| 10 30 A83 41 37
8 516 | 45| ',-20UNF-2B| M 11x1 63 | 27 | 17| 12 40 A83 41 43
10  3/8° 6 | %, -18UNF-2B] M13x1 69 30| 19| 14 50 A83 41 46
12 1/2¢ 8 | %, -16UNF-2Bf M16x1 76 32| 22| 17 80 A83 41 49
16 58 |10,5|7,-14UNF-2B] M 19x1 84,5 35| 27| 22| 105 A83 4154
20  3/4* |13 [/, -14UNS-2B M23x1 92 38 | 32| 24| 190 A83 41 57

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlusse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und

2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH

02 029 DKJ 45° Anschluss entsprechend SAE-Norm, pas- Fitting corresponding to SAE standard,
send fur SAE-Stutzen mit mating with SAE male 45° taper.

45°-Dichtkegel.

Q2 Standardanschluss Q2 standard connection
: 1 DN Inch | d d, d, I, | 1, | X |SW, SW,| Ge- Bestell-
I wicht nummer
weight Order No.

mm ANSI B1.1 mm | mm | mm| mm| mm| ca.g

3/16" 3,5 "/, 20 UNF-2B|M 7,5x0,75| 64,511 (36 | 14 | 10 45 A83 42 05
1/4¢ 45| /,-20UNF-2B|M 9 x1 71,511,5|39 | 17 | 10 60 A83 42 06

8 516" | 6 | %, -18 UNF-2B|M 11 x1 76,512,541 19 | 12 75 A83 42 08
10  3/8° 7,5| %,-16 UNF-2B| M 13 x 1 84 |14 |45 | 22 | 17 85 A83 4210

12 1/2* |10 | 7/;-14 UNF-2B|M 16 x1 91,515 |47 |27 | 19 | 125 A83 4213
16 58 |13 |1'/,-14UNS-2B|M 19 x1 103 |18 53,532 | 22 | 170 A83 42 16

5
= . 6

Q29 SprunggréBen Q29 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch | d, d, d, I, | I, | x [SW,[SW,| Ge- Bestell-
wicht nummer
weight| Order No.
mm ANSI B1.1 mm |mm | mm | mm| mm|ca.g

6 1/4" 35| 7,20 UNF-2B| M 9x1 69,5/11 |38 | 14 | 10 15 A83 42 37
8 5/16" | 45| /,-20UNF-2B| M11x1 74,5/11,5/ 38 | 17 | 12 35 A83 42 43
10  3/8° 6 | %,-18UNF-2B| M13x1 81,5/12,5| 43 | 19 | 14 75 A83 42 46
12 12" 75| %,-16UNF-2B | M16x1 89,0(14 |45 |22 | 19 | 100 A83 42 49

16 58 |10 | 7/,-14UNF-2B| M19x1 97,5(15 | 47 | 27 | 22 | 165 A83 42 54
20 34 |13 [17,,-14UNS-2B| M23x1 |108,5[18 |55 | 32 | 27 | 240 A83 42 57

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

HSS ..o

Hydraulik und
technik GmbH

Q3 Q39 DkJ90°

Anschluss entsprechend SAE-Norm, pas-
send flr SAE-Stutzen mit
45°-Dichtkegel.

Q3 Standardanschluss

Fitting corresponding to SAE standard,
mating with SAE male 45° taper.

Q3 standard connection

DN Inch | d; d, d,, I, | L, | x [SW,|SW,| Ge- Bestell-
wicht nummer
weighty Order No.

mm ANSI B1.1 mm |mm | mm | mm | mm| ca.g
5 3/16* | 3,5| 7/, 20 UNF-2B|M 7,5x0,75| 59,5/21,5| 31 | 14 | 10 45 A83 43 05
6 1/4¢ 4,5| /,-20UNF-2B|M 9 x1 66,5/23,5| 34 | 17 | 10 55 A83 43 06
8 5/16“ | 6 | °,-18 UNF-2B M 11 x1 72,5|26,5| 37 | 19 | 12 80 A83 43 08

10 3/8“ 7,5| ¥%,-16 UNF-2B|M 13 x 1 80,530 |42 |22 | 17 | 100 A83 4310

12 12 |10 | 7/;-14 UNF-2B/M 16 x 1 89,5/34,5| 45 | 27 | 19 | 150 A8343 13

16 5/8“ |18 |1/,,-14 UNS-2BM 19 x1 101,5|41,5| 52 | 32 | 22 | 190 A83 43 16

Q39 SprunggroBen Q39 jump sizes

auf Anfrage on request

DN Inch | d; d, d, l, | I, | x [SW,|SW,| Ge- Bestell-
wicht nummer
weight| Order No.

mm ANSI B1.1 mm |mm | mm | mm| mm| ca.g
6 1/4¢ 35| "/,;20UNF-2B| M 9x1 64,5/21,5| 33 | 14 | 10 45 A83 43 37
8 5/16* | 4,5 '/,-20 UNF-2B| M 11x1 69,5/23,5| 33 | 17 | 12 60 A83 43 43

10 3/8“ 6 | %, -18 UNF-2B| M13x1 77,5|26,5|/ 39 | 19 | 14 85 A83 43 46

12 1/2¢ 75| °%,-16 UNF-2B| M16x 1 85,530 |41 |22 |19 | 100 A83 43 49

16 5/8“ |10 | 7/,-14UNF-2B | M19x 1 95,5|34,5| 46 | 27 | 22 | 180 A83 43 54

20 3/4“ |18 |1'/,,-14UNS-2B| M23x1 |107 |41,4| 53 | 32 | 27 | 250 A83 43 57

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlusse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.

HSS ... Kompetenz iiberzeugt
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und
2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
06 069 DKJ Anschluss entsprechend JIC-Norm, pas- Fitting corresponding to JIC standard,

send fur JIC-Stutzen mit mating with JIC male 37° taper.

37°-Dichtkegel.

’ Q6 Standardanschluss Q6 standard connection
I
| . E— 1 DN Inch d, d, d,g I, X | SW,| SW, Gewicht Bestell-
nummer
= = weight Order No.
mm ANSI B1.1 mm| mm| mm| mm| ca.g
5 3/16* | 3,5| 7/,,-20 UNF-2B|M 7,5x0,75| 54 | 25 | 14 8 20 A83 41 05
6 1/4« 45| ',-20UNF-2BIM 9 x1 62| 28 | 17| 12 35 A83 41 06
8 5/16“ | 6 /<18 UNF-2B|M 11 x 1 65| 27| 19| 19 35 A83 46 08
10 3/8¢ 7,5|°%,-16 UNF-2BIM13 x 1 71 31 22 | 22 50 A83 4110
12 12 |10 Iy -14 UNF-2B|M 16 x 1 77| 32| 27| 27 90 A83 4113
16 5/8° |13 |1/, -12UN-2B [M19 x1 84| 36 | 32| 32 120 A83 46 16
20 3/4“ 15,5 1%, -12UN-2B [M23 x1 93 | 43| 41 36 225 A83 46 20
25 1¢ 21 1%;-12UN-2B M29 x1,5 101| 47 | 50 | 46 300 A83 46 25
Q69 SprunggroBen Q69 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch d, d, d,, I, X | SW,| SW, Gewicht Bestell-
nummer
weight Order No.
mm ANSI B1.1 mm| mm| mm| mm| ca.g
6  1/4¢ 3,5 /,20UNF-2BM 9x1 | 60,5 28 | 14| 10 10 A83 41 37
6  1/4 45 %/,-18 UNF12BM 9 x 1 60,5/ 28 | 19| 12 40 AB83 46 44*
8 5/16“ | 4,5 ,-20UNR-2BM11x1 | 63 | 27 | 17 | 12 40 A83 4143
10 3/8" 6 %/,,-18 UNF-2B M 13 x 1 69 30 | 19| 14 50 A83 46 46
12 1/2¢ 8 %,-16 UNF-2BM16x1 | 76 | 32| 22| 17 | 100 A83 41 49
16 5/8° | 105 l,-14UNF-2B M19x1 | 845| 35| 27 | 22 | 115 A83 41 54
20 34 |13 1/,,-12UN-2B. M23x1 | 92 | 38| 32| 24 | 200 A83 46 57
25 1¢ 15,5 15,12 UN-2B. M29x1,5[104 | 46 | 41 | 30 | 350 A83 46 62
* entspricht Anschlussart Q61 * corresponds to connection Q61

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel
OWA-Fittings
2T, 3T, 1S, 2S

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

Q7 Q79 DKJ4as5°

Anschluss entsprechend JIC-Norm, pas- Fitting corresponding to JIC standard,
send fur JIC-Stutzen mit mating with JIC male 37° taper
37°-Dichtkegel

Q7 Standardanschluss Q7 standard connection

DN Inch | d Ge- Bestell-

wicht nummer

X |SW,|SW,

2

weight| Order No.
mm ANSI B1.1 mm |mm | mm | mm| mm|ca.g
5 3/16*| 3,5| 7/,,-20 UNF-2B|M 7,5x0,75| 64,511 | 36 | 14 | 10 45 A83 42 05
6 1/4“ | 4,5 '/,-20UNF-2B|M 9 x1 71,5/11,51 39 | 17 | 10 60 A83 42 06
8 5/16“| 6 | 18 UNF-2B M 11 x1 76,5(12,5| 41 | 19 | 12 60 A83 47 08
10 3/8“ | 7,5| %,-16 UNF-2B M 13 x1 84 |14 |45 |22 | 17 85 A83 4210

12 12 110 | 7/;-14 UNF-2B|M 16 x 1 91,515 | 47 | 27 | 19 | 125 A83 4213

16 5/8“ |13 [1/,-12UN-2B M 19 x1 103 |18 | 54 | 32 | 22 | 170 A83 47 16
20 3/4“ |15,6[1%,~12UN-2B |M23 x1 117 122,5| 63 | 41 | 27 | 310 A83 47 20

25 1¢ 21 [1%,-12UN-2B [M29 x 1,5 [131 |26 | 73 | 50 | 32 | 465 A83 47 25
Q79 SprunggroéBen Q79 jump sizes
auf Anfrage on request
DN Inch | d; d, d,, 1, l, | x [SW,|SW, Ge- Bestell-
wicht nummer
weight| Order No.
mm ANSI B1.1 mm |mm | mm | mm| mm|ca.g

6 1/4 | 3,5 120 UNFi2B M 9x1 | 69,511 37 |14 | 10 15 A83 42 37
6 1/4 | 4,5 .18 UNF-2BM 9 x 1 74,5/12,5| 42 | 19 | 12 25 A83 47 44*

8  5116“| 4,5 /,-20 UNF2B M 11x1 | 74,5/11,5/ 39 | 17 | 12 | 25 A83 4243
10 38 | 6 9 18 UNFi2B M13x 1 | 81,5/12,5/ 43 | 19 | 14 | 60 A83 47 46
12 1/2° | 75 %,-16 UNF-2B M 16x1 | 89 |14 | 45 | 22 | 19 | 100 A83 42 49
16 5/8° |10 7/,-14 UNFI2B M19x1 | 97,5/15 | 48 | 27 | 22 | 160 A83 4254
20  3/4° |13 1'/,,-12UN-2B M23x1 108,518 | 55 | 32 | 27 | 215 A83 47 57
25 1* 15,5 15/, -12 UN-2B M 29 x1,5123 [22,5| 65 | 41 | 30 | 350 A83 47 62
* entspricht Anschlussart Q71 * corresponds to connection Q71

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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OWA-Schraubnippel

OWA-Fittings H s s Hydraulik und

2T, 3T, 1S, 2S Antriebstechnik GmbH
o Anschluss entsprechend JIC-Norm, pas- Fitting corresponding to JIC standard,

08 089 DKJ 90 send fur JIC-Stutzen mit mating with JIC male 37° taper.

37°-Dichtkegel.

Q8 Standardanschluss Q8 standard connection
DN Inch | d d, d,g I, | L, | x [SW,|SW,| Ge- Bestell-
wicht nummer

weight Order No.
mm ANSI B1.1 mm \mm mm | mm| mm|ca.g
5 3/16* | 3,5| 7/,,-20 UNF-2B |M 7,5x0,75| 59,5/21,5| 31 | 14 | 10 45 A83 43 05
6 1/4* | 46| ',-20UNF-2B M 9 x1 66,5(23,5( 34 | 17 | 10 55 A83 43 06
. " 8 5/16*| 6 | %, 18 UNF-2B M 11 x1 72,526,5| 37 | 19 | 12 60 A83 48 08
i 10 3/8* | 7,5/ %, -16 UNF-2B M 13 x1 80,5(30 |42 |22 | 17 | 100 A83 4310
12 12 110 | 7/ -14 UNF-2B (M 16 x 1 89,5(34,5| 45 | 27 | 19 | 150 A83 4313
16 5/8* |13 [1',12UN-2B M 19 x1 101,5|41,5| 52 | 32 | 22 | 195 A83 48 16
20 3/4* |15,5(1%,-12UN-2B M 23 x1 114 |50,5| 60 | 41 | 27 | 330 A83 48 20

25 1 21 [1%-12UN-2B |M29 x1,5 |130 |61,5] 72 | 50 | 32 | 520 A83 48 25

Q89 SprunggroBen Q89 jump sizes

auf Anfrage on request

DN Inch | d, d, d, I, |1, | x |[SW,|SW,| Ge- Bestell-
wicht nummer

weight| Order No.

mm ANSI B1.1 mm |mm | mm | mm| mm| ca.g
6 1/4* 3,56|7,,20UNF-2B | M 9x1 64,5/121,5| 33 | 14 | 10 20 A83 43 37
6 1/4* 4,5 % 18 UNF-2B | M 9x1 70 |26,5| 38 | 19 | 12 20 A83 43 44*
8 5/16* | 4,5|"/,-20 UNF-2B | M 11 x 1 69,5/23,5| 33 | 17 | 12 30 A83 43 43

10 3/8" 6 |9%,,18UNF-2B | M13x1 77,5/26,5| 39 | 19 | 14 60 A83 48 46

12 1/2* | 7,5|%,-16 UNF-2B | M16x 1 85,530 | 41 |22 | 19 | 100 A83 43 49
16 5/8* |10 |7/;-14 UNF-2B | M19x 1 95,5/34,5| 46 | 27 | 22 | 170 A83 43 54
20 3/4* |18 [1',-12 UN-2B M23 x 1 107 41,5 53 | 32 | 27 | 250 A83 48 57
25 1¢ 15,51/ ,-12 UN-2B M29x 1,5 [120 |49,5| 62 | 41 | 30 | 350 A83 48 62

* entspricht Anschlussart Q81 * corresponds to connection Q81

Armaturenwerkstoff: Stahl galvanisch verzinkt und passiviert. Sonderwerkstoffe und An-
schlisse auf Anfrage. Anderungen vorbehalten.

Fittings made from steel, zinc plated and passivated. For special materials and fittings plea-
se enquire. Subject to modifications.
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3SPT

4SP

Héchstdruckschlauch 3SPT

Innen- und AuBBenschicht: synth. Kautschuk.

Einlagen: drei Stahldraht-Geflechteinlagen.
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Anwendung: 3SPT (drei Stahldrahteinlagen-Geflechtschlauch) ist urspriinglich eine
Entwicklung fur den rauhen Einsatz auf Forstmaschinen. Die dritte Drahtlage als zusatzli-
cher Schutz verleiht dem Schlauch hohe Druckfestigkeit bei kleinem Biegeradius und der
Impulsfestigkeit eines 2SN-Schlauchs.

Aufgrund der Konstruktionsmerkmale entspricht die Impulsfestigkeit einem 2SN-Geflecht-
schlauch, obwohl der Arbeitsdruck im Vergleich hdher ist als bei einem 4SP-Spiralschlauch.

Ultra high-pressure hose 3SPT

Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
Reinforcement: three ply wire braid.
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.

Applications: 3 SPT (three ply wire braid hose) is originelly a special development for
rough use on forst-machines. The third ply of wires as additional mechanical protection, high
c%n/;llpfr]ession strength lends the hose with smal bending radius and the impulse-solidity of a
25N-hose.

On the basis of the construction-characteristics the impulse-solidity corresponds to a
2SN-wire braid hose to one although the working pressure is higher than with one
4SP-spiral wire wrap in comparison.

DN Inch d, d, | Biege- | Zulassiger | Prif- | Berst- | Gew. Bestellnummer
radius Betriebs- | druck | druck
liberdruck
bend maximum | proof | burst | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
10  3/8° 95 | 214 120 500 1000 | 2000 | 0,800 A16 00 0
12 12" | 12,7 | 24,6 160 470 940 1880 | 0,970 A16 00 1
16 5/8° | 159 | 28,1 210 410 820 1640 | 1,200 A16 00 2
20  3/4" 19,0 | 31,8 260 375 750 1500 | 1,400 A16 00 3
25 1 25,4 | 39,8 310 310 620 1240 | 1,900 A16 00 4
32 11/4° | 31,8 | 459 410 240 480 970 | 2,300 A16 00 5

Héchstdruckschlauch 4SP EN 856

Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.

Einlagen: vier diagonal Uberlagerte Wicklungen aus vermessingten
Stahldréhten. Drei Zwischenschichten.

Ohne Schutziiberzug flammenbestandig nach den Vorschriften des ,Germanischen Lloyd".

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Bei Kombination von hoher Temperatur und hohem Druck ist mit einer Verkirzung der
Lebensdauer zu rechnen.

Ultra high-pressure hose 4SP EN 856
Inner tube and outer cover: synthetic rubber
Reinforcement: four ply spiral wire wrap, brass coated,
three intermediate layers
Flame-proof without protective cover according to the directives of the ,Germanic Lloyd".

Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.
When hoses are subjected to high temperatures and high pressures simultaneously
reduced hose life may be expected.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- | Berst- | Gew. Bestellnummer
radius Betriebs- | druck | druck
Uberdruck
bend maximum | proof | burst | weight Order No.
radius working |pressure|pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6 1/4" 6,6 | 17,9 150 450 900 1800 | 0,600 A49 72 06
10 3/8° 9,7 | 21,4 180 445 890 1780 | 0,780 A497210
12 12" | 12,9 | 24,6 230 415 830 1660 | 0,970 A497213
16  5/8“ | 16,1 | 28,2 250 350 700 1400 | 1,120 A4972 16
20 3/4° 19,2 | 32,2 300 350 700 1400 | 1,575 A49 72 20
25 1 25,7 | 39,7 340 280 560 1120 | 2,150 A49 72 25

* auch mit Anschlissen DN 8 lieferbar  *also available with DN 8 ports
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Multispiral-Pressfassungen
Multispiral sockets
4SP, 4SP-Greenline

Hss Hydraulik und
Antriebstechnik GmbH

4SP-Greenline

Hoéchstdruckschlauch 4SP EN 856

Innen- und AuBenschicht: synth. Kautschuk.

Einlagen: vier diagonal Uberlagerte Wicklungen aus vermessingten
Stahldrahten. Drei Zwischenschichten.

Ohne Schutzliberzug flammenbestandig nach den Vorschriften des ,Germanischen Lloyd".

Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.

Bei Kombination von hoher Temperatur und hohem Druck ist mit einer Verkurzung der

Lebensdauer zu rechnen.

Ultra high-pressure hose 4SP EN 856
Inner tube and outer cover: synthetic rubber
Reinforcement: four ply spiral wire wrap, brass coated,
three intermediate layers.
Flame-proof without protective cover according to the directives of the ,Germanic Lloyd".
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.
When hoses are subjected to high temperatures and high pressures simultaneously
reduced hose life may be expected.

DN Inch | d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- | Berst- | Gew. | Bestellnummer
radius Betriebs- | druck | druck
liberdruck
bend maximum | proof | burst | weight Order No.
radius working | pressure|pressure
pressure
mm | mm mm bar bar bar kg/m
6  1/4° 6,6 | 17,9 150 450 900 1800 | 0,600 A49 74 00
10*  3/8° 97 | 21,4 180 445 890 1780 | 0,780 A49 74 01
12 1/2¢ 1 12,9 | 24,6 230 415 830 1660 | 0,970 A49 74 02
16  5/8° | 15,9 | 28,5 250 350 700 1400 | 1,120 A49 74 03

* auch mit Anschlissen DN 8 lieferbar  *also available with DN 8 ports

Standard-Pressfassungen fiir:
Standard sockets for:

3SPT 4SP / 4SP-Greenline
DN  Inch Bestell- DN Inch Bestell-
nummer nummer
Order No. Order No.
10 3/8¢ A40 40 91 6  3/16“ A40 40 90
p 10  3/8“ A40 40 91
12 1/2 A40 42 64 “

16 5/g¢ A40 42 65 12 1/ A40 40 92
16  5/8“ A40 42 65
20 3/4¢ A40 40 94 20  3/4“ A40 40 94
25 1 A40 42 67 25 1« A40 42 67
32 114« A40 42 68 32 11/4“ A40 42 68
40 11/2“ A40 42 69
50  2¢ A40 42 70

Nippel siehe ab Seite 40
Fittings see from page 40
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4SH Héchstdruckschlauch 4SH EN 856
Innen- und AuBBenschicht: synth. Kautschuk.
Einlagen: vier diagonal Uberlagerte Wicklungen aus vermessingten

Stahldréhten, drei Zwischenschichten.
Temperaturbereich : von -40 °C bis +100 °C.
Bei Kombination von hoher Temperatur und hohem Druck ist mit einer Verkulrzung der
Lebensdauer zu rechnen.

Ultra high-pressure hose 4SH EN 856
Inner tube and outer cover:  synthetic rubber
- . Reinforcement: four ply spiral steel wire wrap, brass coated,
three intermediate layers
Temperature range: from -40 °C up to +100 °C.
When hoses are subjected to high temperatures and high pressures simultaneously
reduced hose life may be expected.

DN Inch d, d, | Biege- | Zuldssiger | Prif- | Berst- | Gew. Bestellnummer
radius Betriebs- |