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GATES INDUSTRIAL FLUID POWER @@

KATALOG FUR HYDRAULIK-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

T

GATES. DRIVEN BY POSSIBILITY.

Die Gates Corporation ist ein fllhrender Hersteller anwendungsspezifischer Losungen im Bereich Kraftubertragung
und Fluidtechnologie.

Wir beliefern Kunden aus allen Branchen und bringen unermudlich Innovation und kompromisslose Qualitat in jedes
Produkt, das wir herstellen. Unser guter Ruf beruht auf mehr als einem Jahrhundert Erfahrung ... auch deshalb sind
unsere Losungen zukunftsweisend.

ENTWICKELT, UM ERWARTUNGEN ZU UBERTREFFEN.

Veranderung liegt Gates im Blut. Wir stehen nie still, sondern suchen standig nach Wegen, neue Herausforderungen
mit Lésungen zu meistern, die das Wachstum und die Entwicklung unserer Partner voranbringen. Aus diesem Grund
entscheiden sich Tausende von Industriekunden und Automobilherstellern weltweit fiir die Schlauch- und
Hydrauliksysteme, Komponenten und Zubehorteile von Gates, um ihre anspruchsvollsten Hydraulikanwendungen
Zu versorgen.

PORT-TO-PORT-HYDRAULIKLOSUNGEN.

Mithilfe patentierter Technologien flur den Einsatz unter extremen Bedingungen stellt Gates Fluid-Power-Systemlosungen
fiir Ihren spezifischen Arbeitsbedarf bereit. Unsere Hydraulikprodukte sind stets speziell aufeinander abgestimmt und
werden zusammen getestet und geprift, sodass Sie vorgetestete und geprufte Kombinationen erhalten, die alle
internationalen Normen weit Gbertreffen. Diese Art der unkomplizierten Montage ist heute als der integrierte Gates-
Systemansatz bekannt, der Ihnen Zeit und Mihe sparen kann. Aus diesem Grund bietet Gates Fluidtechnologie

aus einer Hand.

DIE MATERIALWISSENSCHAFT ALS INNOVATIONSTREIBER.

Wir ruhen uns nicht auf unseren vielen Innovationserfolgen aus: Wir sehen sie vielmehr als Basis fir neue Lésungen,

die uns die nachsten hundert Jahre voranbringen. Wir investieren bestandig in die Forschung und Entwicklung, damit
unsere Produkte die Industriestandards mehr als erfillen: Sie Gbertreffen die hohen Erwartungen unserer Kunden.

Die Zink-Nickel-Beschichtung auf unseren Gates-Hydraulik-Rohrverschraubungen schitzt fir mehr als 1 200 Stunden
vor Rotrost (gemaf IS0 9227). Sie bietet damit einen deutlich besseren Oberflachenschutz als herkémmliche chrom-
VI-freie Oberflachenmaterialien und erflllt problemlos die Vorgaben der Schutzklasse K5 der Norm VDMA24576.

IHREM UNTERNEHMENSZIEL VERPFLICHTET.

Mit Gates profitieren Sie von der Starke und der Sachkenntnis eines globalen Herstellers, von der Verlasslichkeit und
Innovationskraft deutscher Ingenieurskunst, von den Vorteilen eines Vor-Ort-Vertriebsnetzwerks, von einem lokalen
Produkt-Support und von praktischen Online-Tools: in jeder Hinsicht eine Erfolgskombination!

Chemische Versiegelung

CR-llI-Passivierung

Zink-Nickel
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

T
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

T

ROHRVERSCHRAUBUNGEN/EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN/
VERBINDUNGSVERSCHRAUBUNGEN

— — — — —
(bt Wﬁ 0 . —ry - i
%H s ) %H s ) T . S ) L )

- J -/ - J | SE— -/

A, Ei schr A, Ei schr A, Ei S A, Ei hraubverschraubung A, Ei hraub hraubung
Metrisch, Form A BSP, Form A BSP Metrisch BSP, WD
S, 13 S. 14 S. 16 S. 18 S. 19

g R R o 2
el L LEES ) ;

A, Einsct bverschraubung A, Einscl bverschraubung A, Einscl bverschraubung; A, Einschraubverschraubungen A, Einschraubverschraubungen
Metrisch, WD NPT BSP, konisch Metrisch, O-Ring UNF/UN, O-Ring
S.23 S.21 S.22 S.23 S.24
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE

FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

K, gerade L, Winkel- N, Einschweif3- v I8 BS, Winkel
Schottverschraubungen Schottverschraubungen Schottverschraubungen S. 44 i3versc hr
S. 41 S.42 S.43 : S. 45
RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN
Schwenkverschraubungen
SBD SB

A

i

mliE3ls
=

E

SBD, kverschr SBD, schr SBD, schr SBD, Schwenkv gen | SB, Sct kverschraubung
BSP, DKA Metrisch, DKA BSP, DKA Metrisch, DKA drosselfrei, BSP, DKA/SA
S. 47 S. 48 S. 49 S. 50 S.51
SB SBE
éﬁjﬁt — Sj?iw Y
SB, Sct kversch bung SBE, Sct I schraubungen, SBE, Sch | schraub SBE, Sch | schrauk SBE, Sch kverschr
drosselfrei, Metrisch, DKA/SA Hochdruck, BSP, DKA Hochdruck, BSP, EDE Hochdruck, BSP, KDE Hochdruck, Metrisch, DKA
S.52 S.53 S.54 5855 S. 56
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

SBE, Sct | hraubungen, SBE, Sct I gen, |SGE, T-Sck k hraubungen SGE, T-Sct kverschraubungen SGE, T-Sct kverschraubung
Hochdruck, Metrisch, EDE Hochdruck, Metrisch, KDE Hochdruck, BSP, DKA Hochdruck, BSP, EDE Hochdruck, Metrisch, DKA
SH517 S. 58 S. 59 S. 60 S.61

Einstellbare Verschraubungen

SGE, T-Schwenl

VB, einstellbare

VC, einstellbare

VD, einstellbare

VBDKO, einstellbare Winkel-

Hochdruck, Metrisch, EDE Winkelverschraubungen T-Verschraubungen L F{ mit Dichtkegel
S.62 S. 63 S. 64 S. 65 S. 66
VCDKO VDDKO VA/WD
. . —y
o -l @7 5
- —
(&)
Lo
BFDKO, einstellbare VCDKO, einstellbare VDDKO, einstellbare VA/WD-Stutzen VA/WD-Stutzen
45°-Winkelverschr T-Verschr F-d L-Verschraubung Rohrstutzenverschr Rohrstut | bung
mit Dichtkegel mit Dichtkegel mit Dichtkegel BSP Metrisch
S. 67 S.68 S. 69 S.70 S. 71
VA VADKO EDKO
—E]
NN\

VA, Einschraubstutzen
mit Schaft, NPT
S.72

VADKO/WD,
Einschraubverschraubungen
mit Dichtkegel, BSP
S.73

VADKO/WD,

Einschr g
mit Dichtkegel, Metrisch
S. 74

VADKO,
Einschraubverschraubungen
mit Dichtkegel, NPT
S. 75

EDKO,
gerade Verschraubungen
mit Dichtkegel
S.76

Einstellbare Verschraubungen mit Kontermutter

EDKOR BE

EDKOR, gerade

BE, einstellbare

BE, einstellbare

BE, einstellbare

Red verschr g
mit Dichtkegel
S.77

mit Kontermutter, Metrisch
S.79

mit Kontermutter, UNF/UN
S. 80

mit Kontermutter, BSP RR
S.81

mit Kontermutter, Metrisch RR
S. 82
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

T

BFE, einstellbare BFE, einstellbare BFE, einstellbare BFE, einstellbare CE, einstellbare
45°-Winkelverschrauk 45°-Winkelverschraubung 45°-Winkelverschraubung 45°-Winkel hraubungi T-Verschraubung
mit Kontermutter, Metrisch mit Kontermutter, UNF/UN mit Kontermutter, BSP RR mit Kontermutter, Metrisch RR mit Kontermutter, Metrisch
S.83 S.84 S.85 S. 86 S. 87

CE, einstellbare CE, einstellbare CE, einstellbare DE, einstellbare DE, einstellbare
T-Verschraubungen T-Verschraubungen T-Verschraubungen mit L-Verschraubungen L-Verschraubungen
mit Kontermutter, UNF/UN mit Kontermutter, BSP RR Kontermutter, Metrisch RR mit Kontermutter, Metrisch mit Kontermutter, UNF/UN
S. 88 S. 89 S.90 S.91 S.92

DE, einstellbare DE, einstellbare
L-Verschraubungen L-Verschraubungen
mit Kontermutter, BSP RR  mit Kontermutter, Metrisch RR
S.93 S.94

MANOMETERVERSCHRAUBUNGEN/AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN/
REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN

Reduzierverschraubungen Reduzieranschliisse

0 VODKO Al

0, M P VODKO, Manometer-Verschraubungen Al, Aufschraub-Verschraubung Al, Aufschraub-Versct bung
BSP BSP Metrisch
S.97 S.98 S.99
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

T

Reduzierverschraubungen Reduzieranschliisse
R RI/WD RL/RS RLDKO/RSDKO
e
RI, Reduzieradapter RI/WD, Reduzieradapter . o RLDKO/RSDKO,

5 e T e
RUCKSCHLAGVENTILE
Riickschlagventile mit Kegel

RD RV 174

. . RV, Riickschlagventile RV, Riickschlagventile RZ, Riickschlagventile RZ, Riickschlagventile
i Rucgscl'g;g"e"t"e BSP Metrisch BSP Metrisch
. S. 109 S. 110 S. 111 S. 112

Kugelriickschlagventile

RF RVS ARVA ARV

’»-<||'H

VA
N\
"_lll_ll,///"_':_gn...,,,
AN

L.

RF, Riickschlagventile RVS, Ventilinnenteile ARVA, Kugelriickschlagventile ARWV, Kugelriickschlagventile
S. 113 S. 113 S.114 S. 114
Schneidringe Muttern
DS, Schneidringe DSW, Schneidringe M, Uberwurfmuttern UES, Uberwurfschrauben GM, Gegenmuttern
S. 116 S. 117 S. 118 S. 119 S. 119
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

Stopfen

Dichtringe

DKA/DKAD

VSCH/WD

&0

VSCH/WD, Verschlussschrauben

VSCHK, Verschlussstiicke
Endschraube

STO/0, Verschlussschrau

ben

DKA/DKAD, Dichtringe

DKI, Dichtkantenringe

S. 120 S. 121 S. 122 S. 123-124 S. 125
Verstarkungshiilsen
WD TR KDE 2] 3 VSH

——

—

.

—

WD, Weichdichtungen
S. 125

TR, Dichtringe
S. 126

KDE, Dichtringe

S. 127

EDE, Dichtringe
mit Weichdichtung

S. 128

VSH, Verstarkungshiilsen
S. 129

SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Schweif3nippel

Anschweifdverschraubungen

SNO SNR SNO-V SNO-A
P SNR, Scl hw i3nippel- SNO-V, Anschweif3- SNO-A, Anschweif3:
SN0 S;hv:glfnlppel Reduzierungen verschraubungen Bestellbeispiel
: S. 132 S. 133 S. 134
BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN
Bordel-Rohrverschraubungsteile
27.10) SRO BMO ABO-A

D

=

i

BAO, Bordeladapter
S. 136

SRO, Stiitzringe
S. 137

BMO, Muttern

S. 137

ABO-A, Bordelverschraubungen

Bestellbeispiel
S.138

10
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ’

T

MESSTECHNIK

Zubehor

Messverschraubungen

CST

CST, M F:d CSH, M schr schr
400bar 630bar 630bar
S. 140-143 S. 144-150 S. 151-157

V?’ e:rllstellbare CS, Schlauchverbinder

CSH, Messhox CSS, Messbhox CMM, Manometer
S. 164

S. 162 S.162 S.163 S. 163

GATES.COM 11



ROHRVERSCHRAUBUNGEN

DRIVEN BY POSSIBILITY"



ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG, P
METRISCH FORM A Groove for identification

Rainure d'identification

Metrisch zylindrisch.

Abdichtung durch zusatzliches Dichtungselement,

z. B. Dichtring gemaR DIN 7603

d3
G

: ) k
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gétk.
DS-A 6-ML/FormA 6 14 14 235 85 14 8 M10x1 2,83
B v G R I e - i - - T T i
B e v I S S - - - - e e P
F DS-A12-ML/FormA12 ....... L250 .......... 22 ...... 22 27 12'5 21 12 ...... M16 le5 P 7’61
B RCHeias R B R e - o o = e e e
B RCHtbias Rt I R S o i o = T e
o DS-A 22-ML/FormA 22 32 36 33 325 31 16 | M26x15 | 2098
B e Sl e o 2 2 o o e
F Ds’A357ML/F0rmA ................ 35 ....... L 160 .......... 50 ...... 50 39 17'5 49 20 M42X2 P 4 7'94
B b B Tl e o = - i = S Eiat
o DS-A 6-MS/FormA 6 17 17 28 13 17 12 | M12x15 | 545
B e e I S - - - L e e e
B Rt R I S o 2 e o 22 e s o
F DS-A12-MS/F°rmA 12 ....... S 250 .......... 24 ...... 24 33 17 23 12 ...... M18 x1'5 . 11'89
B e e I ol - o - - B e e
B Cain UL Rt I S o ot i o = o e
o DS-A 20-MS/FormA 20 32 36 22 205 32 16 | M2rx2 | 2883
F DS-A25-MS/F°rmA ................ 25 ....... S 160 .......... 4 1 ...... 46 47 23 39 18 M33X2 . 52'22
 DSASOMS/FormA | 30 s10 L 50 | 50 | 50 | 235 | 49 | 20 | M42x2 | 7144
DS-A 38-MS/FormA 38 55 60 265 26 55 22 M4gx2 | 9898

GATES.COM 13



ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP, FORM A

BSP zylindrisch.
Abdichtung durch zusatzliches Dichtungselement,

z. B. Dichtring gemaB DIN 7603

Beschreibung PN Reihe

d3

DS-A 6-L/R 1/2"/FormA/60° 6 27 14 27 12 26 14

T DS ABLR 174 FormA/6ee | s | | 19 14 25 10 18 12
o PRSI o R D e o "
T DS A SR 1/8YFormA/60® | s || 14 17 | 235 85 14

T s ABL/R /8 FormA/6ee | s | 2 17 | 265 | 115 22 12

o PRSI e I P i o = = -

""""""""" DS-A 10-L/R 1/2'/FormA/60° | 10 YA T 28 13 26 14

""""""""" DS-A 10-L/R 3/8"/FormA/60° | 10 T e | 275 | 128 22 12

............................ L o o i - - 5

""""""""" DS-A 12-/R 1/2'/FormA/60° | 12 L 250 T 22 28 13 26 14

""""""""" DS-A 12-/R 1/4"/FormA/60° | 12 "0 | 22 | 265 12 18 12

""""""""" DS-A 12-/R 3/4"/FormA/60° | 12 T 2 29 14 32 16

""""""""""""""" DS-A 12RL/FormA/60° | 12 T | 22 | 21 | 128 22 12

""""""""" DS-A 15.L/R 3/4"/FormA/60° | 15 e 31 15 32 16

""""""""" DS-A 15-L/R 3/8"/FormA/60° | 15 Toa 27 285 | 136 22 12

27 29 14 26 14

32 31 | 145 32 16

32 | 308 14 22 12

32 31 | 145 26 14

o) 36 33 175 39 18

"""" 32 | 36 33 | 165 26 14

"""" 32 | 36 33 16,5 32 16

Lieo | 50 P 35 26 49 20

"""" s | a 34 175 26 14

"""" n | m 34 175 32 16

"""" s | a 34 175 39 18

46 50 39 175 39 18

oo |50 | s | se | 175 | 49 | 20

55 60 42 19 49 20

"""" 55 | 60 42 19 55 22

G1/2"A 8,50
LeyEA] e
LSHEAL a2
LSHEAL e
.
LSYELL et
LSHEAL s
LSUEAL om0
LSYEAL T,
Cavoa | ioss
LSYEAL tose
Cayen | s
LSYEAL m

G3/8"A 10,77

G1/2"A 19,63

14
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG (FORTSETZUNG)

T

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe . 1°I3gétk'
DS-A 6-RS/FormA/60° 6 19 17 28 13 18 12 ol W
| P R L R B Py 14 8 4,42
....... ] e R e 5 5 8,48

....... e I . s PP 6,87

....... B “ s e i 12,33

....... e s i i s 5,90

....... B % i 5 5 8,53

....... R R i s I 9,50

....... S 29 34 17,5 26 14 13,42

T P 29 28 12,5 18 12 793

....... e R e = 5 5 10,71

....... S R e i 14,04

....... e e e = s P 10,55

....... o 24 36 19,5 32 16 19,95

,,,,,,, 27 57 37 19 26 14 16,37

....... 24 e 365 185 29 12 14,21

30 37 | 185 26 14 17,50

30 39 | 205 32 16 2343

ST e i 55 5 16,64

e - 505 o 16 28,14

36 44 | 225 39 18 39,84

36 42 | 205 26 14 26,68

$ 160 a1 | 4 47 23 39 18 o3

,,,,,,, 50 P 50 26 49 20 70,91

....... o 9 I e i 47,23

....... 41 e e 23 32 16 48,52

50 50 50 235 49 20 69,04

....... e o 50 15 60,58

....... 46 50 50 23,5 32 16 57,79

§100 |l

55 60 57 26 55 22 20

....... 55 0 o 26 39 18 90,50

DS-A38S/R11/4Formps60° | 38 | | 55 60 57 26 49 20 | G11/4'A | 9487
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP

Reihe LL, BSP, konisch.
Reihe L+S, BSP, zylindrisch, Form B.

o

L1

Beschreibung PN Reihe
A4RLL 4 LL 100 (400) | 11 10 26,0 16,0 B 8 | R1/8 K konisch 1,4
AGRLL 12 26,0 145 - 8 | R1/8" K Konisch 16
ASRLL 8 LL PN 100 (400) =) 14 28,0 16,5 B 8 | R1/8" K Konisch 18
DS-A 6-RL 6 14 14 23,0 85 14 8 G1/8'A 25
DSAGLRL/A | s | | 19 14 25,0 10,0 18 12 G1/4"A 35
DSAGLR3E | s | | 2 14 26,0 115 22 12 G3/8" A 56
DSAGLR12 | s | | 27 14 27,0 12,0 26 14 G1/2A 73
DSASRL | s | | 19 17 25,0 10,0 18 12 G1/4"A 45
DSABLRLS | s | | 14 17 24,0 95 14 8 G1/8'A 31
DSASLR3E | s | 2 17 26,0 115 22 12 G3/8 A 6.0
DSASLRL2 | s | 27 17 27,0 12,0 26 14 G1/2A 2.0
DSA10RL | - o || 19 19 26,0 11,0 18 12 G1/4"A 47
DSA10L/R3/8 | o | 2 19 27,0 125 22 12 G3/8'A 6.2
DSALOLR 12" | - 10 | Lpnaocoe00) || 27 19 28,0 13,0 26 14 G1/2A 92
DSA12RL | - L N 2 22 27,0 125 22 12 G3/8A 7.0
DSA12LR 14" | - © | 19 22 27,0 12,0 18 12 G1/4"A 58
DSA12L/RL2 | © 27 22 28,0 13,0 26 14 G1/2'A 94
DSA12L/R3/4" | - © | 32 22 29,0 14,0 32 16 G3/4 A 14,7
DSA1SRL | - s || 27 27 29,0 14,0 26 14 G1/2A 115
DSAISLR3/E | - I I 24 27 29,0 135 22 12 G3/8 A 97
DSA15L/R3/4" | s | 32 27 30,0 15,0 32 16 G3/4'A | 164
DS-A18RL | - L7 I 27 32 31,0 145 26 14 G1/2'A 13,2
DSA18LR3/8 | - s | T 27 32 29,5 14,0 22 12 G3/8A | 133
DSA18LR3/4 | - s || 32 32 30,0 14,5 32 16 G3/4"A 173

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG (FORTSETZUNG)

T

Beschreibung PN/PB-Serie

DS-A 22-RL 36 33 16,5 32 16 G3/4" A 185
DS-A 22-L/R 1/2" L PN 250 (1 000) 36 47 265 26 14 G1/2A 177
DSA28RL | 28 41 34 175 39 18 G1'A 25,9
DS-A 28-L/R 3/4" 28 21 21 34 175 32 16 G3/4"A 25,6
DSA3SRL | s | 50 50 39 175 49 20 G11/4" A 422
DSA3BLRL | - 3B LPB 250(625) fro e 50 39 175 39 18 G1A 378
psA42RL | a2 | | 55 60 42 19,0 55 22 G11/2'A 56,9
DS-A 6.RS 6 19 17 28 13,0 18 12 G1/4"A 5.0
DSA 6SR120 | s | | 27 17 33 18,0 26 14 G1/2'A 10,8
DSA 8RS | s | 19 19 30 15,0 18 12 G1/4"A 55
DS-A 8S/R3/8" | s | | 2 19 30 155 22 12 G3/8'A 8,0
DSA10RS | - o || 2 22 31 15,0 22 12 G3/8'A 88
DSA10-SR1/4 | o | 19 22 31 145 18 12 G1/4"A 75
DSA10SR1/2° | o || 27 22 34 175 26 14 G1/2A 12,9
DSA12RS | - 15| SPBOSOMSTE) i 24 33 17,0 22 12 G3/8 A 10,0
DSA12-8R 14 | R I 2 24 33 16,5 18 12 G1/4"A 93
DSA12:8R1/2° | © 21 24 34 175 26 14 G1/2'A 13,3
DS-A14RS | - L7 27 27 a7 19,0 26 14 G1/2'A 14,8
DSA14SR3/8 | @ | T 24 27 36 185 22 12 G3/8 A 128
DSA16RS | s || 27 30 a7 18,5 26 14 G1/2'A 16,1
DSA16-S/R3/8 | s | 27 30 36 18,0 22 12 G3/8'A 15,3
DS-A 16-S/R 3/4" 16 32 30 39 20,5 32 16 G3/4"A 22,6
DS-A20RS | - 20 | | 32 36 42 20,5 32 16 G3/4"A 253
DS-A20-S/R1/2° | 20 | speaoo@ooo) | 32 36 22 20,5 26 14 G1/2A 243
DSA25RS | s | a 46 47 23,0 39 18 G1'A 487
DS-A25S/R3/4" | - »s || a 46 47 23,0 32 16 G3/4 A 465
DS-A 30-RS 30 50 50 50 235 49 20 G11/4"A 663
DSA30SR1 | 30 | | a6 50 50 235 39 18 G1'A 57,8

.................. S PB 250 (625)
DS-A 38RS 38 55 60 57 26,0 55 22 G11/2'A 90,1
DS-A38SR1L/4" | N I 55 60 57 26,0 49 20 G11/4" A 91,9

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH

Kennrille
Groove for idenfification
Rainure d'idenfification

Reihe LL, metrisch, konisch.

Reihe L+S, metrisch, zylindrisch, Form B.

d3
G

Beschreibung

A 4-MLL 10 25 16,0 - 8 M8x 1K 1,4
A 4LL/MBXx1 10 26 16,0 - 8 M6x 1K 0,9
LL PN 100 (400)
A 6-MLL 12 25 14,5 - 8 M10x1K 1,6
A 8-MLL 14 27 16,5 - 8 M10x1K 1,8
DS-A 6-ML 6 14 14 23 8,5 14 8 M10x1 2,5
DS-A 8-ML 8 17 17 25 10,0 17 12 M12x15 4,0
DS-A 8-L/M18x 1,5 8 24 17 26 11,5 23 12 M18x1,5 6,7
DS-A 10-ML 10 19 19 26 11,0 19 12 M14x15 4,9
DS-A10-L/M 16 x 1,5 10 22 19 27 12,0 21 12 M16x1,5 6,0
DS-A 10-L/M 18 x 1,5 10 24 19 27 12,5 23 12 M18x 1,5 7,0
DS-A10-L/M22x 1,5 10 27 19 29 14,0 27 14 M22x1,5 9,2
DS-A 12-ML 12 22 22 27 12,5 21 12 M16x1,5 6,8
.................. L PN 400 (1 600)
DS-A12-L/M 14 x1,5 12 19 22 26 11,0 19 12 M14x15 57
DS-A12-l/M18x 1,5 12 24 22 27 12,5 23 12 M18x 1,5 74
DS-A12-L/M22x 1,5 12 27 22 29 14,0 27 14 M22x1,5 10,3
DS-A 15-ML 15 24 27 29 13,5 23 12 M18x1,5 9,5
DS-A15-L/M16x 1,5 15 24 27 28 13,0 21 12 M16x1,5 9,4
DS-A 15-L/M 22 x 1,5 15 27 27 30 15,0 27 14 M22x15 12,1
DS-A 18-ML 18 27 32 31 14,5 27 14 M22x1,5 13,7
DS-A18-L/M 18 x 1,5 18 27 32 30 14,0 23 12 M18x1,5 13,2
DS-A 22-ML 22 32 36 33 16,5 31 16 M26x1,5 18,8
DS-A22-L/M22x 1,5 22 L PN 250 (1 000) 32 36 33 16,5 27 14 M22x15 17,8
DS-A 28-ML 28 41 41 34 175 39 18 M33x2 25,8
DS-A 35-ML 35 50 50 39 17,5 49 20 M42x2 42,0
.................. LPB 250 (625)
DS-A 42-ML 42 55 60 42 19,0 55 22 M48x2 57,5
DS-A 6-MS 17 28 13,0 17 12 M12x1,5 4,7
DS-A 8-MS 19 30 15,0 19 12 M14x15 6,5
DS-A 10-MS 22 31 15,0 21 12 M16x1,5 8,6
DS-A 12-MS 24 33 17,0 23 12 M18x 1,5 10,9
S PB 630*
DS-A 12-S/M 22 x 1,5 24 34 17,5 27 14 M22x15 13,0
DS-A 14-MS 27 37 19,0 25 14 M20x1,5 14,8
DS-A 16-MS 30 37 18,5 27 14 M22x15 16,6
DS-A 16-S/M 18 x 1,5 30 36 18,0 23 12 M18x 1,5 15,7
DS-A 20-MS 36 42 20,5 32 16 M27x2 25,3
S PB 400 (1 000)
DS-A 25-MS 46 47 23,0 39 18 M33x2 46,5
DS-A 30-MS 30 50 50 50 23,5 49 20 M42x2 64,4
.................. S PB 250 (625)
DS-A 38-MS 38 55 60 57 26,0 55 22 M48x2 873

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP, WD

BSP zylindrisch.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

DS-A 6-RL/WD 14 23 85 14 8 G1/8'A 2,5

DS-A 6L/R 1/4"WD 14 25 10,0 19 12 G1/4"A 39
DS-A 8-RL/WD 17 25 10,0 19 12 G1/4"A 45

DS-A 8L/R 1/8'/WD 17 23 85 14 8 G1/8'A 2,9

. 1 L500(@2200) |-

DS-A 8-L/R 3/8'/WD 8 22 17 26 11,5 22 12 G3/8'A 59
DS-AL10RLWD | - o || 19 19 26 11,0 19 12 G1/4"A 47
DS-A10L/R3/8/WD | - o || 2 19 27 125 22 12 G3/8 A 6.2
DSA10LR1/2WD | - o || 27 19 28 13,0 27 14 G1/2'A 92
DS-A 12-RL/WD 12 22 22 27 125 22 12 G3/8'A 69
DS-A121/R1/4WD | - I I 19 22 27 12,0 19 12 G1/4"A 58
DS-A12L/R1/2WD | - R N 27 22 28 13,0 27 14 G1/2'A 94
DS-A15RLWD | - 15 Laoo@700) | 27 27 29 14,0 27 14 G1/2A 115
DS-A15L/R3/8/WD | - s | 24 27 29 135 22 12 G3/8'A 97
DS-A18RLWD | - LT I 27 32 31 145 27 14 G1/2'A 132
DS-A18L/R3/4VWD | - s || 32 32 31 145 32 16 G3/4A 174
DS-A 22-RL/WD 22 32 36 33 16,5 32 16 G3/4"A 185
DSA28RL/WD | - s | a 41 34 175 40 18 G1A 25,9
DS-A3BRLWD | - 3B L250(1100) o 50 50 39 175 50 20 G11/4"A 422
DSA42RLWD | a2 | | 55 60 2 19,0 55 22 G11/2'A 56,9

DS-A 6-RS/WD 6 19 17 28 13,0 19 12 G1/4"A 50

DSA 8RS/WD | s | | 19 19 30 15,0 19 12 G1/4"A 55

DS-A 8S/R3/8%WD | s | 2 19 30 15,5 22 12 G3/8"A 78
DS-A10RSWD | - 0 $800(3400) - o 2 22 a1 15,0 22 12 G3/8'A 8,8
DSA10-S/R1/47WD | o || 19 22 31 145 19 12 G1/4"A 73
DSA10-S/R1/27WD | o | 27 22 34 175 27 14 G1/2'A 12,9
DS-A 12-RS/WD 12 22 24 33 170 22 12 G3/8'A 10,0
DSA12:S/R1/47WD | o 2 24 33 16,5 19 12 G1/4"A 93
DSA12§/R1/27WD | © | 27 24 34 175 27 14 G1/2'A 13,6
DS-A14RS/WD | - 14 $630(2700) | 27 27 37 19,0 27 14 G1/2'A 14,8
DSA16RSWD | s || 27 30 a7 185 27 14 G1/2'A 16,1
DSA16-S/R3/8/WD | s | 27 30 36 18,0 22 12 G3/8'A 15,2
DS-A16S/R3/47WD | e || 32 30 39 20,5 27 16 G3/4A 22,2
DS-A 20-RS/WD 36 4 20,5 32 16 G3/4"A 25,3

DS-A 25-RS/WD 46 47 23,0 40 18 G1A 46,5

DS-A 25-S/R 1/2"/WD S 400 (1 700) 46 a7 23,0 27 14 G1/2'A 45,0
DS-A 30-RS/WD 50 50 235 50 20 G11/4"'A 63,5
DS-A38RS/WD | 38 s | 6o 57 26,0 55 22 G11/2'A 87,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH, WD

Kennrille
Groove for idenfification
Rainure d'idenfification S X

Metrisch zylindrisch.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

o3
G
1
ap
|
|
\/@

Beschreibung

DS-A 6-ML/WD 14 23 85 14 8 M10x1 2,5
DS-A 8-ML/WD L 500 (2 200) 17 25 10,0 17 12 M12x15 40

DS-A 10-ML/WD 19 26 11,0 19 12 M14x15 49
DSA12MLWD | 12 22 22 27 125 22 12 M16x 1,5 68
DSA12L/M1sxts/wo| 12 | | 24 22 27 125 24 12 M18x15 74
DS-A 12L/M 22x1,5/WD | © | 27 22 29 14,0 27 14 M22x15 10,3
DSA15ML/WD | 15 L400(1700) == 24 27 29 135 24 12 M18x 15 95
DS-A15LM22x1,5wWD | 15 | | 27 27 30 15,0 27 14 M22x15 12,0
psAlemuwo| 18 | | 27 32 31 145 27 14 M22x15 13,7
DS-A22MUWD | 22 32 36 33 16,5 32 16 M26x15 188
psA28MLwWD| 28 | | a 41 34 175 40 18 M33x2 25,8
DS-A35MLWD | 35 L250(1100) 50 50 39 175 50 20 M42x2 420
psA42muwo | a2 || 55 60 42 19,0 55 22 M 48x 2 575

DS-A 6-MS/WD 6 17 17 28 130 17 12 M12x15 47

DSA 8MSWD | g $800(3400) | 19 19 30 15,0 19 12 M14x15 65
psAtomswo| 10 | | 22 22 31 15,0 22 12 M16x 15 86
DSA12MS/WD | 12 24 24 33 170 24 12 M18x 15 10,9

DSA 14MSWD | 14 $630(2700) | 27 27 a7 19,0 26 14 M20x15 14,8
psAtemswo| 16 | | 27 30 ar 185 27 14 M22x15 16,6
DS-A20MS/WD | 20 32 36 22 20,5 32 16 M 27 x 2 253
psA2sMsWD | 25 | | a 46 47 23,0 40 18 M33x2 46,5
DS-A30-MS/WD | - 0 S400(1700) 50 50 50 235 50 20 M42x2 644
psAssmswo| a8 | | 55 60 57 26,0 55 22 M 48 x 2 87.3

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG, s 51

NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983). - e
Sonderabmessungen. N 777737

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe
A 4-LL/NPT 1/8" NPT 1,5
A 6-LL/NPT LL 100 (400) 1/8" NPT 15
A 8-LL/NPT 1/8" NPT 2,0
DS-A 6-L/NPT 1/8" NPT 2,6
DS-A 6-L 1/4"/NPT 6 17 14 38 23,0 15,1 1/4” NPT 3,8
SeA BUNGT P P e T B 230 ................ 150 ....... @ N o
bSA 10L/NPT o IR P P PPN 240 ................ 150 ....... T s
BSA 101 3/ T Fr o I PP R P PP 250 ................ 152 ....... Se et oo

....... L3165 (1 260) et S L SR
DS-A 12-L/NPT 12 19 22 40 25,0 15,0 3/8” NPT 6,5
Se Ao LN o A T P PP 250 ................ 151 ....... T o
DSA 121 1/2° T o T P PG 300 ................ 198 ....... L T 5o
bS8/t — e P PP 310 ................ 200 ....... o T o
SSA 8L/ e e PP R PR 315 ................ 200 ....... o T e
sensane 1T e P P com 335 ................ 200 ....... Sa NPT 150
D5A 28L/NPT T Pl PP B 395 ................ 250 ....... b v
Ds’A 357L/NPT 35 ...... L 160 (640) 46 .................... 50 .................... 62 .................. 4OY0 ................ 25‘6 ....... 11/4" NPT 40'5
SeA a5 LN o e P B 420 ................ 260 ....... T a7
beA B8 NPT e B T T P 260 ................ 150 ....... T S
DS BNPT o P P PP P 280 ................ 150 ....... T s
Se 108 NPT rro IR PP e i 275 ................ 150 ....... 38 et 50
oA 108 LA Fr o I PP P PV 275 ................ 151 ....... I e
SS A 12T 5 5 6302 520) B e PR 295 ................ 150 ....... ST 100
DS A 125 1A NPT o B B PR 295 ................ 151 ....... T o
DSA 125 /3 NPT o e B R 345 ................ 198 ....... o T o
SeA 4SNP o T R P i 360 ................ 200 ....... o T i
SSA 168 /NT e B PP R 355 ................ 200 ....... o NP 160
seasoner | N P P P 375 ................ 200 ....... 30 T seo
b6 25 NPT — Pl PP R B 450 ................ 250 ....... S i
....... S 400 (1 600)

DS-A 30-S/NPT 30 46 50 73 46,0 25,6 11/4” NPT 62,0
S5 A 385 /NT a B P P 490 ................ 260 ....... T T 90

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

AP, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP, KONISCH

BSP konisch.

L1

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe
DS-AP 6-L/R 1/8" R 1/8"K 2,2
DS-AP 8-L/R 1/4" R 1/4"K 38
DS-AP 10-L/R 1/4" 10 R 1/4"K 43

''''''' L 315 (1 260)

DS-AP 12-L/R 3/8" 12 R 3/8"K 6,0
DS-AP 15-L/R 1/2" 15 24 27 40,0 25,0 14 R1/2"K 10,3
DS-AP 18-L/R 1/2" R1/2"K 12,7
DS-AP 22-L/R 3/4" R3/4"K 18,5
DS-AP 28-L/R 1" 28 41 41 51,5 34,5 18 R1'K 25,8
DS-AP 35-L/R 1 1/4" R 11/4"K 41,5
DS-AP 42-L/R 11/2" R11/2"K 56,7

L, = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN,
METRISCH, O-RING

Kennrille
Groove for idenfification
Rainure d'identification

Metrisch, zylindrisch (DIN ISO 6149-2 a. -3).
0-Ring-Abdichtung.

d3
G

" . 0-Ring Shore-
Eesshelhupe RiRSinS 100 Stk. Hértei ca. 90
14 24 9,5 14 9,5
17 24 10,0 17 11,0
19 25 11,0 19 11,0
L 400 (1 700) 22 27 12,5 22 11,5
DS-A 15-ML/0O 15 24 27 28 13,5 24 14,0 M18x 1,5 9,5 15,3x2,2
........ T e = o o i M 8 M
DS-A 22-ML/0O 22 32 36 32 16,5 32 185 | M 27)(2 18,8 23,6X2,9 .......
"""" DsA28ML0 | 28 | Laso@iooy | a1 | ax 34 175 a1 185 | wmaszxz2 | 268 | 20ex20
........ e S > e 5 T et B
DS-A 6:MS/0 6 17 17 27 130 17 110 [ “mizxis | as | 03x22
.......... e T i e - T Rt S
“psatomsio | 0 $630(2700) | - 2 22 31 150 22 125 | miexis | se | 133x22
e S| SEOETO P 2 > o o e Mt St e
T Sl . = = et o i Mt e
DS-A 20-MS/0 20 32 36 42 20,5 32 185 | M 27)(2 ......... 26,2 23,6X2,9 .......
psazsmso | 25 s400(1700) | - a1 46 47 23,0 a1 w5 | masx2 | ass | 206x29
o ] SAETON g 50 et e 5 T ST Mt

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
O-Ringe NBR (z. B. Perbunan). FKM (z. B. Viton) auf Wunsch
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

GATES.COM 3



ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
UNF/UN, O-RING

UNF/UN (ISO 11926-2 und 3).
0-Ring-Abdichtung.

" . 0-Ring Shore-
Beschreibung PN Reihe Hértei ca. 90

DS-A 81/7/1620 UNF| 8 17 17 25 | 100 | 14 90| 7/1620UNF2A | 36 | 892x183
DS-A 10-5/9/16™18 UNF | 10 17 19 | 26 |10 | 14 | 90| 7/1620UNFoA | 42 892x 1,83
DS-A 12-1/7/16'20 UNF | 12 19 22 |26 | 110 | 17 | 100 | ‘9/1618UNF2A | 56 | 12,00x2,00
DS-A12-1/3/4"16 UNF | 12 24 22 |28 | 130 | 22 | 110|  3/a1e6unroa | 76 | 1636x221
DS-A121/7/8"14 UNF| 12 | L400(1700) | 27 22 | 29 | 1a3 | 27 | 127|  7/s1aunFoa | 101 | 1918x246
DS-A 15-1/3/4"16 UNF | 15 24 27 | 20 | 140 | 22 | 1w0|  3a1eunroa | 97 | 1636x221
DS-A15.1/7/8"14 UNF | 15 27 27 |30 | 153 | 27 | 127 | 7/81aunFoa | 120 | 1918x246
DS-A181/3/4"16 UNF | 18 27 32 | 31 | T1a5 | 22 | 110|  3/a1eUnFoA | 131 | 1636x221
DS-A181/7/8"14 UNF | 18 27 32 | 31 |1 | 27 | 127|  7/s1aunFoa | 137 | 1918x246
DS-A221/7/8"14 UNF| 22 | 32 | 36 | 33 | 168 | 27 | 127 | 7/814unF2a | 180 | 1918x246
DS-A22-/11/16™12UN| 22 32 36 | 33 | 165 | 32 | 150 | 11/1612UN2A | 188 | 2347x295
DS-A 221 15/16™12 UN | 22 M 36 | 34 | 175 | a1 | 150 | 15/1612UN2A | 248 | 2074x295
DSA28L/11/16512UN| 28 | o] 41 e 34 175 32 15,0:: 11/1612UN-2A | 252 | 23.47x295
DS-A281/15/16"12UN | 28 e M 34 | s | m 150 | 15/1612UN-2A | 262 | 29,74x2,95
DS-A351/15/16-12UN| 35 46 50 | 39 | 175 | 41 | 150 | 15/1612UN-2A | 376 | 3746x295
DS-A351/15/8-12UN | 35 50 50 | 39 | 175 | 50 | 150 |  15/812UN-2A | 41,0 37,46 x3
DS-A42-L/15/8-12UN| 42 55 60 | 42 | 190 | s0 | 150| 15/812UN2A | 576 37,46 x 3
DS-A 85/7/16"20UNF | 8 | 17 | 710 | 30 | 150 | 14 | 90| 7/1620UNF2A | 54 892 x 1,83
DS-A 10-5/9/16™18 UNF | 10 19 220 |31 | T1a5 | 17 | 100 | 9/1618UNF2A | 74 | 12,00x2,00
DS-A12-S 9/16™-18 UNF | 12 22 24 | 31 | T1a5 | 17 | 100 | 9/1618UNF2A | 86 | 12,00x2,00
DS A 196 3janie UNF | 1o | SE30@TOO Iy 24 | 34 | 175 | 22 | 110| 3/416UNF2A | 109 | 1636x221
DS-A 16-5/3/4'16 UNF | 16 24 30 | 34 | 155 | 22 | 110| 3/416UNF2A | 135 | 1636x221
DS-A16-5/7/8'14 UNF | 16 27 30 | 37 |88 | 27 | 127|  7/814aunFoa | 164 | 1918x246
DS-A20-S 3/4-16 UNF| 20 | 32 | 36 | a2 | 205 | 22 | 110| 3/a16UNF2A | 240 | 1636x221
DS-A20-5/7/8'14 UNF| 20 32 36 | a2 | 208 | 27 | 127 | 7/814unFoa | 252 | 1918x246
DS-A20-S/1 1/16™12 UN | 20 32 36 | 42 | 205 | 32 | 150| 11/1612UN2A | 260 | 23.47x295
DS-A 25-S/11/16™12 UN | 25 36 46 | a7 | 230 | 32 | 150| 11/1612UN2A | 425 | 2347x295
DS A 258/ 51612 N | o5 | S ACOETO0N 46 | a7 | 230 | a1 | 150 | 15/1612UN2A | 477 | 2974x295
DS-A 30-S/15/16-12 UN | 30 46 50 | 50 | 235 | 41 | 150 | 15/1612UN-2A | 563 | 29.74x2,95
DS-A 30-S/15/8"12 UN | 30 50 50 | 50 | 235 | 850 | 150 | 15/812UN-2A | 634 37,46 %3
DS-A38S15/8 12 UN | 38 55 60 | 57 | 260 | 50 | 150 | 15/812UN-2A | 894 37,46 %3

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
O-Ringe NBR (z. B. Perbunan). FKM (z. B. Viton) auf Wunsch
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

B, WINKEL-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

B, WINKEL- T
EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP, KONISCH

BSP konisch.

Beschreibung PN Reihe

B 4RLL 11 21 11,0 17 8 R1/8'K 2,2

B 6-RLL LL 100 (400) 11 21 95 17 8 R1/8"K 25

B 8RLL e VIR BT 23 115 20 8 R1/8"K 34
DS-B 6-RL 6 14 12 27 12,0 20 8 R1/8'K 40
psB8RL | s | | 17 14 29 14,0 26 12 R 1/4"K 6,6
DSB1ORL | o | 19 17 30 15,0 27 12 R 1/4"K 83
DSB12RL | 12 L315(1260) 2 19 32 170 28 12 R3/8"K 11,8
DSB15RL | R I 27 19 36 21,0 34 14 R1/2'K 13,0
psB18RL | - s | 32 24 40 235 36 14 R1/2'K 16,6
DS-B 6-RS 6 17 14 31 16,0 26 12 R 1/4"K 72
psesRrs | s | | 19 17 32 170 27 12 R1/4"K 88
DSB10RS | - o | 2 19 34 175 28 12 R3/8'K 13,4
DsB12RS | 1p | 8830 @S0 24 22 38 215 28 12 R3/8'K 16,5
DSB14RS | - L7 27 19 40 22,0 32 14 R1/2'K 15,3
DSB16RS | - s || 0 24 43 245 32 14 R1/2'K 179

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt

* PN 630 nur bei kegeligen Einschraubldchern, fir zylindrische Einschraublécher gilt PN 400

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

B, WINKEL-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

B, WINKEL- © s
EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH, KONISCH

Metrisch konisch.

Beschreibung PN Reihe

B 4-MLL 9 21 11,0 17 8 M 8x1 K 21

B 6-MLL LL 100 (400) 11 21 95 17 8 M 10x1 K 25

B 8MLL e VR D 23 115 20 8 M 10x1 K 34
DS-B 6-ML 6 14 12 27 12,0 20 8 M 10x1 K 40
pseeML | s | | 17 14 29 14,0 26 12 M 12x1,5 K 6,6
psB1OML | - o | 19 17 30 15,0 27 12 M 14x1,5 K 83
DSB12ML | - 12 L315(1260) 2 19 32 17,0 28 12 M 16x1,5 K 11,8
DSB15ML | - R I 27 19 36 21,0 32 12 M 18x1,5 K 12,0
psBisML | s | 32 24 40 235 36 14 M 22x1,5 K 191
DS-B 6-MS 6 17 14 31 16,0 26 12 M 12x1,5 K 75
psBaMs | s | 19 17 32 17,0 27 12 M 14x1,5 K 10,0
psB1oMs | o | 2 19 34 175 28 12 M 16x1,5 K 13,8
psB12Ms | - 1p ] S6807 (25200 24 22 38 215 28 12 M 18x1,5 K 16,5
ps-B14Ms | L7 . 27 19 40 22,0 32 14 M 20x1,5 K 15,3
psB16Ms | s || 0 24 43 245 32 14 M 22x15 K 19,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt

* PN 630 nur bei kegeligen Einschraubldchern, fir zylindrische Einschraublécher gilt PN 400

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

B, WINKEL-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

B, WINKEL- % s
EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

I3

Beschreibung PN Reihe

B 4-LL/NPT 11 21 11,0 17 10,0 1/8' NPT 21

B 6-LL/NPT LL 100 (400) 11 21 95 17 10,0 1/8" NPT 24

B 8-LL/NPT e VIR BT 23 115 20 10,0 1/8' NPT 33
DS-B 6-L/NPT 6 14 12 27 12,0 20 10,0 1/8" NPT 40
DSBELNPT | s | | 17 14 29 14,0 26 15,0 1/4" NPT 63
DSB1OLNPT | - 10 L315(1260) | 19 17 30 15,0 27 15,0 1/4" NPT 82
DSB12UNPT | - L N 2 19 32 17,0 28 15,0 3/8" NPT 116
DS-B15L/NPT | - R I 27 19 36 21,0 34 20,0 172" NPT 14,0
DS-B 18-L/NPT 18 32 24 40 235 36 20,0 1/2" NPT 16,5
DS-B22L/NPT | - N 36 27 44 275 42 20,0 3/4" NPT 235
DS-B28L/NPT | - 28 L160(640) | - a 36 47 305 48 25,0 1" NPT 375
DS-B3SL/NPT | - L 50 4 56 345 54 255 11/4" NPT 575
DS-B 42-L/NPT Y 60 50 63 40,0 61 26,0 11/2" NPT 83,0
DS-B 6-S/NPT 6 17 14 31 16,0 26 15,0 1/4" NPT 69
DSB8SNPT | s | 19 17 32 17,0 27 15,0 1/4" NPT 85
DS-B10-§/NPT | o | 2 19 34 175 28 15,0 3/8" NPT 13,3

.................. S 630 (2 520)

DS-B 12-S/NPT 12 24 22 38 215 28 15,0 3/8" NPT 16,8
DS-B14-S/NPT | L7 27 19 40 22,0 34 20,0 172" NPT 16,6
DSB16S/NPT | s || 0 24 43 245 36 20,0 1/2" NPT 186
DS-B 20-S/NPT 20 36 27 48 26,5 42 20,0 3/4" NPT 30,0
DSB25-S/NPT | - s | 46 36 54 30,0 48 25,0 1" NPT 56,5
DS-B30S/NPT | 0 S400(1600) = 50 41 62 355 54 25,5 11/4" NPT 82,0
DS-B38S/NPT | N 60 50 72 41,0 61 26,0 11/2" NPT 116,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

C, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

BSP, KONISCH

BSP konisch.

q . kg/
Beschreibun PN Reihe
g 100 Stk.
10/9 21 11,0 17 8 R1/8"K 2,9
LL 100 (400) 11 21 9,5 17 8 R1/8"K 3,4
14 12/14 23 11,5 20 8 R 1/8"K 4,7
14 12/14 27 12,0 20 8 R 1/8"K 6,0
DS-C 8-RL 8 17 14 29 14,0 26 12 R1/4"K 9,2
DS-C 10-RL 10 19 17 30 15,0 27 12 R1/4"K 11,7
............................................................. L315 (1 260)
DS-C 12-RL 12 22 19 32 17,0 28 12 R 3/8"K 16,0
DS-C 15-RL 15 27 19 36 21,0 34 14 R 1/2"K 20,3
DS-C 18-RL 18 32 24 40 235 36 14 R1/2"K 29,2
DS-C 6-RS 6 17 14 31 16,0 26 12 R1/4"K 10,9
DS-C 8-RS 8 19 17 32 17,0 27 12 R 1/4"K 14,0
DS-C 10-RS 10 22 19 34 17,5 28 12 R 3/8"K 19,0
............................................................. S 400 (1 600)
DS-C 12-RS 12 24 22 38 21,5 28 12 R3/8"K 24,5
DS-C 14-RS 14 27 19 40 22,0 32 14 R1/2"K 24,4
DS-C 16-RS 16 30 24 43 245 32 14 R1/2"K 28,4
L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

C, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH, KONISCH

Metrisch konisch.

q . kg/
Beschreibun PN Reihe
foung ! 100 Stk.
21 11,0 17 8 M 8x1 K 2,8
LL 100 (400) 21 9,5 17 8 M 10x1 K 3,4
23 11,5 20 8 M 10x1 K 4,7
27 12,0 20 8 M 10x1 K 6,0
DS-C 8-ML 8 29 14,0 26 12 M 12x1,5 K 9,2
30 15,0 27 12 M 14x1,5 K 11,7
............................................................. L315 (1 260)
DS-C 12-ML 12 22 19 32 17,0 28 12 M 16x1,5 K 16,0
DS-C 15-ML 15 27 19 36 21,0 32 12 M 18x1,5 K 19,3
DS-C 18-ML 18 32 24 40 235 36 14 M 22x1,5 K 29,2
DS-C 6-MS 6 17 14 31 16,0 26 12 M 12x1,5 K 10,9
DS-C 8-MS 8 19 17 32 17,0 27 12 M 14x1,5 K 14,0
DS-C 10-MS 10 22 19 34 17,5 28 12 M 16x1,5 K 19,0
............................................................. S 400 (1 600)
DS-C 12-MS 12 24 22 38 21,5 28 12 M 18x1,5 K 24,5
DS-C 14-MS 14 27 19 40 22,0 32 14 M 20x1,5 K 24,4
DS-C 16-MS 16 30 24 43 245 32 14 M 22x1,5 K 28,4
L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

Beschreibung PN Reihe
C 4-LL/NPT 11 21 11,0 17 10,0 1/8" NPT 2,2
C 6-LL/NPT LL 100 (400) 11 21 9,5 17 10,0 1/8" NPT 2,8
C 8-LL/NPT 8 14 12 23 11,5 20 10,0 1/8" NPT 3,7
DS-C 6-L/NPT 6 14 12 27 12,0 20 10,0 1/8" NPT 4,5
DS-C 8-L/NPT 8 17 14 29 14,0 26 15,0 1/4" NPT 6,5
DS-C 10-L/NPT 10 19 17 30 15,0 27 15,0 1/4" NPT 8,5
.................. L315 (1 260)
DS-C 12-L/NPT 12 22 19 32 17,0 28 15,0 3/8" NPT 12,0
DS-C 15-L/NPT 15 27 19 36 21,0 34 20,0 1/2" NPT 21,0
DS-C 18-L/NPT 18 32 24 40 23,5 36 20,0 1/2" NPT 28,0
DS-C 22-L/NPT 22 36 27 44 27,5 42 20,0 3/4” NPT 38,0
DS-C 28-L/NPT 28 41 36 a7 30,5 48 25,0 1" NPT 56,0
.................. L160 (640)
DS-C 35-L/NPT 35 50 41 56 34,5 54 25,5 11/4" NPT 91,0
DS-C 42-L/NPT 42 60 50 63 40,0 61 26,0 11/2" NPT 137,0
DS-C 6-S/NPT 6 17 14 31 16,0 26 15,0 1/4" NPT 8,5
DS-C 8-S/NPT 8 19 17 32 17,0 27 15,0 1/4" NPT 10,5
DS-C 10-S/NPT 10 22 19 34 17,5 28 15,0 3/8" NPT 15,0
.................. S 630 (2 520)
DS-C 12-S/NPT 12 24 22 38 215 28 15,0 3/8" NPT 18,0
DS-C 14-S/NPT 14 27 19 40 22,0 34 20,0 1/2" NPT 25,0
DS-C 16-S/NPT 16 30 24 43 24,5 36 20,0 1/2" NPT 34,5
DS-C 20-S/NPT 20 36 27 48 26,5 42 20,0 3/4" NPT 49,5
DS-C 25-S/NPT 25 46 36 54 30,0 48 25,0 1" NPT 92,5
.................. S4OO (1 600)
DS-C 30-S/NPT 30 50 41 62 35,5 54 25,5 11/4" NPT 128,0
DS-C 38-S/NPT 38 60 50 72 41,0 61 26,0 11/2" NPT 189,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

D, LEINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

D, L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

BSP, KONISCH

BSP konisch.

Le

S

<

Beschreibung PN Reihe
11 21 11,0 38 17
LL 100 (400) 11 21 9,5 38 17
14 12 23 11,5 43 20
14 12/14 27 12,0 47 20
17 14 29 14,0 55 26 12 R 1/4"K 9,1
19 17 30 15,0 57 27 12 R 1/4"K 11,4
L 315 (1 260) .............................................................................................
22 19 32 17,0 60 28 12 R 3/8"K 16,2
27 19 36 21,0 70 34 14 R1/2"K 20,0
DS-D 18-RL 18 32 24 40 235 76 36 14 R1/2"K 26,7
DS-D 6-RS 6 17 14 31 16,0 57 26 12 R 1/4"K 10,8
DS-D 8-RS 8 19 17 32 17,0 59 27 12 R 1/4"K 13,8
DS-D 10-RS 10 22 19 34 17,5 62 28 12 R 3/8"K 19,0
..................................................... 8400 (1 600) F T e T
DS-D 12-RS 12 24 22 38 21,5 66 28 12 R 3/8"K 24,3
DS-D 14-RS 14 27 19 40 22,0 72 32 14 R1/2"K 234
DS-D 16-RS 16 30 24 43 245 75 32 14 R1/2"K 30,7
L,+L5 = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

D, LEINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

D, L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG, | e
METRISCH, KONISCH LN —

Metrisch konisch.

. ki
Beschreibung 100g5/tk.
9 21 11,0 38 17
LL 100 (400) 11 21 9,5 38 17
D 8-MLL 8 14 12 23 11,5 43 20
DS-D 6-ML 6 14 12/14 27 12,0 47 20
...... 17 14 29 14,0 55 26 12 M 12x1,5 K 9,1
........ P = w 150 o P T M14x15K 114
L 315 (1 260) ........ 2 2 ........ 19 32 17YO 60 28 ......... 12 .............. Mlle’SK 16Y2 .......
........ S o - 510 o P T M18x15K 186
DS-D 18-ML s || 3 2 ........ 24 40 23,5 76 s | 14 ............ M22><15K 266 ......
DS-D 6-MS 6 17 14 a1 16,0 57 % | 2 | M1x15K | 108
.......... v I T - 32 o w S M14x15K 138
R TOTTE B Fru D o 5 o i = o P M16x15K 190 .......
DS_D12_MS 444444444444 12 ...... S 400 (1 600) ........ 2 4 ........ 22 38 21,5 66 28 ......... 12 .............. M18X1’5K 24’3 .......
e E Sl S - i 550 - P i M20x15K 238 .......
R E el e T 5 i bat - P i M22x15K 319 .......

L,+L5 = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter

AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schiiisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

D, LEINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

T

D, L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG, \ L3
NPT N 3

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

q " kg/
Beschreibun PN Reihe
lbung ! 100 Stk.

11 21 11,0 36 15 10,0 1/8" NPT 2,3

LL 100 (400) 9 21 9,5 36 15 10,0 1/8" NPT 2,9

12 23 11,5 42 19 10,0 1/8" NPT 3,7

14 12 27 12,0 46 19 10,0 1/8” NPT 5,0

DS-D 8-L/NPT 8 17 14 29 14,0 52 23 15,0 1/4” NPT 6,5

DS-D 10-L/NPT 10 19 17 30 15,0 54 24 15,0 1/4” NPT 8,5
.......................................................... L315 (1 260)

DS-D 12-L/NPT 12 22 19 32 17,0 57 25 15,0 3/8” NPT 12,5

DS-D 15-L/NPT 15 27 19 36 21,0 66 30 20,0 1/2” NPT 20,5

DS-D 18-L/NPT 18 32 24 40 23,5 73 33 20,0 1/2” NPT 26,5

DS-D 22-L/NPT 22 36 27 44 27,5 86 42 20,0 3/4” NPT 36,5

DS-D 28-L/NPT 28 41 36 47 30,5 95 48 25,0 1" NPT 56,0
.......................................................... Lleo (640)

DS-D 35-L/NPT 35 50 41 56 34,5 110 54 25,5 11/4” NPT 81,0

DS-D 42-L/NPT 42 60 50 63 40,0 124 61 26,0 11/2” NPT 115,0

DS-D 6-S/NPT 6 17 14 31 16,0 54 23 15,0 1/4” NPT 9,0

DS-D 8-S/NPT 8 19 17 32 17,0 56 24 15,0 1/4” NPT 10,5

DS-D 10-S/NPT 10 22 19 34 17,5 59 25 15,0 3/8" NPT 15,6
.......................................................... 8630 (2 520)

DS-D 12-S/NPT 12 24 22 38 21,5 66 28 15,0 3/8” NPT 18,0

DS-D 14-S/NPT 14 27 19 40 22,0 70 30 20,0 1/2" NPT 24,5

DS-D 16-S/NPT 16 30 24 43 24,5 76 33 20,0 1/2" NPT 32,0

DS-D 20-S/NPT 20 36 27 48 26,5 90 42 20,0 3/4” NPT 49,0

DS-D 25-S/NPT 25 46 36 54 30,0 102 48 25,0 1" NPT 82,2
.......................................................... 5400 (1 600)

DS-D 30-S/NPT 30 50 41 62 35,5 116 54 25,5 11/4” NPT 109,5

DS-D 38-S/NPT 38 60 50 72 41,0 133 61 26,0 11/2” NPT 155,0

L,+L5 = Ungefdhre Lange bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

E, GERADE VERSCHRAUBUNGEN

T

E, GERADE VERSCHRAUBUNG

: : k
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gétk.
4 9 10 31 12 1,4
6 LL 100 (400) 11 D Y B 21
8 12 s 35 D 26
6 12 s a9 T 35
8 L 500 (2 200) 14 Y "0 T 49
10 17 BT T T 69
e S it o s i o
15 400 (1700) 24 Y 46 T 138
18 27 T s T 19,5
e S it o et T o
28 M T 54 Y 315
35 250/(1:100) 46 50 63 ) 49,4
42 55 60 66 T 72,8
ScoN N, i o e " -
$ 800 (3 400) 17 BT a7 s 78
10 19 Y a9 T 11,0
s R o o o it o
14 630 (2 700) 24 o7 7 Y 18,2
16 27 Y 7 Y 22,3
s S it o it s o
25 4 s 4 s 66,9
30 400(1700) 46 50 80 o7 80,9
38 55 60 90 Y 119,4

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

ER, GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNG

T

ER, GERADE REDUZIER-

VERBINDER
Beschreibung PN Reihe 10I(()gétk.
ER 6/4-LL 6
ER8/4LL 8 LL 100 (400)
ER8/6LL 8
DSERE/6L 8
DSER10/6L | 10 6 | L500(2200)
DSER10/8L | 10 | g
DSER12/61 | 12 6
DSER12/8L | 12 | 8
DSER12/10L | 12 | 10
DS-ER15/101 | 15 | - 10
DS-ER15/12L | 15 | - 12 £ 400(1700)
DSER18/101 | 18 | 10
DSER18/12L | 18 | 12
DS-ER18/151 | 18 | - 15
DS-ER22/12L | 22 12
DS-ER22/151 | 22 | 15
DSER22/18L | 22 | 18
DS-ER28/18L | 28 | 18 L 250 (1 100)
DS-ER28/22L | 28 | - 2
DS-ER35/22L | 35 | - 2
DSER35/28L | 35 | 28
DS-ER8/6S 8 6
DSER10/6S | 10 | 6 | $800(3400)
DSER10/8S | 10 | g
DSER12/6S | 12 6
DSER12/8S | 12 | g
DS-ER12/10 | 12 | 10
DS-ER 14/105 | 14 | 10 | se630(2700)
DSER 14/12S | 14 | 12
DS-ER 16/12 | 16 | 12
DS-ER 16/14S | 16 | 14
DS-ER20/105 | 20
DS-ER20/128 | 20
DS-ER20/16S | 20
DS-ER 25/165 | 25
DS-ER 25/205 | 25 $400(1700)
DS-ER30/20S | 30 20
DS-ER30/25S | 30 | 25
DS-ER 38/30S | 38 | 30

L, = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

F, WINKELVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

F, WINKELVERSCHRAUBUNG

. ki
Beschreibung Rohr-AD 100gétk.
4 9 21 11,0 25
6 LL 100 (400) 11 21 9,5 2,8
8 14 12 23 11,5 3,8
6 14 12 27 12,0 4,9
DS-F 8-L 8 Ls00 (22000 | - 17 ......... 14 29 14,0 7,6
DSF10L o | T 19 14/17 30 15,0 96
DS-F12-L ................... 12 22 17 32 17,0 13,5
DSF15L 15 Laoo(t700) | - 27 19 36 21,0 158
DS-F 18-L - S A R 3 2 ......... 24 40 23,5 239
DSF22L """""""""""""""" 22 36 27 44 275 31,7
DS-F 28-L 28 41 ......... 36 47 30,5 42,0
DS-F 35-L 35 L250(1100) e 5 O ......... 41 56 34,5 75,9
DS-F 42-L N R R 6 0 ......... 50 63 40,0 107,8
DSFGS ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ = i a 160 o5
DS-F 8-S sso0(3400) | 19 ......... 14/17 32 17,0 11,7
DS-F 10-S o | | 2 2 ......... 17 34 17,5 16,1
................... DSF12$ 12 24 22 38 21,5 20,5
DSF14S 14 se30(2700) | 27 19 40 22,0 20,7
DS-F 16-S 16 30 ......... 24 43 245 25,0
................... DS*F20*S 20 36 27 48 26,5 40,7
DS-F 25-S 25 46 ......... 36 54 30,0 776
DSF30S 30 SA0MTO0) e 50 41 62 355 974
DS-F 38-S s | T 6 O ......... 50 72 41,0 131,8
L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schiisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

G, TVERSCHRAUBUNGEN

T

G, T-VERSCHRAUBUNG

: . k

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100g5/tk.
9 21 11,0
LL 100 (400) 12 21 9,5
14 12/14 23 11,5
14 12 27 12,0
Ls00(2200) | 17 14 29 14,0
""""""" 19 17 30 15,0
............................................. . - - e
Laco7oo) | 27 19 36 21,0
""""""" 32 24 40 235
............................................. = S i e
L250 (1 100) [ 41 ‘‘‘‘‘ 36 47 305
50 a1 56 34,5
""""""" 60 50 63 40,0
............................................. & 5 . oo
s800(3400) | 19 17 32 17,0
""""""" 2 19 34 175
............................................. - e - o
se3o700) | 27 19 40 22,0
""""""" 30 24 43 245
............................................. - g s e
S400(1700) [ . % > 399
50 a1 62 355
""""""" 60 50 72 41,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schiisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

GR, T-REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN

T

GR, T-REDUZIERVERSCHRAUBUNG

Beschreibung PN Reihe

LL 100 (400)

DS-GR 6/10/6-L 6 10 6 .
............. DSGR8/10/8|_ 8 10 8 L 500 (2.200)
R D SGR10/6/10|_ ,,,,,,, 10 ...................... 10
R D SGR10/8/10|_ ,,,,,,, 10 ...................... 10
R D SGR10/10/6|_ ,,,,,,, 10 ......... 10 6
............. DSGR8/12/8|_ 8 12 8
R D SGR12/6/12L ,,,,,,, 12 ...................... 12
R DSGR12/8/8|_ ,,,,,,, 12 ........................ 8
R D SGR12/8/12|_ ,,,,,,, 12 ...................... 12

.................................................................................... L 400 (1 700)

DS-GR 22/12/22-L 22 12 22

L 250 (1 100)

DS-GR 28/10/28-L 28 10 28
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

GR, T-REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN (FORTSETZUNG)

T

Beschreibung PN Reihe
L 250 (1 100) |
DS-GR 12/8/8-S 12 8 8 . : 24 19 19 17 38 37 37 215 22,0 : 22,0 25,1
R DSGR12/8/12S ,,,,,,, P R rro A i P e B T B R 215 ...... 215 ..... 220 266
e SGR12/10/12S ,,,,,,, Sl ol P I i ] B P R e e 215 ...... 215 ..... 215 ......... 275
e SGR12/16/125 ,,,,,,, Sl ol 51 s800 aa00 | R R R o R o e 255 ...... 255 ..... 245 ......... g 29
s DSGR16/6/168 ,,,,,,, PP e P AR P P e SR P o o 245 ...... 245 ..... 260 333
- DSGR16/8/163 ,,,,,,, P R P I B S B E e ot o 245 ...... 245 ..... 260 332
e SGR16/10/165 ,,,,,,, ol ol P A B R R SR P o P 245 ...... 245 ..... 255348
e SGR16/12/168 ,,,,,,, ol ol Fre I S ey R B E R P o P 245 ...... 245 ..... 255356
- SGR16/20/168 ,,,,,,, ol Sl P e B e e e R i i 285 ...... 285 ..... 265 ......... g 05
e SGR20/10/205 ,,,,,,, sl ol o I B R e St i PR 265 ...... 265 ..... 295517
s SGR20/12/2OS ,,,,,,, Sl ol P I B e e B R o PR 265 ...... 265 ..... 295 ......... g 24
_.DSGR20/16/208 | 20 | 16 | 20 | oo | 36 | 30 | 36 | 27 | 48 | 48 | a7 | 265 | 265 | 285 | s42
DS-GR 20/25/20-S 20 25 20 36 46 36 36 53 53 54 315 315 30,0 89,1
e SGR25/16/255 ,,,,,,, Sl el e I e e e B i o s 300 ...... 300 ..... 335966
s SGR25/20/255 ,,,,,,, Sl ol e I o B e B e o o 300 ...... 300 ..... 315 998
e SGR25/30/258 ,,,,,,, Sl ol P I P e e PP o o R 5 70 ....... 5 70 ..... 355 ...... 1394

L,+L,+L5 = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

H, KREUZVERSCHRAUBUNGEN

T

H, KREUZVERSCHRAUBUNG

. : K
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gétk.
DS-H 6L 6 14 12 27 12,0 77
DS-H &L g L 500 (2 200) 17 D "9 T140 10,9
DS-H 10-L i 19 s 30 150 155
DS-H 12-L T2 T Y 170 19,2
DS-H 151 s L 400 (1 700) 27 19 36 210 311
DS-H 181 BT 32 ! a0 235 483
psH22L | 2 36 o7 "4 To75 72,4
DS-H 281 "o M 36 a7 305 1012
DS-H 35 s £250(1100) 50 n 56 345 1228
DS-H 42-L T 60 50 63 40,0 175.,6
psHes | 6 a7 D a1 16,0 123
DS-H 8-S s S 800 (3 400) 19 s Y 170 14,8
DS-H 10-S BT 22 T ! 175 23,0
psH12s | 12 ey T "3g 215 282
DS-H 145 4 $ 630 (2 700) 27 1o a0 220 354
DS-H 16-S T 30 s a3 245 45,1
psH20s | 20 Y Tor s 265 70,4
DS-H 255 s 46 36 54 7300 125,7
DS-H 30-S 30 $400(1700) 50 s e2 355 150,3
DS-H 385 s 60 ) ) 410 2051

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

K, GERADE SCHOTTVERSCHRAUBUNGEN

T

K, GERADE
SCHOTTVERSCHRAUBUNG 3 s s s

: : k
Beschreibung PN Reihe 100gétk.

DS-K 6L 14 17 22 70 16 42 M 12x1,5 6,7

DS-K &L 8 | L5002 200) 17 19 23 80 16 42 M14x15 | 84
DS-K 10-L 10 19 22 25 10,0 16 43 M16x15 | 11,0
DS-K 12-L [ 24 22 24 25 10,0 16 44 M18x15 | 133
DS-K 15-L 15 | Laco@7o0) | 27 27 30 27 12,0 16 46 M22x15 | 228
DS-K 181 w 32 32 36 30 135 16 49 M26xL5 | 332
DS-K 22-L 2 | 36 36 e 33 16,5 16 51 345 M30x2 | 415
DS-K 28-L - N I a 41 46 35 18,5 16 52 | 355 M3ex2 | 525
DS-K 35-L a5 | FPOOWA00)N P 50 55 40 18,5 16 58 | 365 Masx2 | 800
DS-K 42-L PR 60 60 65 42 19,0 16 59 | 360 M52x2 | 1193

DSK 65 6 | 19 17 19 27 12,0 16 w 200 | M1ax15 | 96

DS-K 8'S 8 | ssoo@a00) | 22 19 22 28 13,0 16 w 200 | Miex1,5 | 124
DS-K 105 w || 24 22 24 31 14,5 16 w6 | 295 | M1sx15 | 181
DS-K 125 [T 27 24 27 31 14,5 16 | 305 | M20xL5 | 210
DSK 14-S 14 | seso@7o0)| 30 27 30 35 17,0 16 50 | 320 | M22x45 | 290
DSK 16- s || 32 30 32 35 16,5 16 50 | 315 | M24x15 | 310
DS-K 205 20 | 41 36 41 39 175 16 55 | - 335 M30x2 | 545
DS-K 255 x| 46 46 46 44 20,0 16 59 | 350 M36x2 | 890
DS-K 305 a0 | SA00WTO0) s 50 50 48 21,5 16 64 | 375 Ma2 | 1077
DS-K 38'S - I 65 60 65 53 22,0 16 68 | 370 M52x2 | 1730

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

L, WINKEL-SCHOTTVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

L, WINKEL-

SCHOTTVERSCHRAUBUNG

Beschreibung AD

PN Reihe

82

| o—

14 | 12 17 27 | 120 | 14 16
L500(2200) | 17 | 12 19 20 | 140 | 17 16 M14x15 | 9.9
PP 22 30 | 150 | 18 16 MiexL5 | 120
o |7 24 32 170 | 20 16 M18x15| 150
DS-L 15-L L400(1700) | 27 | 19 30 36 | 210 | 23 16 M22x15 | 250
"""" DSL18L | 32 | 24 | 36 40 | 235 | 24 16 M26x15 | 355
........ il B a1 as | 275 | 30 16 M30x2| 465
"""" DSL28L a1 | 36 | 46 | 47 | 305 | 34 | 16 M362| 640
........ D 1250 (1100) |- M 55 56 345 | 39 16 Masx2 | 994
"""" DS-L42L 60 | 50 | 65 | 63 | 400 | 43 | 16 M52¢2 | 1490
.......... DS,Le_S P - 5 5 31 16.0 N 17 16 M 14x1,5 10,5 '
""""" DSL8S $800(3400)| 19 | 14 22 32 | 170 | 18 16 MiexL5 | 140
e 20 17 24 34 | 175 | 20 16 M18xL5 | 19,0
Cbpsii2s |12 | u | 17 27 38 | 215 | 21 16 M20xL5 | 225
" DsL14s | $630(2700) | 27 | 19 30 40 | 220 | 23 16 M22x15| 300
DsLlGS ....... 30 24 32 43 24,5 ) 24 16 M24x1,5| 36,5 .
e 36 | 27 a1 48 265 | 30 16 M30x2| 580
 DSL25S | 46 | 36 | 46 | 54 | 300 | 34 | 16 M36x2 | 1000
e $400(L700) |- 50 62 | 355 | 39 16 M422 | 1300
el 60 50 65 72 | 210 | a3 16 M52 | 1970
L2+L3:Ungefahre Lénge bf;I: gﬁéézogener Mutter H ) |
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

N, EINSCHWEISS-SCHOTTVERSCHRAUBUNGEN

T

N, EINSCHWEISS-
SCHOTTVERSCHRAUBUNG

Stutzenwerkstoff: Stahl, schmelzschweibar.

Stutzenoberflache: blank, geolt.

11

. . k
Beschreibung PN Reihe 100g5/tk.
DS-N 6L 6 14 85 56 18
DSNeL 8 L 500 (2 200) 17 85 56 20
DSN10L 10 19 87 58 22
psN12L | L 22 87 58 25
DSN15L 15 L 400 (1 700) 27 100 70 28
DSN18L 18 32 101 69 32
psN22L | 22 36 105 73 36
DSN28L 28 M 106 73 40
DSN35L 35 L2501 100) 50 114 71 50 102,9
DSN42L 42 60 115 70 60
psNes | 6 17 89 60 20
DSN8S 8 S 800 (3 400) 19 89 60 22
DSN10S 10 22 91 59 25
psN12s | L 24 o1 59 28
DSN14s 14 $630 (2 700) 27 107 72 30
DSN16S 16 30 107 71 35 57,8
e e - o = - T
DSN 255 25 46 120 72 45
DSN30S 30 $400(1700) 50 126 73 50
DSN38S 38 60 133 72 60

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

V, ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

T

V, ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNG

S1 S

Stutzenwerkstoff: Stahl, schmelzschwei3bar.

Stutzenoberflache: blank, geolt. @ ,,,,,, 3

L1

kg/

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100 Stk.

L 500 (2 200)

L 400 (1 700)

L 250 (1 100)

S 800 (3 400)

S 630 (2 700)

S 400 (1 700)

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

BS, WINKEL-ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

BS, WINKEL-

ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNG

Stutzenwerkstoff: Stahl, schmelzschweibar.

Stutzenoberflache: blank, geolt.

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

S2 $1

I

-~}

0.

kg/
100 Stk.

DS-BS 6-L 10 3,0
DS-BS 8-L 12 3,6
L 500
DS-BS 10-L 10 14 5,2
DS-BS 12-L 12 16 73
DS-BS 15-L 15 27 19 36 21,0 30 19 12,0
DS-BS 18-L 18 L4OO 32 .................... 24 .................... 40 .................. 23’5 .................. 33 ,,,,,,,,,, 22 16’6
................. Mt M St S S s S A S S o
it 5 e g o Rl g 5 o
G = L 250 s o e e o % o
SR > e e e e D = e
................... B e e e et s
S JUR o e et . 5 -
N 2 s K o e e s = o
................ ) s s O S S et S s S o
DR 2 Con e e e S Dl - e
SR - s e e e D - o
................ e e e e e o
ot = s . . e g = s
Do pe S0 50 S 400 50 .................... 41 .................... 62 .................. 35,5 .................. 49 44444444444444 56 74’4
o = e g . P e > .
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Amatur”.
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2.
RICHTUNGSEINSTELLBARE
VERSCHRAUBUNGEN



RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

T

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, "
BSP

S

- O —

BSP zylindrisch.

L3
o
v
—=

Stutzen aus Stahl geschmiedet mit angedrehter
Dichtkante.

Rohr-AD L 18, L 22, S 16 und S 20 mit - L

Dichtkantenring. ‘_GJ

I3

Beschreibung

SBD 4-RLL 4 10 14 14 21 | 115 | 100 | 210 | 145 G1/8'A
SBD 6.RLL 6 | oo | 12 14 14 22 | 100 | 100 | 210 | 145 G1/8'A
SBD 8-RLL 8 14 14 14 23 | 120 | 100 | 210 | 145 G1/8A

DS-SBD 6-RL 6 14 14 14 25 | 105 | 100 | 210 | 145 G1/8" A
DS-SBD 8RL 8 17 19 19 28 | 130 | 130 | 270 | 185 | 9 | cuaa

DS-SBD 10-RL 10 L250 | 19 19 19 20 | 140 | 130 | 270 | 185 | o | c1aa

DS-SBD 12RL | 12 22 22 22 30 | 155 | 150 | 320 | 225 | 9 | e3sa

DS-SBD 15RL | 15 27 27 27 34 | 190 | 180 | 375 | 265 | 11 | c1/2'A

DS-SBD 18RL | 18 Lieo |22 30 27 37 | 2085 | 215 | 440 | 260 11 G1/2'A

DS-SBD 22RL | 22 36 36 32 42 | 255 | 240 | 490 | 320 | 13 | ez/aa

DS-SBD 6-RS 6 17 19 19 30 | 150 | 130 | 270 | 185 | 9 | Gc1aa
DS-SBD 8RS 8 19 19 19 30 | 150 | 130 | 270 | 185 | 9 | ciaa

DS-SBD 10RS | 10 s250 | 22 22 22 32 | 160 | 150 | 320 | 225 | 9 | aaea

DS-SBD 12-RS 12 24 24 24 33 170 | 180 | 370 | 225 | 9 | a3ea

DS-SBD 14RS | 14 27 27 27 38 | 200 | 180 | 370 | 265 | 11 | c1u2'A

DS-SBD 16-RS 16 30 30 27 20 | 215 | 215 | 440 | 260 | 11 | c12a

DS-SBD20RS | 20 S160 g 36 32 46 | 245 | 240 | 490 | 320 | 13 | ez/aa

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stah!
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

T

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Stutzen aus Stahl geschmiedet mit angedrehter

S2 - T ‘
X $

Dichtkante. 4
Rohr-AD L 18, L 22,S 16 und S 20 mit -

Dichtkantenring. J>_GJ
d3

Beschreibung

SBDAMLL | 4 10 12 12 20 | 105 | 80 | 170 | 125 M 8x1
SBD6MLL | 6 | 100 | 12 14 14 22 | 100 | 100 | 210 | 145 M 10x1
sBDSMLL | 8 14 14 14 23 | 120 | 100 | 210 | 145 M 10x1

DS-SBD 6-ML | 6 14 14 14 25 | 105 | 100 | 210 | 145 M 10x1
DS-SBDBML | 8 17 17 17 27 | 120 | 120 | 250 | 175 | 9| m12as

DS-SBD 10-ML | 10 L2s0 | 19 19 19 20 | 140 | 130 | 270 | 195 | 9 | M1axLs

DS-SBD 12-ML | 12 22 22 22 30 | 155 | 150 | 320 | 215 | 9 | M16x15

DS-SBD 15-ML | 15 27 24 24 33 | 175 | 180 | 375 | 235 | 9 | M1sas

DS-SBD 18ML | 18 32 30 27 37 | 205 | 215 | 440 | 270 | 11 | mM22x15

DS-SBD 22-ML | 22 L1060 s 36 32 42 |55 | 240 | 490 | 310 | 13 | m26xL5

DS-SBD 6-MS | 6 17 17 17 20 | 140 | 120 | 250 | 175 | 9 | M12x15
DS-SBD8MS | 8 19 19 19 30 | 150 | 130 | 270 | 195 | o | M1ax1s5

DS-SBD 10-MS | 10 s250 | 22 22 22 32 | 160 | 150 | 320 | 215 | 9 | M16x15

DS-SBD 12-MS | 12 24 24 24 33 170 | 180 | 370 | 235 | 9 | mMmisxLs

DS-SBD 14-MS | 14 27 27 27 a8 | 200 | 180 | 370 | 285 | 11 | mM20x1,5

DS-SBD 16:MS | 16 30 30 27 20 | 215 | 215 | a0 | 270 | 11 | m22x15

DS-SBD 20-MS | 20 S160 g 36 32 46 | 245 | 240 | 490 | 320 | 13| Mo

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNGSKOMPONENTEN,

BSP

BSP zylindrisch.

Bestellzeichen Einzelteile.

Beschreibung

Rohr-AD

Gehause

Hohlschraube

Dichtkantenring

SBD 4-RLL 4 XSBD 4-RLL/K SHDR 1/8" angedrehte Dichtkante

SBD 6-RLL 6 LL XSBD 6-RLL/K SHDR 1/8" angedrehte Dichtkante

SBD 8RLL 8 XSBD 8RLL/K SHDR 1/8" angedrehte Dichtkante

""""""""""""" psseDeRL | e | T XSBD 6-RL/K SHDR 1/8" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 8-RL 8 XSBD srRuKk | SHDE 1/4" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 10-RL 10 XSBD 10RUK | SHD R 1/4" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 12-RL 12 L XSBD 12-RL/K SHDR 3/8" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 15-RL 15 XSBD 15-RL/K SHDR 1/2" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 18-RL 18 XSBD 18-RL/K SHD R 1/27/55 DKAD R 1/2"

DS-SBD 22-RL 22 XSBD 22RL/K | SHD R 3/4" DKAD R 3/4"

T bssepers | e | XSBD 6RS/K | SHD R 1/4" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 8RS XSBD 8RS/K | SHD R 1/4" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 10-RS 10 XSBD 10-RS/K SHDR 3/8" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 12-RS 12 s XSBD 12-RS/K SHD R 3/8" 24 angedrehte Dichtkante

DS-SBD 14-RS 14 XSBD 14RS/K | SHDR 1/2" angedrehte Dichtkante

DS-SBD 16-RS 16 XSBD 16RS/K | SHDR 1/2" 55 DKAD R 1/2"

DS-SBD 20-RS 20 XSBD20RS/K | SHD R 3/4" DKAD R 3/4"

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN @®

T

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNGSKOMPONENTEN,
METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Bestellzeichen Einzelteile.

Beschreibung Rohr-AD Gehause Hohlschraube Dichtkantenring
SBD 4-MLL XSBD 4-MLL/K SHD M 8x1 angedrehte Dichtkante
SBD 6-MLL LL XéBD 6-MLL/K SHD M"iOxl angedrehte Dichtkante
BD 8-MLL XéBD 8-MLL/K SHD M"i0x1 angedrehte Dichtkante
XSBD é;ML/K SHD M&Oxl angedrehte Dichtkante
DS-SBD 8-ML 8 XSBD 8-ML/K SHD M 12x15 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 10-ML 10 XSHBD oMok | SHD M 14x15 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 12-ML 12 L XSHBD vk | SHD M 16x15 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 15-ML 15 XSHBD Mok | SHD M ié;d,S angedrehte Dichtkante
DS-SBD 18-ML 18 XSHBD vk | SHD M 25;(1,5 DKAD M 22
DS SBD 22-ML 22 XSBD 22ML/K | SHD M 26x1,5 DKAD M 26
DS-SBD6MS ...................................................... XSBD 6'-‘I§)IS/K ........ SHD M 12x15 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 8-MS XSBD smuk | SHD M 1&*1,5 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 10-MS 10 XQED omsk | SHD M 16x15 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 12-MS 12 s XSBD 12-Ms/K | SHD M 18x1.5 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 14-MS 14 XSED amsk | SHD M 26%1,5 angedrehte Dichtkante
DS-SBD 16-MS 16 XéBD emsk | SHD M 25*1,5 DKAD M 22
DS-SBD 20-MS 20 XéED omsk | SHD Mk‘é7x2 DKAD M 27
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SB-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, DROSSELFREI

T

SB, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
DROSSELFREI, BSP

BSP zylindrisch.

Beschreibung Rohr-AD | PB Reihe

DS-SB 6-RL 6 14 | 18 6 | 27 | 125 | 120 | 24
DS-SB 8-RL 8 17 22 8 | 20 | 145 | 160 | 30 : G1/aA
DS-SB 10-RL 10 L 250 19 22 8 30 155 | 16,0 30 ) G1/aA
DS-SB 12-RL 12 22 27 10 33 | 180 | 180 | 37 : G3/8 A
DS-SB 15-RL 15 27 | 32 1275 e [ ano | as e e yma | aar
DS-SB 18-RL 18 2 | 36 1 s o om0 | Tas | e | L i
DSSB22RL 22 36 | 46 17 | 45 | 285 | 280 | s8 | 32 | 16 G3/aA | 548
DS-SB 28-RL 28 L10o | 41 | s0 22 [ as 5 | a0 | ea [ ae T Lo ol e
DS-SB 35-RL 35 50 | 60 27 s7 | ass | se0 |76 [ ae T o amea e
DS-SB 42-RL 42 60 | 70 32 [ 63 [ Ta00 | a0 | s [ es T i ET Eer o
DS-SB 6-RS 6 17 | 22 8 | 31 | 165 | 160 | 30 PP o e
DS-SB 8RS 8 19 | 22 8 | 31 | 165 | 160 | 30 P o O
DS-SB 10-RS 10 2 | 27 10 | 35 | 185 | 180 | 37 PO o R e
DS-SB 12-RS 12 sa00% | 24 27 10 35 | 185 | 180 | 37 2 | 12 G3/8'A | 196
DS-SB 14-RS 14 27 | 32 A s | one | Tar T e T o S 20
DS-SB 16-RS 16 0 | 36 12| ar o250 | as | 26 | o SO R
DS-SB 20-RS 20 36 | 46 177 e T a7s | Ts0 | ss | e | o A2
DS-SB 25-RS 25 46 | 50 22 [ 7ss 30 | a0 | ea [ Tae T W o
DS-SB 30-RS 30 s250« [ 50 | 60 27 | 63 | 365 | 360 | 76 | 49 | 20 | eiy4'a | 1580
DS-SB 38-RS 38 60 70 32 | 72 | 410 | 410 | 85 55 | 22 | eiy2a | 2432

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Sicherheitsbeiwert mind. 1,6
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SB-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, DROSSELFREI

T

SB, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
DROSSELFREI, METRISCH

S1

12
S—
==

S3

Metrisch zylindrisch.

L3

I3

Beschreibung Rohr-AD | PB Reihe

DS-SB 6-ML 6 14 18 6 27 | 125 | 120 | 24 14 M 10x1
DS-SB 8-ML 8 17 22 6 20 | 145 | 150 | 30 17 M 12x1,5
DS-SB 10-ML 10 L 250 19 22 8 30 | 155 | 160 | 30 19 M 14x1,5
DS-SB 12-ML 12 22 27 10 33 | 180 | 180 | 37 21 M 16x1,5
DS-SB 15-ML 15 27 30 12 36 | 210 | 200 | a0 23 | 12 | misxs
DS-SB 18-ML 18 32 36 14 38 | 215 | 230 | 46 27 | 14 | m22x15
DS-SB 22-ML 22 36 41 17 422|260 | 250 | 51 31 | 16 | M26x15
DS-SB 28-ML 28 L100 | 41 50 22 48 | 315 | 305 | ea 39 | 18 M 33x2
DS-SB 35-ML 35 50 60 27 57 | 355 | 360 | 76 29 | 20 M 42x2
DS-SB 42-ML 42 60 70 32 63 | 400 | 410 | 85 55 | 22 M 48x2
DS-SB 6-MS 6 17 22 6 31 | 165 | 150 | 30 7 | 12 | M12x5
DS-SB 8-MS 8 19 22 8 31 | 165 | 160 | 30 I 12 M 14x1,5
DS-SB 10-MS 10 22 27 10 35 | 185 | 180 | 37 a1 | 12 | mMiexts
DS-SB 12-MS 12 sa00% | 24 30 12 37 | 205 | 200 | 41 23 | 12 M 18x1,5
DS-SB 14-MS 14 27 32 12 a1 230 | 210 | a2 s | 14 | mMoox15
DS-SB 16-MS 16 30 36 14 41 | 225 | 230 | 46 o7 | 14 | M22x15
DS-SB 20-MS 20 36 46 17 49 | 215 | 280 | 8 2 | 6 M 27x2
DS-SB 25-MS 25 46 50 22 55 | 310 | 305 | 64 39 | 18 M 33x2
DS-SB 30-MS 30 s250% | 50 60 27 63 | 365 | 360 | 76 20 | 20 M 42x2
DS-SB 38-MS 38 60 70 32 72 | 410 | 410 | 85 55 | 2 M 48x2

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Sicherheitsbeiwert mind. 1,6
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, L2

HOCHDRUCK, BSP, DKA o[ o-Ring
. . S2 [ﬁl’%fé S1

BSP zylindrisch. 0

Dichtkantenring DKA fir Ausdrehung DIN 3852/d4 3 & )

schmal. = 4

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) : N

auf Wunsch. .

Beschreibung | Rohr-AD | PB Reihe

DS-SBE 6-RL 8| 25 | cusa 6.4
DS-SBE 8-RL L 500 12 |30 | c1ava 117

BE 10-RL 12| 30 | Gc1aa 123

12| 30 | aasa 207

DS-SBE 15-RL 15 | vaoo | 27 | 32 | 30 | 37 | a5 | 215 | 215 | 26 | 14 | a5 | ci2'A 359
DS-SBE 18-RL - I 32 | 32 |30 | a7 | a5 | 210 | 215 | 26 | 14 | 45 | 6 12a| 130 | 384
ot e Tl e e B e S e i TR TR
DS-SBE 28-RL 2 | | 41 |50 | a6 | a9 | 6 | 320 | 305 | 30 | 18| 35 G1'A | 350 |1127
DS-SBE 35-RL 3B L2950 50 | 60 | 55 | s8 | 76 | 360 | 355 | 49 | 20 | 35 | G11/4'A | 600 |1663
DS-SBE 42-RL R I 60 | 70 | 60 | 63 | 87 | 405 | 405 | 55 | 22 | 35 | G11/2'A | 800 |2459
s ot o M ] B o R B S R e s s
ot e I e B o o i i B R e i Bt
DS-SBE 10-RS w || 22 | 27 | 24 |35 | 36 | 185 | 165 | 22 | 12 | 30 | @asal| 75 | 220
DS-SBE 12-RS 12 800 24 |27 |24 |35 | 36 | 185 | 165 | 22 | 12 | 30 | casal| 15 | 225
DS-SBE 14-RS w | 27 |32 | 30 | a0 | a5 | 225 | 215 | 26 | 14 | a5 | G12a| 130 | 375
DS-SBE 16-RS w || 30 | 32 | 30 | a0 | a5 | 220 | 215 | 26 | 14 | 45 | G12'a| 130 | 393
....... ] R ) o i Wi R i Rt I s St B
DS-SBE 25-RS 0 I 46 |50 | a6 | 56 | 6 | 315 | 305 | 30 | 18 | 35 G1A | 380 |1284
DS-SBE 30-RS 30 S400 50 | 60 | 55 | 64 | 76 | 370 | 355 | 49 | 20 | 35 | G1ir/a'A | e00 |1763
DS-SBE 38RS s || 60 | 70 | s0 | 72 | 87 | 415 | 405 | 55 | 22 | 35 | G11/2'a | 800 |2930

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, _ Lt
HOCHDRUCK, BSP, EDE < o " oing
BSP zylindrisch. s

Dichtring EDE (NBR, vulkanisiert) fur Ausdrehung 3

DIN 3852/d4 schmal. ) 2,

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) - zl

auf Wunsch. ‘

Beschreibung
DS-SBE 6-RL/EDE
" DS-SBE 8-RL/EDE L 500
DS-SBE :LO—RL/EH 3 10
DS-SBE 12-RL/E'bE” 12
WI‘DS-SBE 15-RL/EB€ 15 L 400 27 ) 32 30 37 21,5 45 21,5 26,9 14 4,5 G1/2"A 130 35,9'“
IR o 18-RL/EB€ B ool D R R S 10 ........ P 215 ,,,,,,, 269 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e 45 ........... G1/2A ....... P 3 84
IR s 22-RL/EBI; 5 BT o B A 275 R 240 ,,,,,,, 329 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o 35 ........... G3/4A R o 666
B I T o 8 e
DS-SBE 35-RL/EDE 35 50 60 55 58 36,0 76 35,5 49,9 20 3,5 G 11/4"A 600 | 166,3
" DSSBE42RL/EDE| 42 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 87 | 405 | 559 | 22 | 35 | a11/2'a| 800 | 2459
PR o 6-RS/E5E ....... P e S RV 165 ........ i 140 ,,,,,,, 189 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o 30 ........... G:L/4A ......... o 126

R s 8—RS/EBEH P e P v 165 ........ ol 140 ,,,,,,, 189 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o 30 ........... Gl/AA ......... o 129

IR e 10-RS/EBE o R I i 185 R 165 ,,,,,,, 219 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o 30 ........... G3/8A ......... ot 220

EETT D S-SBE 12-RS/EDE 12 s 500 24 27 24 35 ,,,,,,,,, 18,5 ........ 36 ,,,,,,,,, 16’5 ,,,,,,, 21’9 444444444 12 3,0 ........... G3/8"A ......... 75 ......... 22’5

SO o 14-RS/EBI; o Sl ool P e g 25 ........ P 215 ,,,,,,, 269 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o 45 ........... G:L/2A ....... FEon 375

JOO: e 16—RS/EBEH o P oo B P g 20 ........ e 215 ,,,,,,, 269 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e 45 ........... Gl/2A ....... P 393
PO e 20-RS/EBE o R PP R B R 65 R 240 ,,,,,,, 329 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o 35 ........... G3/4A R o 692
...DSSBE2SRS/EDE| 25 | | 46 | s0 | 46 | 6 | 315 | 66 | 305 | 399 | 18 | 35 | e1A| 350 | 1284
DS-SBE 30-RS/EDE 30 50 60 55 64 37,0 76 355 | 499 20 3,5 G11/4"A | 600 | 176,3
" DS'SBE38RS/EDE| 38 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 87 | 205 | 559 | 22 | 35 | a11/2'a| 800 | 2930

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

54 GATES.COM



RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, _ s
HOCHDRUCK, BSP, KDE <. o [
BSP zylindrisch. ”j%&#ﬁ
Metallischer Dichtring KDE. 2 AN ? ]
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) } J —

auf Wunsch. ' - *

Beschreibung
DS-SBE 6-RL/KDE

" DS-SBE 8-RL/K L 500

DS-SBE :I.O—RL/K 10

i ' 12

'I‘:)S-SBE 15-RL/KDE 15 L 400 : 27 32 30 37 21,5 21,5 45 32 14 4,5 G1/2"A 130 36,5
- o 18—RL/KBE Fro I ool B R R S 10 ....... 215 ........ i T i 45 .......... G1/2A ....... e 390
R e 22-RL/K'iZ').I':_” 5 BT o B A 275 ‘‘‘‘‘‘‘‘ g 40 e e P 35 .......... G3/4A R o 677
osssezsnror |z | | s | as | as | 520 | sos | s | s | s [ as | ora s | wias

DS-SBE 35-RL/KDE 35 50 60 55 58 36,0 35,5 76 57 20 3,5 G11/4"A 600 167,7
" pssBeEacRUKDE| 42 | | 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 405 | 87 | 64 | 22 | 35 | a11/2'a| 800 | 2477
O o 6—RS/K5E ....... P e S RV 165 ....... 140 e e 30 .......... G:L/4A ......... o 127
O e 8—RS/KBE' PP T o P v 165 ....... 140 e i 30 .......... Gl/AA ......... O 131
e 10-RS/KBE e e R I 185 ....... 165 e e P 30 .......... G3/8A ......... ot 222
ERTR DS-SBE 12-RS/KDE 12 s 500 ..... 24 27 24 35 ,,,,,,,,, 18,5 ....... 16,5 36 27 ........... 12 ......... 3’0 .......... G3/8"A ......... 75 ......... 22’8
e 14-RS/K'iZ').I':_” i B Sl ool P R g 25 ....... 215 ........ e e i 45 .......... G:L/2A ....... P B 80
e 167RS/K'5E' b P oo B P g 20 ....... 215 ........ pE R i 45 .......... Gl/2A ....... FEo 399
e 20-RS/KBE o R PP R B R 65 ....... g 40 e e PP 35 .......... G3/4A R o 703
_.DsseE2sRS/KOE| 25 ||| 40 | S0 | 4 | s6 | 315 | 305 | e | 40 | 18 | 35 | GA| 350 | 1202

DS-SBE 30-RS/KDE 30 50 60 55 64 370 | 355 76 57 20 35 G11/4"A | 600 | 177,7
 DSSBE3SRS/KDE| 38 | | 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 405 | 87 | e4a | 22 | 35 | c11/2'A | 800 | 2048

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, _ o
HOCHDRUCK, METRISCH, DKA <

Metrisch zylindrisch.

Dichtkantenring DKA fiir Ausdrehung DIN 3852/d4
schmal.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

L3

Beschreibung
DS-SBE 6-ML
Ds-sBESML | 8 | L500

"DsSBE1OML | 10

"DsSBE12ML | 12

" DS-SBE 15-ML 15 | La00 | 27 | 30 27 36 | 205 | 185 | 3905 | 23 | 12 | 30 M1sx15 | 110 | 288
B e . o D e B B B B T R O R Sonas
B e o o e o B v B o R s o e e R S S
B e B P R e e o e R et e s TR S e
B e B L 250 e s ! RO s S ot P R e e Goses
o DS-SBE42ML 42 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 405 | 870 | 55 | 2 | 35 | Ma4sx2 | 800 | 2499
B R e S JH R ol e e e b e P R oty
B e o R B e R oot R K o P e oty
B o 0 o R R e b e P P R co b
PR DS-SBE 12-MS ,,,,,, 12 S 500 24 ..... 30 27 36 ,,,,,,,,, 2 O’O ....... 18’5 ....... 39,5 23 ........... 12 3‘0 ......... M18X1v5 ....... 1 10 ........ 28’0
B e . Sl 5o S o e oot Eomor s o bt RS S s
B e - 5l Sl D o o o R Kot bt P S S
B e " e e e s o o R e o s T e Ees
B e - P e o P e e B e e B s s e T s
PR DS-SBE 3O-MS ,,,,,, 30 8400 50 60 55 64 ,,,,,,,,, 37Y0 ....... 3 5,5 ....... 76YO 49 ........... 20 3,5 ............. M 42X2 600,176Ys
" DssBE3sMS 38 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 405 | 870 | 55 | 22 | 35 | I Mag2 | 800 | 2069

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, G
HOCHDRUCK, METRISCH, EDE : o o-Ring
Metrisch zylindrisch. s2 |

i i L . . o) ‘\‘@
Dichtring EDE (NBR, vulkanisiert) fur Ausdrehung - )
DIN 3852/d4 schmal. 2

r ,:‘ —

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) : g7

auf Wunsch.

Beschreibung

DS-SBE 6-ML/EDE 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 240 8 | 25 8

" DS-SBE 8-ML/E L500 22 |10 | 29 | 145 | 140 | 300 12 |30 | 12

DS-SBE 10-ML/E 10 22 | 19 | 30 | 155 | 140 | 300 12 | 30 | 12

r ' 12 20 | 27 | 24 | 33 | 180 | 165 | 36,0 12 | 30 | 12

DS-SBE 15-ML/EDE| 15 | L400 | 27 | 30 | 27 | 36 | 205 | 185 | 39,5 12 |30 | 12| Misxas| 110 | 288
" DS-SBE 18ML/EDE| 18 32 |32 |30 | 37 | 210 | 215 | 450 14 | a5 | 14 | Mo2a5| 150 | 393
" DS-SBE 22-ML/EDE| 22 36 | 41 | 36 | a4 | 275 | 240 | 530 16 | 35 | 16 | mM2ext5| 350 | 670
" DS-SBE 28-ML/EDE| 28 a1 |50 | a6 | a9 | 320 | 305 | 660 18 |35 | 18| M33x2 | 400 | 1111
T bsseeasmuene| 35 | T2 [Ts0 [ Te0 | ss | ss | 360 | 385 | 760 20 |35 | 20 | Ma22 | 600 | 1677
" DS-SBE 42-ML/EDE | 42 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 405 | 870 22 |35 | 22| Masx2 | 800 | 251,7
" DsSBE6MS/EDE| 6 17 | 22| 19 | 31 | 165 | 140 | 300 12 |30 | 12| Mm1za5| 50 | 125
" DsSBEsMs/EDE| 8 T |22 | 19 | st | 165 | 140 | 300 12 |30 | 12| M1axas| 60 | 133
" Ds-sBE10Ms/EDE| 10 | ss00 | 22 | 27 | 24 | 35 | 185 | 165 | 360 12 |30 | 12| mM1exts| 90 | 220
" DS-SBE 12-MS/EDE| 12 24 |30 | 27 | 36 | 200 | 185 | 395 12 |30 | 12| M1sxas| 110 | 283
" DS-SBE 16:MS/EDE| 16 T30 |32 | 30 | a0 | 220 | 215 | 450 14 | a5 | 14 | Mo2a5| 150 | 398
" DS-SBE 20-MS/EDE| 20 36 | 41 | 36 | 48 | 265 | 24,0 | 53,0 16 |35 | 16 | M27x2| 350 | 699
 DsssE2sms/EDE| 25 | | 46 | 50 | 46 | 56 | 315 | 390 | 660 18 | 35 | 18 | M3zl 400 | 1268

DS-SBE 30-MS/EDE| 30 50 | 60 | 55 | 64 | 370 | 490 | 76,0 20 | 35 | 20 Ma2x2 | 600 | 1776
" DS-SBE 38MS/EDE| 38 60 | 70 |60 | 72 | 415 | 550 | 870 2 |35 | 22| Masx2 | 800 | 2087

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, _ G -
HOCHDRUCK, METRISCH, KDE < "

$1

Metrisch zylindrisch.
Metallischer Dichtring KDE.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) i
auf Wunsch. : -

L3

I3

LI

Beschreibung

KDE 6 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 240 M10x1 | 25 | 66
KDE 8 | Ls00 22 | 19 | 20 | 145 | 140 | 300 M1215 | 80 | 116
KDE | 10 22 |19 | 30 | 155 | 140 | 300 M14x15 | 60 | 127
KDE | 12 220 |27 24 | 33 | 180 | 165 | 360 M16x15 | 90 | 207
DS-SBE 15ML/KDE | 15 | L400 | 27 | 30 | 27 | 36 | 205 | 185 | 395 TMisxls | 110 | 288
DS-SBE 18ML/KDE | 18 | | 32 | 32 | 30 | 37 | 210 | 215 | 450 M22x15 | 150 | 393
DS-SBE 22-ML/KDE | 22 36 | 41 | 36 | 44 | 275 | 240 | 530 M2ex15 | 380 | 670
DS-SBE28ML/KDE | 28 | | 41 |50 | a6 | a9 | 320 | 305 | 660 Tv3ake | 400 | 1111
ps-see asmukoe | 35 | 20 | Ts0 [ Teo [ s | ss 360 | 385 | 760 Ma2e | 600 | 1677
DS-SBE 42-ML/KDE | 42 | | 60 | 70 | 60 | &3 | 405 | 405 | 870 Ma4gx2 | 800 | 2517
DS-SBE 6-MS/KDE 6 17 |22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 300 “M125 | 50 | 125
DS-SBE 8-MS/KDE s | | 19 | 22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 300 “M1ax15 | 60 | 133
DS-SBE 10MS/KDE | 10 |ss00 | 22 | 27 | 24 | 35 | 185 | 165 | 360 TM1exL5s | 90 | 220
DS-SBE 12MS/KDE | 12 | | 24 |30 | 27 | 36 | 200 | 185 | 395 Misis | 110 | 283
DS-SBE 16MS/KDE | 16 | | 30 | 32 | 30 | a0 | 220 | 215 | 450 M22x15 | 150 | 398
DS-SBE 20-MS/KDE | 20 36 | 41 | 36 | 48 | 265 | 240 | 530 Tmone | 350 | e99
DS-SBE 25MS/KDE 2% | oo 46 50 | a6 | 56 | 315 | 305 | 66,0 M332 | 400 | 1268
DS-SBE 30-MS/KDE | 30 50 | 60 | 55 | 64 | 370 | 355 | 760 Maz2 | 600 | 1776
DS-SBE 38MS/KDE | 38 | | 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 205 | 870 Magx2 | 800 | 2987

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, BSP, DKA

So S3 I

BSP zylindrisch.

Dichtkantenring DKA. B v I
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) zI —
auf Wunsch. i L
.
d3

Beschreibung

6 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 24 8 | 25 | 149

8 | Ls00 22 |10 | 29 | 145 | 140 | 30 12 |30 | 189

10 22 | 19 | 30 | 155 | 140 | 30 12 | 30 | 189

12 22 |27 | 2a | 33 | 180 | 165 | 36 12 | 30 | 219

15 |La00 | 27 | 32 | 30 | 37 | 215 | 215 | 45 | 26 | 14 | a5 | 269 | a12a| 130 | 409
18 T30 |32 |30 | a7 | 210 | 215 | 45 | 26 | 14 | a5 | 269 | G1oa| 130 | 458
22 36 | 41 | 36 | 44 | 275 | 240 | 53 | 32 | 16 | 35 | 329 | a3/4a| 250 | 759
AN SR AR AR AE I AR AR AR A A
35 50 | 60 | 55 | 58 | 360 | 355 | 76 | 49 | 20 | 35 | 49,9 | G11/4'A | 600 | 2061
42 60 | 70 | 60 | 63 |a05 | 405 | 87 | 55 | 22 | 35 | 559 | G11/2a | 800 | 2990
6 17 | 22 | 10 | 31 | 165 | 140 | 30 | 18 | 12 | 30 | 189 | Gi4na| s0 | 152
g | | 19 | 22 | 10 | 31 | 165 | 140 | 30 | 18 | 12 | 30 | 189 | Gian| s0 | 164
10 22 |27 |24 | 35 | 185 | 165 | 36 | 22 | 12 | 30 | 219 | azea| 75 | 264
127 3200 o e s e [es | a6 | o | s [ a0 e | Tasea | s | ors”
14 o7 a2 [ 30 | a0 |225 | 215 | a5 | 26 | 14 | a5 | 269 | c12a | 130 | 378)
16 T30 | 32 | 30 | 40 | 220 | 215 | 45 | 26 | 14 | a5 | 269 | c12a| 130 | 490
20 36 | 41 | 36 | 48 | 265 | 240 | 53 | 32 | 16 | 35 | 329 | a3/4a| 250 | 842
25 | a0 |46 [ 50 | 46 | 56 | 315|305 | 66 | 30 | 18 | 35 | 399 | G1'A| 350 | 1550
30 50 | 60 | 55 | 64 | 370 | 355 | 76 | 49 | 20 | 35 | 499 | G114 | 600 | 2300
38 60 | 70 |60 | 72 |a15 | a05 | 87 | 55 | 22 | 35 | 559 | a11/2a | 800 | 3372

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG, L2
HOCHDRUCK, BSP, EDE 2 9 =
BSP zylindrisch. 7>% N
Dichtring EDE. . g e ®S
0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) E T
auf Wunsch. — <

G

d9

Beschreibung

DS-SGE 6-RL/EDE 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 24 8 | 25 | 149 | Giea| 20| 81
DS-SGE 8-RL/EDE 8 | Ls00 22 | 19 | 20 | 145 | 140 | 30 12 |30 | 189 | Guaal| s0 | 142
DS-SGE 10-RL/EDE | 10 22 | 19 | 30 | 155 | 140 | 30 | 12 | 30 | 189 | Gi4a| s0 | 152
DS-SGE 12-RL/EDE | 12 122 27 [ 28 | a3 | 180 | 165 | 36 12 |30 | 210 | azeal| 75 | 243
DS-SGE 15RL/EDE | 45 | Laoo | 27 | 32 | 30 | 37 | 215 | 215 | 45 14 | a5 | 269 | Guoal| 130 | 415
DS-SGE 18RL/EDE| 18 | | - 32 | 32 | 30 | 37 | 210 | 215 | 45 14 | a5 | 260 | Gi2al| 130 | 464
DS-SGE 22-RL/EDE | 22 1736 | a1 | 36 | a4 | 275 | 240 | 53 16 | 35 | 320 | Gazaal| 280 | 770
DSSGE28RI/EDE| 28 | a1 | 50 | 46 | 49 | 320 | 305 | 66 | 18 | 35 | 309 G1'A| 350 | 1262
DS-SGE 35-RL/EDE | 35 50 | 60 | 55 | 58 | 360 | 355 | 76 | 20 | 35 | 499 | 114 | 600 | 2074
DS-SGE42RL/EDE | 42 | | 60 | 70 | s0 | 63 | 405 | 405 | 87 22 | 35 | 559 | a11/2a | ‘800 | 3008
DS-SGE 6-RS/EDE 6 177 22 19 | st | 165 | 140 | 30 12 |30 | 189 | cuaal| s0| 153
DS-SGE 8-RS/EDE s || 19 | 22| 19 | 31 | 165 | 140 | 30 12 |30 | 189 | ciaal| s0 | 166
DS-SGE 10RS/EDE| 10 | | 220 | 27 | 24 | 35 | 185 | 165 | 36 | 12 | 30 | 219 | azea| 75 | 267
Ds-sGe 1oRs/enE | 1o | S0 [Toa a7 o e | iss | 16s |6 12 |30 | 219 | Gaeal| 75| 281
DS-SGE 14RS/EDE| 14 | | 27 |32 | 30 | a0 | 225 | 215 | 45 14 | a5 | 269 | Gi2al| 130 | 380)
DS-SGE 16RS/EDE| 16 | | 30 | 32 | 30 | a0 | 220 | 215 | 45 14 | a5 | 260 | a12a| 130 | 406
DS-SGE 20-RS/EDE | 20 736 | a1 | 36 | 48 | 265 | 240 | 53 | 16 | 35 | 320 | Ga4n| 250 | 852
DSSGE25RS/EDE| 25 | 46 50 | 46 | 56 | 315 | 305 66 18 | 35 | 399 G1'A| 350 1559
DS-SGE 30-RS/EDE | 30 50 | 60 | 55 | 64 | 370 | 385 | 76 | 20 | 35 | 409 | c11/am | 600 | 2314
DS-SGE 38RS/EDE| 38 | | 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 405 | 87 | 22 | 35 | 559 | c11/2a| s00 | 3390

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG, E
HOCHDRUCK, METRISCH, DKA sz\ N }
Metrisch zylindrisch. 7¢ 4/_\

. . o 9 | 2 i
Dichtkantenring DKA. C ] b )
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) - p—l — —
auf Wunsch. - <

Beschreibung

DS-SGE 6-ML 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 240 8 | 25 | 149 | mMioxt| 25| 81

DS-SGE 8-ML 8 | Ls00 22 |19 | 20 | 145 | 140 | 300 | 12 | 30 | 169 | M12x15| 50 | 138
DS-SGE 10-ML 10 22 | 19 | 30 | 155 | 140 | 300 | 12 | 30 | 189 | M1ax15| 0 | 153
DS-SGE 12-ML 12 122 o7 | 2a | a3 | 180 | 165 | 360 | 12 | 30 | 219 | M1iexis | 90 | 237
DS-SGE 15-ML 15 | Laoo | 27 | 30 | 27 | 36 | 205 | 185 | 395 | 12 | 30 | 239 | M1sxt5| 110 | 343
DS-SGE 18-ML - . 32 | 32 | 30 | 37 | 210 | 215 | 450 | 14 | 45 | 269 | M22xi5 | 150 | 463
DS-SGE 22-ML 22 1736 | a1 | 36 | as | 275 | 240 | 530 | 16 | 35 | 319 | M26x15 | 350 | 76,0
DS-SGE 28-ML 2 | | 41 |50 | a6 | a9 | 320 | 305 | 660 | 18 | 35 | 399 | M3z | 400 | 1229
DS-SGE 35-ML 35 | "2 750 [ Te0 [ Tss [ Tss 360 [ass | 760 | o0 | as [ ase | Masxa | 00 | 2060
DS-SGE 42-ML NN I 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 405 | 870 | 22 | 35 | 559 | Masx2| 800 | 3030

DS-SGE 6-MS 6 177 22 19 | 31 165 | 140 | 300 | 12 | 30 | 169 | M12xi5 | 50 | 148

DS-SGE 8-MS s | | 19 | 22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 300 | 12 | 30 | 189 | M1ax15| 60 | 166
DS-SGE 10-MS w || 220 | 27 | 24 | 35 | 185 | 165 | 360 | 12 | 30 | 219 | M1ext5| 90 | 262
DS-SGE 12-MS 157 3P0 o s e s a0 s | aes | s |50 | ose | Misks |10 | 3sa
DS-SGE 14-MS @ || 27 |32 | 30 | a0 | 225 | 200 | 435 | 14 | 30 | - | mooxts| 130 | 374
DS-SGE 16-MS . || 30 | 32 | 30 | a0 | 220 | 215 | 450 | 14 | a5 | 269 | M22xi5 | 150 | 487
DS-SGE 20-MS 20 736 | a1 | 36 | 48 | 265 | 240 | 530 | 16 | 35 | 320 | Morx2| 350 | 837
DS-SGE 25-MS x| | 46 | 50 | a6 | 56 | 315 | 305 | 660 | 18 | 35 | 309 | M3a2 | 400 | 1526
DS-SGE 30-MS 30 [ 3% 750 a0 [ ss [ Tea [ amo [Tams |70 [ o0 [ as [ Tase | Maske | 00 | 5960
DS-SGE 38-MS 8 | | 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 205 | 870 | 22 | 35 | 559 | Masx| soo | 3412

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

T

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, METRISCH, EDE

S2 53
N

Metrisch zylindrisch.
Dichtring EDE.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch. ] E

3

h
1)
==
%

Beschreibung

25 | 14,9 M10xi | 25 | 81
30 | 169 | M12x15 | 50 | 140
30 | 189 | M1ax15| 60 | 154
30 | 210 | M1ext5 | 90 | 240
30 | 239 | Misas| 110 | 347
45 | 269 | M22x15 | 150 | 468
35 | 31,9 | M26xi5 | 380 | 772

DS-SGE 6-ML/EDE

DS-SGE 8-ML/EDE 8 L 500
DS-SGE 10-ML/EDE 10
DS-SGE 12-ML/EDE 12 i
DS-SGE 15-ML/EDE 15 L 400
DS-SGE 18-ML/EDE 18
DS-SGE 22-ML/EDE 22 i

DS-SGE 28-ML/EDE 28 L 250 3,5 39,9 M 33x2 400 | 1238
DS-SGE 35-ML/EDE 35 3,5 49,9 M 42x2 600 207,4
DS-SGE 42-ML/EDE 42 3,5 55,9 M 48x2 800 | 304,8

DS-SGE 6-MS/EDE

DS-SGE 8-MS/EDE
DS-SGE 10-MS/EDE 10 S 500
DS-SGE 12-MS/EDE 12
DS-SGE 16-MS/EDE 16

30 | 169 | M12a5| 50 | 151
30 | 189 | M1ax15| 60 | 168
30 | 2109 | M1exts| 90 | 265
30 | 239 | Misxts | 110 | 335
45 | 269 | M22x15 | 150 | 492

DS-SGE 20-MS/EDE 20 3,5 32,9 M 27x2 350 84,8'.
DS-SGE 25-MS/EDE 25 s 400 3,5 39,9 M 33x2 400 1535
DS-SGE 30-MS/EDE 30 3,5 49,9 M 42x2 600 | 2313

DS-SGE 38-MS/EDE 38 35 55,9 M 48x2 800 343,C')m

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

T

VB, EINSTELLBARE L
WINKELVERSCHRAUBUNG .

Ohne gerade Einschraubverschraubung. s,\ﬁ( g
Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert. L [V

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fhlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

|
|

o -

. i k

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 1oogétk_
27 12,0 26,0 14 12
L 500 (2 200) 29 140 | 275 1 2
DS-VB 10-L 30 150 | 290 10 19 14
seve L PP T3 170 | 205 12 22 17
DSVB15L | 15 L 400 (1 700) 36 210 | 325 s 2 1
.................. PRIt f T R e et 5 24
""""" psvB22L | 22 a4 275 | 385 22 36 27
""""""""" el T 47 305 | 415 o8 4 36
,,,,,,,,,,,,,,,,,, S 1250 (1100) . a5 s10 35 50 41
.................. T - 2007 T se0 s 60 50
......... e . o o0 T 570 . 17 12
.................... R R [PY = B i u
""""""""" psve10s 0T 34 175 | 300 10 22 17
......... e o B o >4 17
""""""""" DSVB14S | 14 | s$630(2700) 40 20 | 350 14 27 19
""""""""" psve1es | e 43 245 | 365 16 30 24
""""" DSVB20S | 20 48 265 | 445 20 36 27
""""""""" DSVB25s | 25 54 300 | 500 s 46 36
,,,,,,,,,,,,,,,,, S D $400(1700) o 355 [ es0 30 50 41
""""""""" bsveses e 72 410 | 630 38 60 50

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

T

VC, EINSTELLBARE u
T-VERSCHRAUBUNG :

Ohne gerade Einschraubverschraubung.

Rohr-AD

,,,,,,,,,,,, 1

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fhlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

. . k
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gétk.
12,0 26,0 14 12
L 500 (2 200) 14,0 275 17 12
15,0 29,0 10 19 14
32 17,0 29,5 12 22 17
L4001 700) | - 36 21,0 325 15 27 19
""""" 40 235 355 18 32 24
44 275 385 22 36 27
""""" a7 305 415 28 41 36
L 250 (1 100) |-
56 345 51,0 35 50 M
""""" 63 40,0 56,0 42 60 50
31 16,0 27,0 17 12
$800(3400) | 32 17,0 275 19 14
""""" 34 175 30,0 10 22 17
38 215 31,0 12 24 17
se302700) | - 40 22,0 35,0 14 27 19
""""" 43 245 36,5 16 30 24
48 265 44,5 20 36 27
S 400 (1 700) 54 30,0 50,0 25 46 36
62 355 55,0 30 50 M
""""" 72 41,0 63,0 38 60 50

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

T

VD, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG

Ohne gerade Einschraubverschraubung.

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fuhlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

: : k
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gétk.
12,0 26,0 53 6 14 12 52
L 500 (2 200) 14,0 275 56 8 17 12 | s
DSVD 10-L 15,0 29,0 59 10 19 14 | 105
DSVD 121 12 32 17,0 29,5 62 12 22 17 | 126
DSVD 151 15 L400(1700) | - 6 21,0 325 70 15 M22x15 | 27 1 | 218
"""""""" pswoisl | 18 "0 | 235 355 76 18 | Moexis | 32 2u | 320
"""""" DSVD 221 22 44 275 385 83 22 | m3ox2 | 36 27 | 433
"""""""" pswoosl | s A Y 41,5 91 28 | M3ex | 41 36 | 558
"""""""" pswpast | e ] BERO A0 e 51,0 111 3 | M2 | s0 41 | o1
"""""""" pswpazaL | a2 Tes | 400 56,0 123 42 | mMsae | 60 50 | 1328
"""""" DSVD6S 6 31 16,0 27,0 58 6 | M1ax15 | 17 12 | ey
""""""""" psvbgs | 8 | ssoo@400) | 32 | 170 275 61 8 | Miexts | 19 14 | 107
" Upswios | o || 4 175 30,0 66 10 | mMisas | 22 7 | 16,6
"""""" DSVD 125 12 38 215 31,0 71 12 | Mooxts | 24 17 | 204
U bswias | 14 | ses@700) | 0 22,0 35,0 76 14 | Mozas | 27 19 | 271
" pswies | s || 3 245 36,5 80 16 | M24x15 | 30 24 | 33,7
"""""" DSVD20s 20 48 26,5 44,5 93 20 | M3 | 36 27 | 542
U bswposs | »s | | 54 30,0 50,0 105 25 | M3ex2 | 46 6 | 102,6
R e U 62 355 55,0 119 30 | mMae | so a | 1325
" pswasss | s | | 72 41,0 63,0 139 38 | Ms22 | 60 50 | 195,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

T

VBDKO, EINSTELLBARE
WINKELVERSCHRAUBUNG

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

0-Ring

Rohr-AD

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe

100 Stk.

27 12,0 12 17 14 40

L 500 (2 200) 29 14,0 12 17 17 55

200 | 30 150 14 19 19 71

20,5 32 17,0 17 22 22 26
L4001 700) | 325 36 21,0 19 27 27 166 | 122
T3ss 40 235 24 32 32 236 | 152
38,5 44 275 27 36 36 37 | 20x2
s 47 30,5 36 e 21 524 | 26x2
1250 (1 200) o 308 38 A A L5222

51,0 56 345 41 50 50 68,8 32x2,5

Tse0 63 40,0 50 60 60 1080 | 3825
27,0 31 16,0 14 17 17 62 | 415
DS-VBDKO 8-S 8 $800(3400) | 275 32 17,0 17 19 19 74 | 6x1,5
" Dpsveoko1os | 0 300 34 175 19 22 22 113 | 75x15
o DS-VBDKO 125 12 31,0 38 215 22 24 24 140 | L5
T psveoko1as | 14 $630(2700) | 350 40 22,0 19 27 27 193 | 1002
T bswvebko16s | 16 365 43 24,5 24 30 30 58 | 122
" DsvBDKO 205 20 445 48 26,5 27 36 36 403 | 163%24
T psveoko2ss | 25 “s00 54 30,0 36 46 46 751 | 203x24
T psveokoszos | 30 SA00(LT00) - prrr 62 35,5 a1 50 50 964 | 253x24
" Dsveoko3sss | 8 Tes0 72 41,0 50 60 60 1425 | 33324

L = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

G,

T

BFDKO, EINSTELLBARE
45°-WINKELVERSCHRAUBUNG

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

2
5\3 Oé/ﬁ
b
o
1
Rohr-AD

. H k
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 1oogétk_
24 9 14 17 14 43
L 500 27 12 14 17 17 5,7
27 12 19 19 19 73
28 14 19 22 22 10,0
L 400 32 17 22 27 27 16,8
355 33 17 27 32 32 24,1
385 35 19 30 36 36 33,0
"""" 45 | a0 23 36 41 41 493
Loso |5
51,0 48 27 50 50 50 69,0
Tse0 49 26 50 60 60 108,1
27,0 24 9 14 17 17 64
DS-BFDKO 8-S 8 $800 Y 27 12 19 19 19 84
""""""" bSBFDKO 106 |0 500 | 20 13 19 22 22 115
"""""" DS-BFDKO 12-§ 12 31,0 33 17 19 24 24 142
............. DS_BFDK016_S 16 S 630 36'5 w e o 50 30 6.0
"""""" DS-BFDKO 205 20 44,5 38 16 27 36 36 40,6
""""""" bSO 956 | s Ts00 | a3 19 36 46 46 74,7
""""""" DS-BFDKO30S | 30 D e S B 24 50 50 50 95,7
""""""" DeBroKo ass | ag T30 52 21 50 60 60 142,9

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

G,

T

VCDKO, EINSTELLBARE

T-VERSCHRAUBUNG

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Rohr-AD

Beschreibung PN Reihe Sl
27 12,0 12 12 17 14
L 500 (2 200) 29 14,0 14 12 17 i
DS-VCDKO 10-L 30 150 1 14 i s
DS-VCDKO 12-L 12 32 170 P v 22 2
DSVCDKO15L| 15 | L400(1700) | 325 36 210 19 2 2
e e I B e e f i 5 3
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ DSVEDKO 291 22 38,5 44 275 27 36 36
T bsvepko 2sL | 2 | | 415 47 305 36 41 41
T psvepko s | as | BEROAOO T 56 345 41 50 50
T sveokoaod | a2 [T 560 63 40,0 50 60 60
""""""" DS-VCDKO 6- 6 27,0 31 16,0 14 17 17
T heveokoss | 8 | sso0(3400) | 275 32 170 17 19 19
""""""""" DSVCDKO 108 | 10 300 | 34 175 19 22 22
""""""" DS-VCDKO 12-S 12 31,0 38 21,5 22 24 24
""""""""" DSVCDKO 14| 14 | se30(2700) | 350 | 40 220 19 27 27
""""""""" bevepko 1ee | e 365 | a3 24,5 24 30 30
""""""" DS-VCDKO 20-S 20 44,5 48 26,5 27 36 36
""""""""" beveoko 8.8 | s 500 | 54 30,0 36 46 46
""""""""" psvooko 308 | a0 | SO0 e e sss [ so 50
""""""""" psveokosss | as T30 | 72 410 50 60 60

L = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Rohr-AD 6-42 = Rohling

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

T

VDDKO, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG

Rohr-AD

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

<

Rohr-AD

Beschreibung PN Reihe

100 Stk.
12 17 14 58
L 500 (2 200) 12 17 17 79
DS-VDDKO 10-L 14 19 19 10,0
DSVDDKO 124 | 12 17 22 22 13,4
DSVODKO 151 | 15 | L400(1700) | 325 | 36 | 210 1 10 27 27 | 70 | 233
................. e et B M S o G o
""""""" DSVDDKO 221 | 22 385 | 44 | 215 || 27 36 36 | 83 | a3
................. e Tt e e B e 2 e
................. O Tl a0 a0 ot A B i B i
................. e e e = e
""""""" DS-VDDKO 6- 6 270 | 31 | 180 || 1a 17 17 | s 91
................... o WPUURUD i s e e e - e e
................. e e e e - e
""""""" DS-VDDKO 12-§ 12 310 | 38 | 21s || 22 24 24 | 71 207
................. i el orony | e e e 2 o e s
................. S e e R e = e i
""""""" DSVDDK020-S | 20 445 | a8 | 265 | | 27 36 36 | 93| 583
................. e e et i M W - e o
................. D S>VDDKO3O>S 30 S 400 (1 700) 55YO 62 35,5 41 50 50 119 138Y0
................. DI e e s = B e e

Rohr-AD 6-42 = Rohling
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHAFTVERSCHRAUBUNGEN

T

VA, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT SCHAFT, BSP

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

d7
dl

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fihlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

BSP zylindrisch mit Schaft.
Fertigmontiert nach DIN 3955.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung PN Reihe

DS-VA 6-RL/WD 6 245 14 6 8 14 14 M12x1,5 | G1/8'A| 25
"""""""""" DSVASRLWD | 8 | L500(2200) | 205 | 19 8 12 17 19 | M1aas | craa| a5
.................. R B i 2 - o O RSP R B
DS-VA 12-RL/WD o | 34,0 22 12 12 22 2 | M18x15 | G3/8'A| 63
""""""""" DSVA1SRLWD | 15 | L400(1700) | 320 | 27 15 14 27 27 | Moxas | e12A | 115
""""""""" DSVA18RLWD | 18 Tais |27 18 14 32 27 | Ma2exts | G12A| 129
DS-VA 22-RL/WD 22 | 325 32 22 16 36 32 | M30x2 | G3/4'A | 176
i) fodenintnd R I o = = = 2 i e e e
""""""""" bsvassRLwD | as | HRRO @00 I 35 20 50 50 |  M45x2 | a11/4'A | 407
""""""""" DSVA42RLWD | 42 465 | 55 42 22 60 55 | M52x2 | G11/2'A | 456
DS-VA 6-RS/WD 6 | 27,0 19 6 12 17 19 | M14x15 | Gi/4'A| 50
T DSVASRSMWD | 8 | sso03400) | 205 19 8 12 19 19 | M16x15 | G1i/4'A| 55
T bsva10RswD | o | 320 22 10 12 22 2 M18x15 | G3/8'A| 82
DS-VA 12-RS/WD o | 34,0 22 12 12 24 2 | M20x15 | G3/8'A| 95
""" DSVA12.§/R1/27wD | 12 Tazs | o7 12 14 24 27 | Mo2oxts | G12'A| 118
T bsva1arswo | 1a ] SO0 @TO0) i 27 14 14 27 o7 | M22x15 | G1/2'A | 148
T bsva1eRrswD | s | 370 27 16 14 30 o7 | M24x15 | G1/2'A | 154
DSVA 16-S/R 3/4"/WD . | 39,0 32 16 16 30 2 | M24x15 | G3/4"A | 200
T bsvaz0Rswo | 20 || 430 32 20 16 36 32 | M30x2 | G3/4'A | 253
T bsva2sRS/WD | 25 | saoco@7oo) | 480 40 25 18 46 PR Maex2 | G1A | 465
7 bpswazomswo| 30 | | 51,0 50 30 20 50 50 | Ma2x2 | G11/4'A | 644
7 Dpsvassmswo| 38 | | 60,0 55 38 22 60 55 | | M52 | G11/2'A | 889
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHAFTVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

VA, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT SCHAFT, METRISCH

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fihlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

Metrisch zylindrisch mit Schaft.
Fertigmontiert nach DIN 3955.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Kennrille
Groove for idenfification
Rainure d'identification

Beschreibung PN Reihe
DS-VA 6-ML/WD 6 14 8 14 14 M 12x1,5 M 10x1 2,5
"""""""" DSVASML/WD | 8 | L500(2200) 17 12 17 17
"""""" DSVA1OML/WD | 10 19 10 12 19 19
DS-VA 12-ML/WD 12 22 12 12 22 22
.......... DSVA15ML/WD 15 L 400 (1 700) 24 15 12 27 24
"""""" DSVA18MLWD | 18 27 18 14 32 27
DS-VA 22-ML/WD 22 32 22 16 36 32
40 28 18 41 41
L 250 (1 100)
50 35 20 50 50
55 42 22 60 55
17 12 17 17
S 800 (3 400) 19 12 19 19
22 10 12 22 22
24 12 12 24 24
S 630 (2 700) 26 14 14 27 27
DS-VA 16-MS/WD 16 27 16 14 30 27 M 24x1,5 M 22x1,5 15,4
DS-VA 20-MS/WD 20 32 20 16 36 2 | M30x2 ....... M27x2 ..... 253
"~ DSVA25MS/WD | 2% 40 25 18 46 a1 | M36x2 | M33x2 | 465
" DSVA3OMS/WD | a0 | SAoowToo) 50 30 20 50 50 | M4 | Ma22 | 644
" DsVA3SMS/WD | 38 55 38 22 60 55 | | M52x2 | Mas | 889
Weitere Hinweise zum Theur;qa Druck entnehmehHSie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur“'. ................
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHAFTVERSCHRAUBUNGEN

G,

T

VA, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT SCHAFT, NPT

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fihlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter

anziehen.

NPT (ANSI, ASME B1-20.1.1983).

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

kg/
100 Stk.

6 10,0 14 11

8 15,0 17 14

L 315 (1 260) 10 15,0 19 14

12 15,0 22 19

DS-VA 15-L/NPT 15 29,0 15 20,0 27 22

DS-VA 18-L/NPT 18 28,5 18 20,0 32 22

DS-VA 22-L/NPT 22 29,5 22 20,0 36 27

DS-VA 28-L/NPT 28 32,0 28 25,0 41 36
....................................................................... L160 (640)

DS-VA 35-L/NPT 35 39,5 35 25,5 50 46

DS-VA 42-L/NPT 42 43,5 42 26,0 60 50

DS-VA 6-S/NPT 6 25,0 6 15,0 17 14

DS-VA 8-S/NPT 8 275 8 15,0 19 14

DS-VA 10-S/NPT 10 29,5 10 15,0 22 19
....................................................................... 8630 (2 520)

DS-VA 12-S/NPT 12 315 12 15,0 24 19

DS-VA 14-S/NPT 14 33,5 14 20,0 27 22

DS-VA 16-S/NPT 16 34,0 16 20,0 30 22

DS-VA 20-S/NPT 20 40,0 20 20,0 36 27

DS-VA 25-S/NPT 25 45,0 25 25,0 46 36
....................................................................... S400 (1 600)

DS-VA 30-S/NPT 30 48,0 30 25,5 50 46

DS-VA 38-S/NPT 38 56,5 38 26,0 60 50

M 22x1,5

1/2" NPT 11,0

1/4" NPT 5,0
1/4" NPT 55
3/8" NPT 8,0
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

ROHRSTUTZENVERSCHRAUBUNGEN | VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN MIT DICHTKEGEL

T

VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT DICHTKEGEL, BSP | S

BSP zylindrisch. ! (,/

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865. Sl - 5[ 3
Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan), % N

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch. ‘ L

Beschreibung PN Reihe

VADKO 6-RL/WD 6 24,5 8 14 G18'A| 6 |Mixis| 14 17

VADKO 8RL/WD 8 |L500(2200)| 295 12 | 10 | eyaal 8 | Miaas| 10 | 17

VADKO 10-RL/WD 10 275 | 12 | 19 | Guaa| 10 |Miexts| 19 | 19

VADKO 12-RL/R1/4"/WD 12 ' 275 | 12 | 19 | Guaal| 12 | misas| 19 | 22

""""" VADKO 12-RL/WD 12 340 | 12 | 22 | easal| 12 |misas| 22 | 22

""""" VADKO 15-RL/WD T el o B i By BT VN B

""""" VADKO 18-RL/WD 18 315 | 14 | 27 | eiu2a| 18 |mo2exts| 27 | 32

""""" VADKO 22-RL/WD o [T 325 | 16 | 32 | azmaa| 22 | maoe| 32 | 36
g i Db T T
VADKO 35-RL/WD 35 425 | 20 50 | G11/4'A | 35 M45x2 | 50 50 455 | 32025
o VADKO 42-RL/WD 42 465 | 22 | 55 | G11/2°A| 42 | Ms22| 55 | 60 | 662 | 38x25
o VADKO 6:RS/WD s | 270 | 12 | 19 | Guaal 6 | Miaxas| 19 | 17 | 45 | axis
o VADKO 8-RS/WD 8 |ss003400)| 205 | 12 | 19 | cuaa| 8 |mMiexts| 19 | 19 | 50 | 6x1,5
o VADKO 10-RS/WD 10 320 | 12 | 22 | eaea| 10 |misxts| 22 | 22 | 74| 7sxis
o VADKO 12-RS/WD o | 340 | 12 | 22 | ezea| 12 |Mmooxts| 22 | 24 | 82 | x5
" VADKO 12-8/R1/2'/WD 12 345 | 14 | 27 | eiu2a| 12 |mooxts| 27 | 24 | 1s3 | ox15
o VADKO 14-RS/WD 1a SO0 BT T s e e a | 1 [ Wamas | e e 126 | 1002
o VADKO 16:RS/WD 16 37,0 14 | 27 | ey2al| 16 | Moaas| 27 | 0 | 146 | 122
o VADKO 20-RS/WD 0 | 430 | 16 | 32 | emaa| 20 | M3 | 32 | 36 | 221 | 163x24
o VADKO 25-RS/WD 25 280 | 18 | a0 | era| 25 | M3ex| 41 | a6 | 202 | 203x24
......... . . 3400 (1 700) . . . .
VADKO 30-RS/WD 30 510 | 20 50 | Gi1/4'A| 30 M42x2 | 50 50 582 | 253x2,4
o VADKO 38-RS/WD 38 600 | 22 | 85 |Gi12a| 38 | Msa2| 55 | 60 | 786 | 33324
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

ROHRSTUTZENVERSCHRAUBUNGEN | VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN MIT DICHTKEGEL

T

VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT DICHTKEGEL, METRISCH

Kennrille
Groove for identification
Rainure d'identification S S
Metrisch zylindrisch. N
Mit Dichtkegel und O-Ring geméaf - { ﬁ 4
DIN 3865. 2 Al
% Stz
Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan), )

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung PN Reihe

245 8 | 14 M12x15 | 14 17

| Lsoo (2200 | 26,5 12 | 17 M14xLs | 17 | 17

275 12 | 1o 10 | Mm1ext5| 19 | 19

305 | 12 | 22 12 | misxs| 22 | 22

VADKO 15-ML/WD 15 | L400(700)| 315 12 | 24 | misxs | 15 | mMoxas | 24 | 27

""""""" VADKO 18ML/WD | 18 315 14 | 27 | wozas |18 | mMoexts | 27 | 32

""""""" VADKO 22MLwD | 22 | 325 | 16 | 32 | M2ext5 | 22 | M3k | 32 | 36
""""""" VADKO 28 ML/WD | 28 350 18 | 20 | maxe | 28| maexe| a1 | a1 358 26x2
S vabko 3smwp | Tas | BP0 @00 20 | 50 | maze | 35 | wmasx2| 50 | s0 | 450 | 32x25
o VADKO 42MLWD | 2 465 2 | s | Masx2 | 42 | msxe| 55 | 60 | 708 | 3825
o VADKO 6MS/WD |« s | 270 | 12 | 17 | m12as 6 | Miaas| 17 | 17 | 40 | ais
o VADKO 8MS/WD | 8 |s800(3400)| 295 12 [ 19 | M1aas g8 | M1exs| 19 | 19 | 51 |  6x15
U Vabko 1omswo | 10 32,0 2 | 22 | miexts | 10 | misas| 22 | 22 | 71 | 7Bx15
T vabko 12mswo | 12 | 340 | 12 | 24 | misxts | 12 | Mo2oxts | 24 | 24 | 89 | L5
T VADKo 14MswD | 14 |se302700) | 365 14 [ 26 | mMooxts | 14 | mMooas | 27 | 21 | 21| 102
T Vabko 16Mswo | 16 37,0 14 | 27 | mozas | 16 | Mo2aas | 27 | s0 | 1as | 122
T VADKO 20MS/WD | 20 | 430 | 16 | m2 | Marxe | 20 | M3ox2| 32 | 36 | 223 | 163x24
...Yaoko2sws/wp |25 | oo\ 480 | 18 | e0 | M3%2 | 25 | M3e2| 41 | 46 | 400 | 20324
VADKO 30-MS/WD 30 51,0 20 | 50 Ma2e | 30 Ma2x2 | 50 50 583 | 25,3x2.4
T VDKo ssmswo | 38 60,0 2 | ss | Masx2 | 38 | Ms22| 55 | 60 | 782 |333x24

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

ROHRSTUTZENVERSCHRAUBUNGEN | VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN MIT DICHTKEGEL

T

VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT DICHTKEGEL, NPT

NPT (ANSI, ASME B1-20.1.1983).
Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

Beschreibung PN Reihe

VADKO 6-L/NPT 6 M 12x1,5 11 17
VADKO 8-L/NPT 8 22,5 15,0 M 14x1,5 14 17
VADKO 10-L/NPT 10 23,0 15,0 10 M 16x1,5 14 19

~~~~~ L 315 (1 260) - -
VADKO 12-L/NPT 12 24,7 15,3 12 M 18x1,5 19 22
VADKO 15-L/NPT 15 29,5 20,0 1/2"NPT 15 M 22x1,5 22 27
VADKO 18-L/NPT 18 29,0 20,0 1/2"NPT 18 M 26x1,5 24 32
VADKO 22-L/NPT 22 32,0 20,0 3/4"'NPT 22 M 30x2 27 36
VADKO 28-L/NPT 28 36,0 25,0 1"NPT 28 M 36x2 36 41

..... L 160 (640) 1Y ST T T TIPS .
VADKO 35-L/NPT 35 40,0 25,5 1/4"NPT 35 M 45x2 46 50
VADKO 42-L/NPT 42 42,5 26,0 11/2"NPT 42 M 52x2 50 60
VADKO 6-S/NPT 6 225 15,0 1/4"NPT 6 M 14x1,5 14 17
VADKO 8-S/NPT 8 23,0 15,0 1/4"NPT 8 M 16x1,5 14 19
VADKO 10-S/NPT 10 25,2 15,3 3/8"NPT 10 M 18x1,5 19 22

..... s 630 (2 520) T EEETT T T T TT TSI, .
VADKO 12-S/NPT 12 26,7 15,3 3/8"NPT 12 M 20x1,5 19 24
VADKO 14-S/NPT 14 30,5 20,0 1/2"NPT 14 M 22x1,5 22 27
VADKO 16-S/NPT 16 31,0 20,0 1/2"NPT 16 M 24x1,5 22 30
VADKO 20-S/NPT 20 34,0 20,0 3/4"NPT 20 M 30x2 27 36
VADKO 25-S/NPT 25 38,5 25,0 1"NPT 25 M 36x2 36 46

..... 8400 (1 600) T T T T T T TSIy .
VADKO 30-S/NPT 30 45,0 25,5 11/4"NPT 30 M 42x2 46 50
VADKO 38-S/NPT 38 475 26,0 11/2"NPT 38 M 52x2 50 60

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

GERADE VERSCHRAUBUNGEN MIT DICHTKEGEL

T

EDKO, GERADE VERSCHRAUBUNG
MIT DICHTKEGEL

Beidseitig Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

EDKO 6L 6 33,0 36,0 17 415
L 500 (2 200) 36,0 7 6xL,5
37,0 R 7,5x1,5
37,0 N ox1,5
L 400 (1 700) 40,0 27 T 12x2
EDKO 181 18 42,5 R 15x2
"""" EDKO 22-L 22 470 36 20x2
49,0 s 26x2
L 250 (1 100) 58,0 s0 | 32x2,5
59,0 0 | 38x2,5
39,0 7 415
S 800 (3 400) 39,0 T 6xL,5
EDKO 105 10 43,0 2 T 75xL,5
"""" EDKO 12-5 12 , 44,0 24 oxL5
................ S v IR b e o s
................ e s o = e
EDKO 205 20 60,0 s | 16,3x2,4
66,0 w 20,3x2,4
$400(1700) 73,0 s0 | 25,3x2,4
EDKO 38'S 38 83,0 0 | 33,3x2,4
Wéfiere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahi der richtigen Armatur.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNG MIT DICHTKEGEL

T

EDKOR, GERADE
REDUZIERVERSCHRAUBUNG
MIT DICHTKEGEL

Beidseitig Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch. 0-Rng 2

@%

. L

Beschreibung (¢ 2mm)
EDKOR 6L/6S 500 6L 65 35,0 14 15
EDKOR 6L/8L 500 6L 8L 34,0 14 15
EDKOR 6L/85 500 6L 8s 370 14 415
EDKOR 6L/10L 500 6L 10L 34,0 14 1,5
EDKOR 6L/10S 500 6L 108 35,0 14 T 15
EDKOR 8L/8S 500 8L 8s 370 [T 19 6x1,5
EDKOR 8L/10L 500 8L 10 34,0 [T 19 6x1,5
EDKOR 8L/10S 500 8L 108 35,0 [T B 22 6x1,5
EDKOR 8L/12L 500 8L 190 34,0 [T 22 6xL,5
EDKOR 8L/12S 500 8L 125 35,0 [T B 24 6xL,5
EDKOR 10S/10L 500 108 10 37,0 YR 19 75x1,5
EDKOR 10L/12L 500 10L 120 36,0 v 22 75x1,5
EDKOR 10L/12S 500 10L 125 37,0 v 24 7,5xL,5
EDKOR 10S/12L 400 108 190 36,0 YR 22 75xL,5
EDKOR 108/125 630 108 128 370 YR 24 75x1,5
EDKOR 10L/14S 500 10L 143 390 v 27 75x1,5
EDKOR 10L/15L 400 10L 15L 34,0 v 27 7,5xL,5
EDKOR 10L/16S 500 10L 165 39,0 R B 30 7,5xL,5
EDKOR 125/12L 400 128 190 40,0 Py 22 L5
EDKOR 12L/14S 400 120 143 38,0 YR 27 ox1,5
EDKOR 125/14S 630 125 145 38,0 | 27 L5
EDKOR 12L/15L 400 190 15L 36,0 YR 27 L5
EDKOR 125/15L 400 128 15L 35,0 Py 27 oxL5
EDKOR 12L/16S 400 12L 168 38,0 2 30 915
EDKOR 125/165 630 125 165 38,0 2 | 30 oxL,5
EDKOR 12L/18L 400 190 18L 36,0 YR 32 L5
EDKOR 12L/20S 400 120 208 44,0 YR 36 L5
EDKOR 14S/16S 630 148 168 42,0 YA 30 102

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN MIT DICHTKEGEL (FORTSETZUNG)

T

EDKOR, GERADE
REDUZIERVERSCHRAUBUNG
MIT DICHTKEGEL

D1

Beidseitig Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

g QI 7 )
Ny 7
0-Ring 1
auf Wunsch. 0-Ring 2 L

o L

Beschreibung (¢ 2mm)

EDKOR 15L/16S 400 15L 16S 39,0 27 12x2
EDKOR 15L/18L 400 15L 18L 38,0 27 12x2
EDKOR 15L/20S 400 15L 20S 44,0 27 12x2
EDKOR 15L/22L 250 15L 221 42,0 27 12x2
EDKOR 15L/25S 400 15L 258 50,0 27 12x2
EDKOR 16S/18L 400 16S 18L 41,0 30 12x2
EDKOR 16S/20S 400 16S 208 47,0 30 12x2
EDKOR 16S/22L 250 16S 221 44,0 30 12x2
EDKOR 16S/25S 400 16S 258 48,0 30 12x2
EDKOR 18L/20S 400 18L 208 46,0 32 15x2
EDKOR 18L/22L 250 18L 221 41,0 32 15x2
EDKOR 18L/25S 400 18L 258 47,0 32 15x2
EDKOR 18L/28L 250 18L 28L 47,0 32 15x2
EDKOR 18L/30S 400 18L 308 52,0 32 15x2
EDKOR 20S/22L 250 208 22L 46,0 36 16,3x2,4
EDKOR 20S/25S 400 208 258 55,0 36 16,3x2,4
EDKOR 20S/28L 250 208 28L 50,0 36 16,3x2,4
EDKOR 20S/30S 400 208 308 60,0 36 16,3x2,4
EDKOR 22L/25S 250 22L 258 47,0 36 20x2
EDKOR 22L/28L 250 22L 28L 41,0 36 20x2
EDKOR 22L/30S 250 221 308 49,0 36 20x2
EDKOR 22L/35L 250 221 35L 48,0 36 20x2
EDKOR 22L/38S 250 221 38s 51,0 36 20x2
EDKOR 25S/28L 250 258 28L 48,0 46 20,3x2,4
EDKOR 25S5/30S 400 258 308 57,0 46 20,3x2,4
EDKOR 25S/35L 250 258 35L 62,0 46 20,3x2,4
EDKOR 25S/38S 400 258 38s 95,0 46 20,3x2,4
EDKOR 28L/30S 250 28L 308 50,0 41 26x2
EDKOR 28L/35L 250 28L 35L 51,0 41 26x2
EDKOR 28L/38S 250 28L 38S 50,0 41 26x2
EDKOR 28L/42L 250 28L 42L 50,0 41 26x2
EDKOR 30S/35L 250 308 35L 58,0 50 25,3x2,4
EDKOR 30S/38S 400 308 388 57,0 50 25,3x2,4
EDKOR 30S/42L 250 308 421 58,0 50 25,3x2,4
EDKOR 35L/38S 250 35L 38S 57,0 50 32x2,5
EDKOR 35L/42L 250 35L 421 59,0 50 32x2,5
EDKOR 38S/42L 250 388 421 62,0 60 33,3x2,4

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

BE, EINSTELLBARE —t
WINKELVERSCHRAUBUNG ’ .
MIT KONTERMUTTER, METRISCH ] :
Metrisch zylindrisch. 1, -
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung. 1

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) - | o-Ring

auf Wunsch. .

Beschreibung

BE4MLLO| 4 71 M 8x1 61x16| 25
BE4MLL/M10x1/0 | 4 71 M 10x1 81x16| 29
seomiso| e 2P 71 M 10x1 81x16| 28
BE 6-MLL/M12x1,5/0 | 6 96 | Mi2x1s 0322| 49
DSBE 6MLO | 6 70 Mioxt| 15 | s8ix1e| 66
DS-BE 8ML/O | 8 100 | Mix1s| 25 | 9322| 66
DS-BE 10-ML/O | 10 100 | M1aas| 35 | 113x22| 87
bseE om0 | 1o | 318 100 | Miexis| 40 | 133x22| 95
DS-BE 15ML/O | 15 110 | M1sas| 45 | 153022| 224
DS-BE 18ML/O | 18 120 | M2xs| 60 | 193x22| 284
DS-BE22-ML/O | 22 14,0 M27x2 | 100 | 236x29| 534
DS-BE 28ML/O | 28 14,0 M332 | 160 | 206x29| 607
bspe somiso | 35 | “t° 14,0 Maze | 210 | 3sex29| 844
DS-BE 42-ML/O | 42 16,0 Masx2 | 260 | aapx29| 928
DSBE 6MS/0 | 6 100 | M1i2as| 35 | 9sxe2| 72
DS-BE 8-MS/0 100 | M1aas| a5 | 113x22| 88
pseEloMs/O| 10 | 110 | M16x1s 55 133x22| 97
DSBE 12MS/0 | 12 120 | misas| 70 | 153x22| 227
DSBE 16MS/0 | 16 140 | Mo22as | 100 | 193x02| 286
DS-BE 20-MS/0 | 20 16,0 Morx2 | 170 | 236x29| 553
DSBE25MS/0 | 25 | s315 16,0 M332 | 310 | 206x29| 722
DS-BE 30-MS/0 | 30 | S250 17,0 Ma2x2 | 330 | 386x29| 932
DSBE38MS/O| 38 | 200 19,0 Mase | 420 | aaex29| 1042

* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

BE, EINSTELLBARE .
WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

DS-BE 6-L/7/16-20UNF | 6 14 10 | 7/1620UNF2A| 19 | 892x1,83| 65
DS-BE 81/7/16-20UNF | 8 14 10 | 7/1620unF2A | 19 | seaxie3| 70
DS-BE 10-L/9/16-18UNF | 10 17 11 | “o/1618UNFoA | 40 | 11.89x198 | 90
DS-BE 12-1/9/16-18UNF | 12 17 11 | “o/16-18UNFoA | 40 | 11.89x1,98 | 110
DS-BE 12-1/3/416UNF | 12 | L315 | 22 | 19 | 22 | 34 | 19 | 25 | 257 | 13 | 3/416UNF2a| 60 | 1636x221 | 194
DS-BE 15-L/3/4-16UNF | 15 20 |22 |27 [ 3e | 21 | 28 | 257 | 13 | 3/a16unFoa| 60 | 1636x221 | 185
DS-BE 15-L/7/814UNF | 15 27 |22 | 27 [ 36 | 21 | 28 | 293 | 15 |  7/81aunFoa| 80 | 1918x246 | 188
DS-BE 18-L/7/8-14UNF | 18 o7 |27 | a2 | a0 | 22 | 32 | 203 | 15 | 7/81aunFoa| 80 | 1918x246 | 284
DS-BE 18-L/1 1/16-12UN | 18 32 |30 | 32 | a0 | 24 | 32 | 367 | 17 | 11/1612un2A | 110 | 2347x205 | 318
DS-BE 22-/1 1/16412UN | 22 | | 32 |30 | 36 | a4 | 28 | 35 | 367 | 17 | 11/16120N2A | 110 | 2347295 | 535
DS-BE 28-1/1 5/16-12UN | 28 41 |36 | a1 | a7 | 31 | a2 | 440 | 17 | 15/16120N2A | 160 | 29,74x2,95 | 452
pspe 35115781008 | 35 | S0 [Ts0 [ s0 0 [ Tse | as | ae | ss0 | a7 s easunon | 300 37.46x3 | 844
DS-BE 42-L/1 7/812UN | 42 55 | s0 | 60 | e1 | 38 | 47 | 623 | 17 | 17/812uN2A| 340 | 4369x3 | 928
DS-BE 6-S/7/1620UNF | 6 | | 14 |14 |17 30 | 15 | 20 | 165 | 11 | 7/1620unF2a| 21 | so2x183| 65
DS-BE 8-5/9/16-18UNF | 8 17 |19 | e [ s2 | 17 | 25 | 202 | 12 | o/1e18unF2a| B0 | 11.89x108| 85
DS-BE 10-5/9/16-18UNF | 10 17 |19 |22 [ sa | 18 | 26 | 202 | 12 | 9/1618unF2a| 50 | 11.80x108| 90
DS-BE 12-5/3/4-16UNF | 12 | s400 | 22 | 22 | 24 | 38 | 22 | 30 | 257 | 14 | 3/a16UnFon| 80 | 1636x221 | 213
DS-BE 16-S/7/8-14UNF | 16 27 |27 | 30 | 43 | 25 | 34 | 293 | 16 | 7/814UNF2A | 140 | 1918x246 | 286
DS-BE 20-S/1 1/16-12UN | 20 32 |30 | 36 | a0 | 28 | 37 | 367 | 19 | 11/16120N2A | 190 | 2347295 | 555
DS-BE 25-S/1 1/16-12UN | 25 32 |36 | 46 | 54 | 30 | 50 | 367 | 19 | 11/16120N2A | 190 | 23.47x2,95 | 694
DSBE30S/15/812UN| 30 | | 50 | 50 | 50 | 62 | 36 | 50 | 550 | 19 | 15B12UN24| 350 | 374633 | 932

DS-BE 38-S/17/8-12UN | 38 55 | 50 | 60 | 65 | 34 | 51 | 623 | 19 17/8120N-2A | 430 | 43,69x3 | 1042

* Empfohlene Anziehdrehmomente fiir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

BE, EINSTELLBARE
WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, BSP RR

BSP zylindrisch fur schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

s3

ammerring

- '0-Ring

@

IRohr-AD)

Kammerring

5,5 G 1/8'A 10 8x1,88 KAM R1/3 3,0

55| Gi/8m| 10 8x1.88 | KAMRL/S | 32

55| G1/8A| 25 8x188 | KAMRL/S | 66

70 G 1/4"A 50 10,77x2,62 HIkAM R1/4 6,6

DS-BE 10-RL/O‘/.\” 10 19 .19 19 32 17,0 | 27,0 20 70| G1/4" A 50 10,77x2,62 HkAM R1/4 11,9
""""" DSBE12RL/OA| 12 | | 22 | 19 | 22 | 34 | 190|300 | 23 | 70| @3/8"A| 80 | 1394262 | KAMR3/8| 138
""""" DS-BE15RL/OA| 15 | L250| 27 | 22 | 27 | 36 | 210|325 | 28 | 105| G1/2" A | 105 17x3 | KAMR1/2 | 283
""""" DS-BE 18RL/OA | 18 27 | 27 | 32 | 40 | 240|385 | 28 | 105| G1/2" A | 105 17x3 | KAMR1/2 | 344
""""" DSBE22RL/OA| 22 | | 36 | 30 | 36 | 44 | 280|385 | 33 | 105| @34 220 23629 | KAMR3/4 | 44,9
""""" DS-BE 28RL/OA | 28 a1 | 36 | 41 | 47 | 310|465 | 41 | 125| GrA| 370 | 2074353 |  KAMRL| 657
""""" psBEashion| 35 | T 750 |50 | so | o |80 |25 | 51 | 125| i1 | s00 | s760:353 | KamRit/a | 1113
........ DSBE42RL/OA 42 55 50 60 61 38,0 54,5 56 125 G11/2"A 600 44,04x3,53 KAM R11/2 | 119,7

Cessesmon| e [ [ [ | so 1m0 [0 | 20 | 0| e[ so | wormes | wmya]es
DS-BE 8-RS/0A 8 19 19 19 32 17,0 | 27,0 20 7.0 G 1/4"A 50 10,77x2,62 KAM R1/4 12,0

""""" DSBE10RS/0A| 10 | | 22 | 19 | 22 | 34 | 180|300 | 23 | 70| G3/8a| 80 | 1394x262 | KAMR3/8| 1338
""""" DS-BE 12-RS/0A | 12 22 | 22 | 24 | 38 |220|300| 23 | 70| a3/ea| 80 | 1394262 | KAMR3/8| 206
""""" DS-BE16RS/0A | 16 | s250| 27 | 27 | 30 | 43 [250 | 385 | 28 | 105| a1/2a | 105 173 | KAMR12 | 34,6
""""" DS-BE 20-RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 49 | 280|385 | 33 | 105| @a/aa| 220 23629 | KAMR3/4 | 468
""""" DS-BE 25RS/0A | 25 a1 | 36 | 46 | 54 | 300|465 | 41 | 125| @ 1a| 370 | 2074353 |  KAMRL| 772
_ DseE30RS/0A| 30 | | 50 | 50 | 50 | 62 | 360|515 | 51 | 125 G11/4n | 500 | 3769363 | KAMR1Y4 | 1069
DS-BE 38-RS/OA | 38 55 50 60 65 34,0 | 57,5 56 12,5| G11/2"A | 600 44,04x3,53 KAMR11/2 | 131,1

* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stanl

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

BE, EINSTELLBARE —

WINKELVERSCHRAUBUNG : : .
]

MIT KONTERMUTTER, METRISCH RR —] Ery

Metrisch zylindrisch fir schmale oder breite B 7@;

Ausdrehung. ; *

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan), - Kammerring

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch. oRne

Beschreibung i Kammerring
DS-BEGML/OA| 6 55| Mi0x1| 18 8x1,88
DS-BE8ML/OA | 8 85| Mixis | 35 93x2.2
DS-BE 10-ML/OA | 10 | L315 85| M14x15 | 55 11,322
DS-BE 12-ML/OA | 12 85| Miex15| 80 | 133x22
DS-BE 16-ML/OA | 15 90| M1815 | 105 | 1554x262 | KAMM18XL5 | 22.4
DS-BE 18ML/OA | 18 | L250 95| M22x15 | 125 1923 | KAMM22x15 | 284
DS-BE 22-ML/OA | 22 115  M2mx2 | 220 | 2347x205 | kamm27x2 | 534
DS-BE 28-ML/OA | 28 11,5|  Mm33x2 | 370 2923 | KAMM33x2 | 60,9
ps.ee 3sm/on | 35 | B0 115| M4 | 500 | 3769x353 |  KAMM42k2 | 844
DS-BE 42-ML/OA | 42 135| Mg | 600 43693 | KAMM4sx2 | 924
DS-BE6MS/OA | 6 85| Mi2x15 | 35 9322 | KAMMi2:c15 | 72
DS-BE&MS/OA| 8 85| M14x15 | 55 11,322 | KAMM14x15 | 88
ps.8E 10msyon |10 | 530 95| Mi6x15| 80 | 13322 | KAMM16xL5 | 97
DS-BE 12-MS/0A | 12 100 | M18x1,5 | 105 | 1554x2,62 | KAMML8xL5 | 22,7
DS-BE 16-MS/0A | 16 115 | M22x15 | 125 1923 | KAMM22x15 | 28,6
bs 8 2oms/on |20 | 5% 135|  M27x2 | 220 | 2347x295 | KaMM27x2 | 55,3
DS-BE 25MS/OA | 25 135| M3z | 370 2923 | KAMM33x2 | 722
DS-BE 30-MS/OA | 30 | $160 145|  Maz2 | 500 | 3769x353 | KaMMa2r2 | 932
DS-BE 38-MS/0A | 38 165| Mas2 | 600 43693 | KAMM48x2 | 1042

* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

BFE , EINSTELLBARE 45°- 5
WINKEL-VERSCHRAUBUNG MIT e
KONTERMUTTER, METRISCH

Metrisch zylindrisch. i

ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung. o

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) i E
auf Wunsch. ‘ .

Beschreibung

DS-BFE 6-ML/O 6 14 14 14 24 9 19 15 7 M10x1 81x16 | 93
DS-BFE 8-ML/0 8 17 14 17 27 12 19 18 10 M12x1,5 9322 | 103
DS-BFE 10-ML/0 10 19 19 19 27 12 24 20 10 | Mm1axis 11322 | 175
DS-BFE 12-ML/O FE Bl P 19 22 28 14 24 23 10 | miexis 13322 | 191
"""" DS-BFE 15-ML/0 15 24 22 27 32 17 24 25 11 | misas | a5 | 15322 | 331
"""" DS-BFE 18-ML/0 18 27 27 32 33 17 30 28 12 M22x15 | 60 | 193x22 | 423
"""" DS-BFE 22ML/O | 22 32 30 36 35 19 33 33 14 M27x2 | 100 | 236x29 | 737
"""" DS-BFE 28ML/O | 28 41 36 41| a0 23 35 21 14 M332 | 160 | 206x29 | 777
"""" psareasmso | a5 | S0 |0 50 50 48 27 a7 51 14 Ma2x2 | 210 | 38ex29 | 1260
"""" DS-BFE 42-ML/0 42 55 50 60 49 26 a7 56 16 Mag2 | 260 | 446x29 | 1428
"""" DS-BFE 6-MS/0 6 17 14 17 24 9 18 18 | 10 | mizas | 35 | 93x22 | 106
"""" DS-BFE 8-MS/0 8 19 19 19 27 12 21 20 | 10 | miaxts | a5 | 11axe2 | 177
DS-BFE 1:(:)-MS/0 0 | oo |22 19 22 29 13 21 23 11 | miexis 55 13322 | 195
DS-BFE 12-MS/0 12 24 22 24 33 17 22 25 12| misas 70 | 153022 | 313
"""" DS-BFE 16-MS/0 16 27 27 30 34 16 29 28 14 | maoxts | 100 | 193x22 | 427
"""" DS-BFE 20-MS/0 20 32 30 36 38 16 31 33 16 M27x2 | 170 | 236x29 | 775
"""" DS-BFE 25:MS/0 | 25 | $250 | 41 36 46 43 19 33 41 16 M33x2 | 310 | 206x29 | 1007
DS-BFE 3:(:)-MS/O 30 | o |50 50 50 50 24 35 51 17 M42x2 330 38,6x2,9 143,6:
DS-BFE 38MS/0 | 38 55 50 60 52 21 35 56 19 Masx2 | 420 | 4aex29 | 1656

* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

BFE , EINSTELLBARE 45°- -
WINKELVERSCHRAUBUNG F ’ >
MIT KONTERMUTTER, UNF/UN Ve

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung. 9

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) o

auf Wunsch. .

Beschreibung

892x1,83| 57
892x1,83| 62
11,89x1,98 | 105
11,89x1,98 | 101

10 7/16-20UNF-2A

DS-BFE 6-L/7/16-20UNF

Las il ] 2022 28 s )24 202 | At S J A0
13 3/416UNF2A | 60 | 1636x2,21| 14,7

20 |22 [ 27 a2 | a7 | 24 |57 | 13 | 3/416UNF2A | 60 | 1636x221| 203

27 |22 |27 a2 | a7 | 24 203 | 15 | 7/8-14UNF2A | 80 | 1918x2,46 | 180

27 |27 [ 32 | a3 | 17 | 30 | 203 | 15 | 7/814UNF2A | 80 | 1918x2,46 | 26.4

32 30 32 33 17 30 36,7 17 11/16-12UN-2A | 110 23,47x2,95 | 36,4

32 |30 | 36 | 35 | 19 | 33 | 367 | 17 | 11/16120N2A| 110 | 2347x2,95 | 388

L 160 41 36 41 39 23 35 44,0 17 15/16-12UN-2A | 160 29,74x2,95 | 50,0

50 50 50 48 27 37 55,0 17 15/8-12UN-2A | 300 37,46x3 | 73,1
55 50 60 49 26 37 62,3 17 17/8-12UN-2A | 340 43,69x3 | 81,5
14 14 17 24 9 18 16,5 11 7/16-20UNF-2A 21 8,92x1,83 6,5

17 19 19 27 12 21 20,2 12 9/16-18UNF-2A 50 11,89x1,98 | 10,6

17 19 22 29 13 21 20,2 12 9/16-18UNF-2A 50 11,89x1,98 | 11,5

S 400 22 22 24 33 17 22 25,7 14 3/4-16UNF-2A 80 16,36x2,21 | 17,1
27 27 30 34 16 29 29,3 16 7/8-14UNF-2A | 140 19,18x2,46 | 26,6

32 30 36 38 16 31 36,7 19 11/16-12UN-2A | 190 23,47x2,95 | 40,7

32 36 46 43 19 33 36,7 19 11/16-12UN-2A | 190 23,47x2,95 | 55,8

5250 50 50 50 50 24 35 55,0 19 15/8-12UN-2A | 350 37,46x3 | 81,9
55 50 60 52 21 35 62,3 19 17/8-12UN-2A | 430 43,69x3 | 92,9

* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

84 GATES.COM



RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

BFE, EINSTELLBARE " A
45°-WINKELVERSCHRAUBUNG ' V %
MIT KONTERMUTTER, BSP RR e

BSP zylindrisch flir schmale oder breite Ausdrehung. b
Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan), B

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch. ) omnarig

Beschreibung i Kammerring
5,5 G 1/8"A 25 8x1,88 KAM R1/8
70| euaa| 50 | 1077x262 |  KAMRL/4
70| G1/4A 50 10,77x2,62 KAM R1/4
70| G3/8A ‘80 13,94x2,62 KAM R3/8

DS-BFElS-RL/OAN 15 Loso | 27 | 22 27 32 17 | 275 28 105| G1/2°A 105 17x3 KAM R1/2
""""" DS-BFE 18RL/OA | 18 27 | 27 |32 | 33 | 17 [ 335 | 28 | 105| G1/2A| 105 17x3 | KAMR1/2
""""" DSBFE22RL/OA| 22 | | 36 | 30 | 36 | 35 | 19 | 365 | 33 | 105| Ga/4A| 220 | 236x29 | KAMR3/4
""""" DS BFE 28RL/OA | 28 41 | 36 | a1 | 40 | 23| 395 | 41 | 125| G| 370 | 2074x353 KAM R1
""""" pseressrLon | 35 | S0 [ Tso | 5o | so | s | 27 | 405 | st | 125| c1sam | 500 | 3760x353 | KAMRiL/4
""""" DS-BFE 42-RL/OA | 42 55 | 50 | 60 | 49 | 26| 405 | 56 | 125| G11/2'A | 600 | 44.04x353 | KAMR11/2
"""""" DSBFEGRS/OA| 6 | | 19 | 14 | 17 | 24 | 9o |210| 20 | 70| G1/aa| 50 | 1077x262 | KAMR1/4
"""""" psaresrson | 8 | S2 [Tae [ ae i a7 T aa [ as0 | a0 | 70| T waa | so | 1o77xaes | Kam Ris4
" DSBFE10RS/OA| 10 | | 22 | 19 | 22 | 29 | 13| 270 | 23 | 70| G3/8'A| 80 | 1394x262 | KAMR3/8
" DS-BFE 12.Rs/0A | 12 22 | 22 |24 |33 | 17 [ 270 | 23 | 70| G3/sa| so | 1394x262 | KAMR3/s
" DSBFE16RS/OA| 16 | $250 | 27 | 27 | 30 | 34 | 16| 335 | 28 | 105| G1/2°A | 105 173 | KAMRL/2
DSBFE 20RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 38 | 16 |365| 33 | 105| G3/4A| 220 | 236x29 | KAMR3/4
" DSBFE25RS/0A | 25 41 | 36 | a6 | 43 | 19| 395 | a1 | 125| G 1A | 370 | 2974x3,53 KAM R1
..bseresoms/on | 5o | | 50 | 50 | 50 | 80 | 24 | 408 | 51 | 125| G11/4'A | 800 | 37601353 | KAM Ril/4

DS-BFE 38-RS/OA | 38 55 50 60 52 21 | 40,5 56 12,5 G11/2’A | 600 | 44,04x3,53 KAM R11/2

* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

BFE, EINSTELLBARE

45°-WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, METRISCH RR

Metrisch zylindrisch flir schmale oder breite

Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

N %,
J
$ <
s
se
Kammerring
oRing

Beschreibung Kammerring

55 M10x1 18 8x1,88

85| M12¢15 | 35 9,3x2,2

L 315 8,5| M14x1,5 55 11,3x2,2

85| Miexts | 80 | 133x22
DS-BFE 15-ML/OA | 15 9,0| M18x1,5 105 15,54x2,62 HKAM M18x1,5 | 19,8
" DSBFE18ML/OA| 18 | L250 95| M22x15 | 125 192x3| KAMM22x15| 260
" pseFE22MLOA| 22 | 32 | 30 | 36 | 35 | 19 |355 | 33 | 115| Mamxa | 220 | 2347x2,95| KAMM27x2| 382
" DseFE2sMLOA| 28 | | a1 | 36 | a1 | a0 | 23 |'375 | 41 | 115| w332 | 370 2023  KAMM332 | 206
“bssreasmion| 35 | C0 [Tso | so | so | as | 27 | ses | 51 | 115| maza | s00 | 37eoxass|  kammaze | 729
" pseFE42MuOA| 42 | | 55 | 50 | 60 | 49 | 26 | 395 | 56 | 135| M4sx2 | 600 | 4369x3| KAMM4sx2| 813
R DSBFEGMS/OA ................................... 1 7 ......... 1 4 ......... 1 7 ........ 24 .......... 9 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 195 ,,,,,,, 1 8 ael wimie 35 6505 KAMM12x15 64
" DsBFESMS/OA| 8 19 |10 | 19 | 27 | 12 [225| 20 | 85| Miaxi5| 55 | 113x22| KAMMI4x15| 105
“bsre tomsion | 10 | B3 | Ta [ ae 22 [ Tae | 1s | 225 [ 25| e | wients | so | ismxes| kammiens| 114
" bsBrE12Ms/OA| 12 | | 24 |22 | 24 | 33 | 17 | 240 | 25 | 100| Misx15 | 105 | 1554x2,62| KAMMISx15| 14,9
" psBrEt6Ms/oA| 16 | [ 27 |27 | 30 | 34 | 16 |315 | 28 | 115| M22x15 | 125 1923 | KAMM22x15| 222
“pserezomsion | 20 | 20 a2 a0 [ Tae | as 16 | 3ss | 38 | 1ss | mana | 220 | 2sarxass | kammarxe | don
" pseFE2sMs/oA | 25 | | 41 | 36 | 46 | 43 | 19 | 355 | 41 | 135| M33x2 | 370 202x3|  KaMM332 | 52,1
" DS-BFE30-MS/OA| 30 | S160 | 50 | 50 | 50 | 50 | 24 | 375 | 51 | 145| M42x2 | 500 | 37,69x3,53| KAMMa2x2 | 81,7
" psBrE3sMs/OA| 38 | | 55 | 50 | 60 | 52 | 21 | 375 | 56 | 165| M48x2 | 600 | 4369x3| KAMMAsx2| 927
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

CE, EINSTELLBARE : :
T-VERSCHRAUBUNG MIT
KONTERMUTTER, METRISCH

Metrisch zylindrisch.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) ' | oRing
auf Wunsch. .

Beschreibung

DS-CE 6-ML/O 6 14 14 14 29 14 20 15 7 M 10x1 81x1,6 9,3
""" 17 14 17 31 16 22 18 10 | Mi2xs 9,3x2,2 103
""" 10 19 19 19 32 17 25 20 10 | M1axs 11,3x2,2 175
""" T el 19 22 34 19 26 23 10 | Miexts 13322 | 191
""" 15 24 22 27 36 21 30 25 | 11 | mMisxs 153x22 | 331
""" 18 27 27 32 40 24 33 28 12| m22x15 19,3x2,2 423
""" 22 32 30 36 44 28 35 33 | 14 M27x2 | 100 | 236x29 | 737
""" 28 21 36 s | a7 31 38 21 14 M33x2 | 160 | 206x209 | 777
""" 3 | s 50 50 59 38 48 51 14 Ma22 | 210 | 386x29 | 1260
""" 42 55 50 60 61 38 49 56 16 Masx2 | 260 | 446x29 | 1428
""" 17 14 17 30 15 22 18 10 | M12xa5 | 35 | 9322 | 106
""" 19 19 19 32 17 26 20 | 10 | M1aas | a5 | 113x22 177
""" 10 22 19 22 34 18 27 23 11 | mMiexts | 55 | 133x22 | 195
""" T Il R 22 24 38 22 31 25 12 | Misxts | 70 | 15,3x2,2 313
""" 16 27 27 30 43 25 35 28 14 | M22x1,5 | 100 | 19322 | 427
""" 20 32 30 36 49 28 39 33 16 Mox2 | 170 | 23.6x29 775
""" 25 |s315 | 41 36 46 54 30 44 41 16 M332 | 310 | 296x29 | 1007
""" 30 |s250 | 50 50 50 62 36 51 51 17 Ma2x2 | 330 | 386x29 | 1436
""" 38 | 's200 | 5 50 60 65 34 54 56 | 19 Mag2 | 420 | asex29 | 1656

* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

CE, EINSTELLBARE
T-VERSCHRAUBUNG MIT
KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

L L
1
s
S3
i :
] e :
- \—/¥
- S4,
) ! '0-Ring
i
G
D1

Beschreibung
DS-CE 6-L/7/16-20UNF 14
DS-CE 8-/7/16-20UNF 14
DS-CE 10-L/9/16-18UNF | 10 17
DS-CE 12-L/9/16-18UNF | 12 17
DS-CE 121/3/4-16UNF | 12 | L315| 22 | 19 | 22 | 3a
DS-CE 15-/3/4-16UNF| 15 20 [ 22 27 ] es
DS-CE 15-L/7/8-14UNF | 15 27 | 22 | 27 ] se
DS-CE 18-L/7/8-14UNF | 18 27 | 27 a2 | a0
DS-CE 18-/1 1/6-12UN | 18 32 | 30 | 32 | a0
S Enes R O S e Mt e
DS-CE 28-/1 5/16-12UN | 28 a1 |36 | a1 | a7
bs.ck 35171578100 | 35 | "M 5050 s0 | se
DS-CE 42-L/1 7/812UN | 42 55 | s0 | 60 | e1
e B B s e
DS-CE 8-§/9/16-18UNF 17 |19 | e | a2
DS-CE 10-S/9/16-18UNF | 10 17 |19 | 22 | e
DS-CE 12-/3/4-16UNF | 12 | sa400| 22 | 22 | 24 | 38
DS-CE 16-S/7/8-14UNF | 16 27 | 27 30 | sz
DS-CE 20-5/1 1/16-12UN | 20 32 |30 | 36 | a9
DS-CE 25-5/1 1/16-12UN | 25 32 | 36 | a6 | 54
DS.CE305/15/812UN| 30 | | 50 | 50 | 50 | 62
DS-CE 38-S/1 7/8-12UN | 38 55 | 50 | 60 | 65

* Empfohlene Anziehdrehmomente flir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

19 | 892183 o941

19 | “8oox183| 101

20 | 1189x1,08| 175

20 | 1189x1,08| 195

3/416UNF2A| 60 | 1636x221| 247

" 3/a16UNF2A| 60 | 1636x221| 329
"""" 7/8-14UNF2A| 80 | 19,18x2,46 | 32,9
"""" 7/814UNF2A| 80 | 19,18x2,46 | 41,9
T11/16120N2A| 110 | 23.47x2,95 | 581
T11/16120UN2A| 110 | 2347295 | 62,9
T15/16-12UN2A| 160 | 29,74x2.95 | 751
""" 15/812UN2A| 300 | 37.46x3 | 126,2
""" 17/812UN2A| 340 | 43.69x3 | 1482
T 7/1620uNF2A| 21 | Boeaxie3| 107
'9/1618UNF2A| 50 | 11.89x198| 177
"'9/1618UNF2A| 50 | 11.89x198| 195
" 3/a16UNF2A| 80 | 1636x221| 311
"""" 7/8-14UNF2A| 140 | 19.18x2,46 | 42,3
"11/1612082A 190 | 23.47x295 | 66,7
11/1612UN2A| 190 | 23.47x2,95| 981
15/812UN2A| 350 | 37.46x3| 1438
17/8120N24| 430 | 43,69:3 | 1658

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

CE, EINSTELLBARE

T-VERSCHRAUBUNG MIT
KONTERMUTTER, BSP RR

BSP zylindrisch flir schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung Kammerring | 100
55 G 1/8'A 25 8x1,88
70| G1aa| 50 | 1077x2,62
70 G 1/4"'A 50 10,77x2,62
7,0 G 3/8'A 80 13,94x2,62
DS-CE:L5-RL/OAN 15 | L250 27 22 27 36 21 | 325 28“. 10,5 G 1/2'A 105 17x3 : KAM R1/2 31,:;
" DS-CE18RL/OA | 18 27 | 27 | 32 | 40 | 24 |385| 28| 105| G1/2A| 105 17x3|  KAMR1/2 | 428
" bpscE22Ryon | 22 | |36 | 30 | 36 | 44 | 128|385 | 33 | 105| Ga/4A| 220 236x29| KAMR3/4 | 719
" DS-CE28RL/OA | 28 a1 | 36 | a1 | a7 | 31|65 | a1 | 125| G1A| 370 | 2974x353|  KAMR1 | 812
" psceasruon | 35 | T [ Ts0 [ so [ so | se | a8 | s2s | 51| 125| a1ian | s00 | a7eoxa53| KamRila | 1260
" DS-CE42RL/0A | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38 | 545 | 56 | 125| G11/2'A | 600 | 4404x353| KAMR11/2 | 1428
DSCEGRS/OA ..................................... 1 9 ......... 1 4 ......... 1 7 ........ 30 .......... 15 ,,,,, 2 50 ,,,,,,, 20 B o 50 PRy KAMR1/4 109
" DS-CE8RS/OA S e e e a2 [ [2m0 [ 20 | v | e wam | so | tormeez | kamria | 163
" pscE1oRs/on | 10 | | 22 | 19 | 22 | 34 | 18300 | 23| 70| G3/8A| 80 | 1394x262| KAMR3/8 | 191
" DSCE12RS/0A | 12 22 |22 | 24 |38 | 22300 23| 70| G3/8A| 80 | 1394x262| KAMR3/8 | 238
" DSCE16RS/0A | 16 |s250 | 27 | 27 | 30 | 43 | 25 |385 | 28 | 105| Gi/2'A | 105 17x3|  KAMR1/2 | 432
 DS-CE20RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 49 | 28[385| 33 | 105| G3/4'| 220 | 236x29| KAMR3/M4 | 757
 DS-CE25RS/0A | 25 a1 | 36 | 46 | 54 | 30| 465 | 41 | 125| G1a| 370 | 2074x353|  KAMRL |1042
..DsCE30RS/OA | 30 | | 50 | 0 | 50 | 62 | 30515 | 5L | 12| GI/4W| 500 | 3769353| KAMRIY4 | 1436
DS-CE 38-RS/0A 38 55 50 60 65 34 | 575 56 12,5| G 11/2"A | 600 44,04x3,53 KAM R11/2 165,6
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

CE, EINSTELLBARE
T-VERSCHRAUBUNG MIT
KONTERMUTTER, METRISCH, RR

Metrisch zylindrisch flir schmale oder breite
Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

L L
1
s
S3
] T £ )_%
S5 =
- J
S4
Kammerring
[ O-Ring
G
D1

Beschreibung Kammerring

55 M 10x1 18 8x1,88

85| M12¢15 | 35 9,322

L 315 8,5| M14x1,5 55 11,3x2,2

85| M16x15 | 80 13,3x2,2
DS-CE 15-ML/OA 15 9,0| M18x1,5 105 15,54x2,62 HK.AM M18x1,5 33,1.‘
" DSCE18ML/OA | 18 | L250 95| M22x1,5 | 125 192x3 | KAMM22x1,5 | 423
DSCE22ML/OA ....... 22 ................. 32 30 36 44 28 375 33 11,5 M 27x2 220 23.47x2,95 | | K AMM27x2 73,7
" bpsceasmion | 28 | | a1 | 36 | a1 | a7 | 31 |205| a1 | 115| M3z | 370 2023 | Kamm3a2| 77,7
“psceasmuon | 35 | T [Ts0 [ so [ so | se | 38 |05 | 51 | 115| maza | s00 | areoxass|  Kawmaza | 1260
" psceaxmion | 42 || 55 | 50 | 60 | 61 | 38 | 515 | 56 | 135| M4s2 | 600 43603 |  KAMM4sx2 | 1428
DSCE6MS/OA .................................... 1 7 ......... 1 4 ......... 1 7 ........ 30 ......... 1 5 ....... 2 35 ,,,,,,, 1 8 el wisie 35 305 KAMM12x15 ...... 1 06
" DscEsMs/on | 8 19 |10 | 19 | 32 | 17 [275 | 20 | 85| Miax15| 55 113x22 | KAMML4xL5 | 177
T bscrtomsron | 10| S| Ta [ ae 22 e 1s | 285 |25 | Tes | Mienas | so | 1smxez| kammiens| 195
" psceEtomsion | 12 | | 24 |22 | 24 |38 | 22 330 | 25 | 100| M18x15 | 105 | 1554x2,62 | KAMMI8X15| 313
" pscE16Ms/on | 16 | 27 |27 | 30 | 43 | 25 | 375 | 28 | 115| M22x15 | 125 192x3 | KAMM22x15 | 427
T bscesomsion | 20 | 5P [T a0 [ Tae | ae | 28 | ats | 38 | 1ss | M 2ma | 220 | 23amass | kammanca | 775
" bpscE2sms/on | 25 || 41 | 36 | 46 | 54 | 30 | 465 | 41 | 135| M33x2 | 370 202x3|  KAMM33x2 | 100,7
" 'DS-CE30Ms/0A | 30 | S160 | 50 | 50 | 50 | 62 | 36 |535 | 51 | 145| M42x2 | 500 | 37,69x353| KAMMA2x2| 1436
" DscEssms/on | 38 | | 55 | 50 | 60 | 65 | 34 | 565 | 56 | 165| M48x2 | 600 43603 | KAMM48x2 | 1656
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

T

DE, EINSTELLBARE _ -
L-VERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, METRISCH

Metrisch zylindrisch.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

DS-DE 6-ML/O 6 14 14 | 14 29 14 20 15 7 M 10x1 8.1x1,6 9,3
DS-DE 8-ML/O 8 17 1 |17 31 16 22 18 10 | M12x15 93022 | 103
"DSDE10MLO | 10 19 19 19 32 17 25 20 10 | M1ax15 11,3022 | 175
“bepE1omuo |12 B3 s 19 | 22 34 19 26 23 10 | M1exi5 133022 | 191
"DSDE15MLO | 15 24 2 | 27 36 21 30 25 11 | Misxis 153x22 | 331
"""""" DS-DE 18ML/O | 18 27 27 32 40 24 33 28 12 | Mo2215 193022 | 423
U bspE22MLO | 22 a2 30 | 36 44 28 35 33 14 M27x2 | 100 | 236x29 | 737
"""""" DS-DE 28ML/O | 28 21 36 | a1 | a7 31 38 21 14 M33x2 | 160 | 296x29 | 777
"""""" psoEssmo | 35 | S0 |50 50 | 50 59 38 48 51 14 Maz2 | 210 | 386x29 | 1260
"""""" DS-DE 42ML/O | 42 55 50 60 61 38 49 56 16 Masx2 | 260 | 446ex29 | 1428
T bspEemsio | 6 T 14 17 30 15 22 18 10 | M12a5 | 35 | 9322 | 106
"""""" DSDE8MS/0 | 8 19 19 19 32 17 26 20 10 | M1ax5 | a5 | 1ime2 | 177
DS-DE 10-MS/(:)::: 10 1 oo |2 19 22 34 18 27 23 11 | Miexts 55 13322 | 195
DS-DE 12-MS/0 | 12 24 22 24 38 22 31 25 12 | misxas | 70 | 15322 | 313
"""""" DS-DE 16MS/0 | 16 27 27 30 43 25 35 28 14 | M2245 | 100 | 193022 | 427
"""""" DS-DE 20MS/0 | 20 32 30 36 49 28 39 33 16 M27x2 | 170 | 236x29 | 775
"""""" DS-DE 25-MS/0 | 25 | S250 | 41 36 46 54 30 44 41 16 M332 | 310 | 206x29 | 1007
DSDE SOMS/O 30 < 200 50 50 50 62 36 51 51 17 M 42x2 330 38.6x2,9 | 1436
DS-DE 38Ms/0 | 38 55 50 60 65 34 54 56 19 Mas2 | 420 | aaex29 | 1656

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.

ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

Uij
HaS—
© 2
.

DS-DE 12-1/3/4-16UNF

12
 DSDE151/3/4-16UNF| 15
 DSDE15L/7/814UNF| 15
 DSDE181/7/814UNF| 18
 DSDE18L/11/612UN| 18
 DSDE221/11/612UN| 22
 DSDE281/15/16-12UN| 28
 DSDE35L/15/812UN| 35
 DSDE424/17/812UN| 42
"""""" DSDE 6-5/7/16-20UNF | 6
"""""" DSDE 8-5/9/16-18UNF | 8
 DSDE105/9/16-18UNF | 10
 DSDE12.8/3/4-16UNF| 12
 DSDE16S/7/814UNF| 16
© DS-DE20-5/11/16-12UN | 20
 DSDE255/11/16-12UN| 25
 DSDE30-5/15/812UN| 30
 DS-DE38S/17/812UN| 38

L315

L 160

S 400

22 '”19
2 | 2
27 | 22
27 | 27
32 | 30
a1 | 36
50 | 50
55 | 50
S
2 | 22
27 | 27
32 | 30
32 | 36
e
55 | 50

te flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

10 | 7/1620UNF2A| 19 | 892x183| 91
10 | 7/1620unF2a| 10 | soaxte3| 101
11 | o/1618unF2a| 40 | 1189xt08| 175
11 | “o/1618unF2a| 40 | 1189x108| 195
257 | 13 | 3/416UNF2A| 60 | 1636x221| 247
57 | 13 | 3/4-16UNF2A | 60 | 1636x221| 32,9
203 | 15 | 7/814UNF2A | 80 | 19,18x246| 32,9
203 | 15 | 7/814UNF2A | 80 | 1918x2,46| 41,9
367 | 17 | 11/16420N24| 110 | 2347x295| 581
367 | 17 | 11/1612UN2A| 110 | 23.47x2,95| 629
440 | 17 | 15/16-12Un2A| 160 | 2974x2,95 | 751
550 | 17 | 15/8-12UN-2A | 300 3746x3 | 126,2
623 | 17 | 17/812UN2A| 340 43,60x3 | 1482
165 | 11 | 7/1620UNF2A| 21 | se2xig3| 107
202 | 12 | 9/1618unF2a| 50 | 1189x108| 177
202 | 12 | 9/1618unF2a| 50 | 1189x1,98| 195
257 | 14 | 3/416UNF2A| 80 | 1636x221| 311
203 | 16 | 7/814UNF2A | 140 | 19,18x2.46 | 423
367 | 19 | 11/16120N2a| 190 | 2347295 | 667
367 | 19 | 11/1612UN2A| 190 | 23.47x2,95| 981
550 | 19 | 1s5/8120N2A| 350 | 37,46x3 | 1438
630 | 19 | 17/812uN2a| 430 | 43,69x3 | 1658
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, BSP RR

BSP zylindrisch flir schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung Kammerring | 100
55 G 1/8'A 25 8x1,88
70| G1aa| 50 | 1077x2,62
70 G 1/4"'A 50 10,77x2,62
7,0 G 3/8'A 80 13,94x2,62
DS-DE:L5-RL/OAN 15 L 250 27 22 27 36 21 | 325 28“. 10,5 G 1/2'A 105 17x3 : KAM R1/2 31,:;
" DSDE18RL/OA | 18 27 | 27 | 32 | 40 | 24 |385| 28| 105| G1/2A| 105 17x3|  KAMR1/2 | 428
" pspE22R/OA | 22 | [ 36 | 30 | 36 | 44 | 28 |385| 33 | 105| Ga/4A| 220 236x29| KAMR3/4 | 719
" DSDE28RL/OA | 28 a1 | 36 | a1 | a7 | 31|65 | a1 | 125| G1A| 370 | 2974x353|  KAMR1 | 812
" pspEasruon | 35 | T [Tso | so | so | se | a8 | s2s | 51| 125| a1ian | s00 | a7eoxas3| KamRila | 1260
" DSIDE42RU/0A | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38 | 545 | 56 | 125| G11/2'A | 600 | 4404x353| KAMR11/2 | 1428
[ DSDEGRS/OA .................................... 1 9 ......... 1 4 ......... 1 7 ........ 30 .......... 15 ,,,,, 2 50 ,,,,,,, 20 B o 50 PRy KAMR1/4 109
 DSDE8RS/OA S e e | e a2 [ [2m0 [ 20 | v | e wam | so | tormeez | kamria | 163
" DsDE10Rs/oA | 10 | | 22 | 19 | 22 | 34 | 18300 | 23| 70| G3/8A| 80 | 1394x262| KAMR3/8 | 191
" DSDE12RS/0A | 12 22 |22 | 24 |38 | 22300 23| 70| G3/sA| 80 | 1394x262| KAMR3/8 | 238
" DSDE16RS/0A | 16 | s250 | 27 | 27 | 30 | 43 | 25 |385 | 28 | 105| G1/2'A | 105 17x3|  KAMR1/2 | 432
 DSDE20RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 49 | 28|385| 33 | 105| G3/4'a| 220 | 236x29| KAMR3/4 | 757
" DS-DE25RS/0A | 25 a1 | 36 | 46 | 54 | 30| 465 | 41 | 125| G1a| 370 | 2074x353|  KAMRL |1042
..DSDE30RS/OA | 30 | | 50 | 0 | S0 | 62 | 30515 | 5L | 12| GI/4A| 500 | 3769353| KAMRIY4 | 1436
DS-DE 38-RS/0A 38 55 50 60 65 34 | 575 56 12,5| G 11/2"A | 600 44,04x3,53 KAM R11/2 165,6
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

T

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, METRISCH RR

Metrisch zylindrisch fiir schmale
oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Kammerring

Beschreibung
10 | L315
12
DS-DE 15-ML/OA | 15
"""" DS-DE 18ML/OA | 18 | L250
"""" DSDE22MLOA | 22 | |32 | 30 | 36 | a4 | 28| 375
" DSDE28ML/OA | 28 41 | 36 | 41 | a7 | 31| 405
T bseasmuon | 35 | " 750 50 [ 50 | se | a8 | 505
" DSDE42ML/OA | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38| 515
e e S R Rl S s B
b bE aN o S R el S et B
" psE omsyon | 10 | 33 [Tas e T aa s | s
" DS-DE 12-MS/OA | 12 24 | 22 [ 24 | 38 | 227|330
e L R Rt Sl Rt R o o Bt
“bspezomsion | 20 | 520 |75 50 | a6 | as | e | ats
e e R R Rt R o B e
" DS-DE30-MS/OA | 30 | s160 | 50 | 50 | 50 | 62 | 36 | 535
" DS-DE 38-MS/OA | 38 55 | 50 | 60 | 65 | 34| 565

* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

55| M10xl | 18 8x1,88
85| M12x15 | 35 9,3x2,2
85| M14x15 | 55 11,3x2,2
85| M16x15 | 80 13,3x2,2
90| M185 | 105 | 1554x2,62
95| M22x1,5 | 125 19,2x3
115 m2m2 | 220 | 2347x2,95
11,5| M33x | 370 29,2x3
115| Ma2e | 500 | 3769x3,53
135| M4 | 600 43,69x3
85| M12x15 | 35 9,3x2,2
85| M14x15 | 55 11,3x2,2
95| M16x15 | 80 13,3x2,2
100| M18x1,5 | 105 | 15,54x2,62
115 | M22x1,5 | 125 19,2x3
135| M2m2 | 220 | 2347x2,95
135| M33e | 370 29,23
145| Ma22 | 500 | 3769x3,53
165| Mase | 600 43,69:3

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

i KAM M18x1,5 33,i
KAMM22x15 | 423
 kamm27x2 | 73,7
 KaMME3R | 777

KAM M12x1,5 | 10,6
KAMM14x15 | 17,7
KAMM16xL5 | 195
KAMM18:15| 313
KAMM22x15 | 42,7
CkaMm2T2 | 775
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ROHRVERBINDUNGEN

. | DRIVEN BY POSSIBILITY"



ROHRVERBINDUNGEN @@

MANOMETER-VERSCHRAUBUNGEN

T

0, MANOMETER-VERSCHRAUBUNG,
BSP

BSP zylindrisch.
Mit Dichtring DKI.

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe

19 37 75 G 1/4" 2,5 14,5
19 37 75 G 1/4" 55 14,5

L 400 (1 700)
19 19 38 8,5 G 1/4" 55 14,5
22 19 38 8,5 G 1/4" 55 14,5
27 46 11,0 G1/2" 3,5 20,0
27 46 11,0 G1/2" 3,5 20,0

S 630 (2 700)
27 47 10,5 G1/2" 7,0 20,0
24 27 47 10,5 G1/2" 7,0 20,0

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

MANOMETER-VERSCHRAUBUNGEN

T

VODKO, MANOMETER-
VERSCHRAUBUNG MIT DICHTKEGEL,
BSP

Mit Dichtkegel, Dichtring DKI und O-Ring
nach DIN 3865.

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe

VODKO 6-L 6 38,0 2,5 14,5 19 17 4,5 G1/4"
4,0 14,5 19 17 4,5 G1/4"

L 400 (1 700)
55 14,5 19 19 4,5 G 1/4"
55 14,5 19 22 4,5 G 1/4"
2,5 20,0 27 17 5,0 G1/2"
4,0 20,0 27 19 5,0 G1/2"

S 630 (2 700)
6,0 20,0 27 22 5,0 G1/2"
7,0 20,0 27 24 5,0 G1/2"

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERANSCHLUSSE

T

Al, AUFSCHRAUBSTUTZEN, BSP _ s St

BSP zylindrisch.

] kg/
Beschreibung Rohr-AD 100 Stk.
DS-Al 6-L/R 1/8" 34 14 14 12,0 G1/8"
DS-Al 8-L/R 1/4" 39 19 17 17,0 G 1/4"
DS-Al 10-L/R 1/4" 10 40 19 19 17,0 G 1/4"
- L 315 (863) -
DS-Al 12-1/R 3/8" 12 10 41 24 22 17,0 G 3/8"
DS-Al 15-L/R 1/2" 15 12 46 27 27 20,0 G1/2"
DS-Al 18-L/R 1/2" 18 15 47 27 32 20,0 G1/2"
DS-Al 22-L/R 3/4" 22 19 52 36 36 22,0 G 3/4"
DS-Al 28-L/R 1" 28 24 55 41 41 24,5 G1"
rrrrrrr L 160 (400)
DS-AlI 35-L/R 1 1/4" 35 30 63 55 50 26,5 G 11/4"
DS-Al 42-L/R11/2" 42 36 65 60 60 28,5 G11/2"
DS-Al 6-S/R 1/4" 41 19 17 17,0 G 1/4"
DS-Al 8-S/R 1/4" 41 19 19 17,0 G 1/4"
DS-Al 10-S/R 3/8" 10 43 24 22 17,0 G3/8"
''''''' S630(1575)
DS-Al 12-S/R 3/8" 12 8 43 24 24 17,0 G3/8"
DS-Al 14-S/R 1/2" 14 10 50 27 27 20,0 G1/2"
DS-Al 16-S/R 1/2" 16 12 50 27 30 20,0 G1/2"
DS-Al 20-S/R 3/4" 20 16 56 36 36 22,0 G 3/4"
DS-Al 25-S/R 1" 25 20 62 41 46 24,5 G1"
»»»»»»» S 400 (1 000)
DS-Al 30-S/R 1 1/4" 30 25 69 55 50 26,5 G11/4"
DS-AI38-S/R11/2" 38 32 74 60 60 28,5 G11/2"

Ls = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

98 GATES.COM



ROHRVERBINDUNGEN @@

AUFSCHRAUBSTUTZEN

T

Al, AUFSCHRAUBSTUTZEN,
METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Ls

. . kg/
Beschreibun Rohr-AD PB Reihe
tbung ! 100 Stk.
DS-Al 6-L/M 10x1 34 14 14 12,5 M 10x1
DS-Al 8-L/M 12x1,5 39 17 17 17,0 M 12x1,5
DS-Al 10-L/M 14x1,5 10 40 19 19 17,0 M 14x1,5
- L 315 (863)
DS-Al 12-L/M 16x1,5 12 10 41 22 22 17,0 M 16x1,5
DS-Al 15-L/M 18x1,5 15 12 43 24 27 17,0 M 18x1,5
DS-Al 18-L/M 22x1,5 18 15 46 30 32 19,0 M 22x1,5
DS-Al 22-L/M 26x1,5 22 19 51 32 36 21,0 M 26x1,5
DS-Al 28-L/M 33x2 28 24 54 41 41 24,0 M 33x2
»»»»»»» L 160 (400)
DS-Al 35-L/M 42x2 35 30 62 55 50 26,0 M 42x2
DS-Al 42-L/M 48x2 42 36 65 60 60 28,0 M 48x2
DS-Al 6-S/M 12x1,5 41 17 17 17,0 M 12x1,5
DS-Al 8-S/M 14x1,5 41 19 19 17,0 M 14x1,5
DS-Al 10-S/M 16x1,5 10 43 22 22 17,0 M 16x1,5
''''''' S 630 (1575)
DS-Al 12-S/M 18x1,5 12 8 44 22 24 17,0 M 18x1,5
DS-Al 14-S/M 20x1,5 14 10 49 27 27 19,0 M 20x1,5
DS-Al 16-S/M 22x1,5 16 12 49 27 30 19,0 M 22x1,5
DS-Al 20-S/M 27x2 20 16 56 36 36 22,0 M 27x2
DS-Al 25-S/M 33x2 25 20 61 41 46 24,0 M 33x2
»»»»»»» S 400 (1 000)
DS-Al 30-S/M 42x2 30 25 68 55 50 26,0 M 42x2
DS-Al 38-S/M 48x2 38 32 74 60 60 28,0 M 48x2

Ls = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERADAPTERS

T

RIl, REDUZIERADAPTER

BSP zylindrisch.
Dichtkante Form B.

Andere Abmessungen und Gewindearten
auf Anfrage.

d3

Gy

|

|

|
I

I

Gy

. k
Beschreibung G1-G2 100gétk.
RI3/8" 1/8" 630 225 12 22 22 80 40
24,0 14 27 2% 80 6.0
24,0 14 27 26 12,0 6.0
26,0 16 32 32 12,0 95
RI3/43/8 400 26,0 16 32 2 12,0 9,0
e B o - o B o o
B TR i - e o o o
B TR o = e E—— o o
RI11/4-1/2 32,0 20 50 a9 14,0 31,0
T RIiLyass 32,0 20 50 a9 16,0 27,0
T Rty 250 36,0 22 55 55 14,0 47,0
U RIL1y2as 36,0 22 55 55 16,0 43,0
........................ R o - = i o o
Rl 1/8-1/4 310 8 19 [V 170 36
....................... e o : 0 o i o
"""""""""""" RIL41/8 630 28,0 12 19 18 12,0 36
....................... e o - - T i o
....................... e e - o e o -
Rl 1/4-3/4 400 43,0 12 36 18 22,0 173
RI3/8-1/4 36,0 12 22 2 17,0 30
....................... RI3/8-1/2 630 41’0 12 30 22 2Oy0 9'0
RI 3/8-3/4 44,0 12 36 20 22,0 175
....................... i e - 2 o i =
....................... RI1/273/4 400 46'0 14 36 26 22YO 18'0
B S o = - i o e
RI1/2-11/4 250 53,0 14 55 2% 265 47,0
RI3/4-1/2 41,0 16 32 YR 20,0 15,0
RI3/471 .......... 400 51‘0 16 41 32 44444444444 24,5 23'5
o Ryatia 250 5.0 16 55 2 | 265 48,3
RI3/4-11/2 57,0 16 60 32 285 54,5
RI 1-3/4 400 47,0 18 e 30 22,0 28,0
57,0 18 55 3@ 265 51,0
59,0 18 60 39 285 56,5
250 52,0 20 50 49 245 455
60,0 20 60 49 285 58,0
/211y 58,0 22 55 55 265 53,0

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir
- Reduzierungsbeispiele.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERADAPTERS

T

RL, REDUZIERANSCHLUSS
MIT WEICHDICHTUNG

BSP zylindrisch.

Weichdichtung O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

d3
G1

Andere Abmessungen und Gewindearten
auf Anfrage. t1

) k
Beschreibung G1-G2 100gétk.
225 12 22 22 8.0 39
630 24,0 14 27 27 8,0 6.6
RI 1/2/WD - 1/4 24,0 14 27 27 12,0 56
RI 3/4/WD - 1/4" 26,0 16 32 32 12,0 10,3
""""""""" RI3/4/WD-3/8" 26,0 16 32 2 12,0 8.7
""""""""""" RIL'WD-1/4" 29,0 18 21 w0 120 195
""""""""""" RI1'WD-3/8" 400 29,0 18 2 w0 12,0 179
""""""""""" RILT'WD-1/2" 29,0 18 e w0 14,0 15,7
U RIL1y4awD- 120 320 20 50 50 14,0 30,8
U RITY4wWD 34 32,0 20 50 50 16,0 26,6
RI11/2'WD- 1/2" 36,0 22 55 55 14,0 47,0
U RITy2wWD-3a 315 36,0 22 55 55 16,0 40,2
"""""""""" RI11/2WD-1" 36,0 22 55 55 18,0 33,7
RI1/8"WD - 1/4" 31,0 8 19 [V 170 3.9
""""""""" RI1/8"WD-3/8" 32,0 8 24 [/ 17,0 63
""""""""" RI1/4"WD-1/8' 29,0 12 19 19 12,0 38
""""""""" RI1/4"WD-3/8" 36,0 12 24 19 17,0 6.7
""""""""" RI1/4"WD-1/2" 630 40,0 12 30 19 20,0 116
""""""""" RI1/4"WD - 3/4" 430 12 36 9 22,0 170
""""""""" RI3/8"WD-1/4" 36,0 12 22 2 17,0 6.8
""""""""" RI3/8WD-1/2" 41,0 12 30 2 20,0 14,3
RI 3/8"WD - 3/4" 400 44,0 12 36 2 22,0 183
RI1/2'WD - 3/8" 630 370 14 27 27 17,0 91
RI1/2'WD - 3/4" 46,0 14 36 27 22,0 18,2
""""""""""" RIL/2'WD-1" 49,0 14 41 27 24,5 221
o mi2woiya | 530 14 55 27 | s 48,2
RI 3/4"WD - 1/2" 430 16 32 32 20,0 143
""""""""""" RI3/4WD-1" 51,0 16 7 32 245 235
U Rizawp-11/4n 55,0 16 55 32 26,5 481
RI3/4"WD - 1 1/2" 315 57,0 16 60 2 285 56,0
RI1"WD - 3/4" 49,0 18 21 w0 22,0 26,8
"""""""""" RIT'WD-11/4" 400 570 18 55 w0 265 50,3
RI1"WD - 1 1/2" 315 59,0 18 60 40 28,5 58,5
RI11/4"WD- 1" 400 53,0 20 50 50 245 45,8
60,0 20 60 50 285 61,6

315
580 22 55 55 26,5 54,2

Sehen Sie bitte den Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir
- Reduzierungsbeispiele.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERANSCHLUSSE

T

RL, REDUZIERANSCHLUSS

L

S

/ 5
=,

Diese Teile sind fertigmontiert,
nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug mit Maulschlissel bis
zum deutlich fihlbaren Kraftanstieg anziehen,
dann noch 30° weiter anziehen.

) : kg/
Beschreibung Rohr-AD1 | Rohr-AD2 PN Reihe 100 Stk.
DSRL 8/6 8 6 M 14x1,5 4,0
DS-RL 10/6 10 e L 500 (2 200) M 16x1,5 47
DS-RL 10/8 10 e M 16x1,5 5,2
DSRL 12/6 12 M 18x1,5 59
DSRL 12/8 12 M 18x1,5 6,3

DSRL 12/10 12 M 18x1,5 6,9
DSRL 15/6 15 M 22x1,5 8,2
DSRL 15/8 15 M 22x1,5 8,9

DS-RL 15/10 15 M 22x1,5 93

L 400 (1 700)

DSRL 15/12 15 M 22x1,5 10,0
DS-RL 18/6 18 M 26x1,5 10,8
DS-RL 18/8 18 M 26x1,5 11,0

DSRL 18/10 18 M 26x1,5 117

DSRL 18/12 18 M 26x1,5 125

DSRL 18/15 18 M 26x1,5 14,9
DSRL 22/6 22 M 30x2 14.1
DSRL 22/8 22 M 30x2 14,9

DS-RL 22/10 22 M 30x2 15,1

DSRL 22/12 22 M 30x2 16,0

DSRL 22/15 22 M 30x2 18,0

DS-RL 22/18 22 M 30x2 198
DS-RL 28/6 28 M 36x2 18,5
DS-RL 28/8 28 M 36x2 193

DS-RL 28/10 28 M 36x2 20,0

DSRL 28/12 28 M 36x2 20,5

DS-RL 28/15 28 M 36x2 225

DS-RL 28/18 28 M 36x2 24,5

DS-RL 28/22 28 M 36x2 26,8
DS-RL 35/6 35 M 45x2 30,8
DS-RL 35/8 35 M 45x2 31,2

L 250 (1 100)

DS-RL 35/10 35 M 45x2 32,0

DS-RL 35/12 35 M 45x2 32,0

DS-RL 35/15 35 M 45x2 348

DS-RL 35/18 35 M 45x2 36,2

DS-RL 35/22 35 M 45x2 378

DS-RL 35/28 35 M 45x2 39,5
DSRL 42/6 42 M 52x2 440
DSRL 42/8 42 M 52x2 45,0

DS-RL 42/10 42 M 52x2 450

DSRL 42/12 42 M 52x2 45,9

DSRL 42/15 42 M 52x2 47,0

DS-RL 42/18 42 M 52x2 489

DSRL 42/22 42 M 52x2 51,0

DS-RL 42/28 42 M 52x2 53,0

DS-RL 42/35 A2 38 L3 B30 B0 80 MB52x2 | .. 583 .

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Sehen Sie bitte den Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir
- Reduzierungsbeispiele.

- weitere Hinweise zum Thema Druck.

102 GATES.COM



ROHRVERBINDUNGEN

REDUZIERANSCHLUSSE

G,

T

RS, REDUZIERANSCHLUSS

Diese Teile sind fertigmontiert,
nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug mit Maulschlissel
bis zum deutlich flihlbaren Kraftanstieg
anziehen, dann noch 30° weiter anziehen.

Beschreibung Rohr-AD1 | Rohr-AD2 PN Reihe

kg/
100 Stk.

DS-RS 8/6 8 6 M 16x1,5 6,5
DSRS 10/6 10 e S 800 (3 400) M 18x1,5 70
DSRS 10/8 10 e M 18x1,5 75
DS-RS 12/6 12 M 20x1,5 8,0
DS-RS 12/8 12 M 20x1,5 8,5

DS-RS 12/10 12 M 20x1,5 9,9
DS-RS 14/6 14 M 22x1,5 10,4
DS-RS 14/8 14 M 22x1,5 10,9

DS-RS 14/10 14 M 22x1,5 12,1

S 630 (2 700)

DS-RS 14/12 14 M 22x1,5 12,6
DS-RS 16/6 16 M 24x1,5 12,1
DS-RS 16/8 16 M 24x1,5 12,6

DS-RS 16/10 16 M 24x1,5 14,0

DS-RS 16/12 16 M 24x1,5 14,5

DS-RS 16/14 16 M 24x1,5 16,1
DS-RS 20/6 20 M 30x2 17,8
DS-RS 20/8 20 M 30x2 18,4

DS-RS 20/10 20 M 30x2 19,5

DS-RS 20/12 20 M 30x2 20,4

DS-RS 20/14 20 M 30x2 22,5

DS-RS 20/16 20 M 30x2 23,9
DS-RS 25/6 25 M 36x2 31,3
DS-RS 25/8 25 M 36x2 31,9

DS-RS 25/10 25 M 36x2 33,0

DS-RS 25/12 25 M 36x2 33,6

DS-RS 25/14 25 M 36x2 36,0

DS-RS 25/16 25 M 36x2 36,8

DS-RS 25/20 25 M 36x2 40,8
DS-RS 30/6 30 M 42x2 37,7
DS-RS 30/8 30 M 42x2 38,7

S 400 (1 700)

DS-RS 30/10 30 M 42x2 39,8

DS-RS 30/12 30 M 42x2 40,4

DS-RS 30/14 30 M 42x2 42,3

DS-RS 30/16 30 M 42x2 43,4

DS-RS 30/20 30 M 42x2 47,6

DS-RS 30/25 30 M 42x2 59,1
DS-RS 38/6 38 M 52x2 55,5
DS-RS 38/8 38 M 52x2 55,7

DS-RS 38/10 38 M 52x2 57,6

DS-RS 38/12 38 M 52x2 58,0

DS-RS 38/14 38 M 52x2 60,0

DS-RS 38/16 38 M 52x2 61,3

DS-RS 38/20 38 M 52x2 65,2

DS-RS 38/25 38 M 52x2 76,9

DSRS 38/30 8 Jooso | Loa ] eas | so | e0 | ms22 | 800

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Sehen Sie bitte den Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir

- Reduzierungsbeispiele.

- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERANSCHLUSSE

T

RLDKO, REDUZIERANSCHLUSS
MIT DICHTKEGEL

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0O-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird montiert
mitgeliefert, FKM-O-Ring (z. B. Viton) auf Wunsch.

. . kg/

Beschreibung PN Reihe 100 Stk.

DS-RLDKO 8/6 8 6 38,0 235 12 14 M 14x1,5 6x1,5
DS-RLDKO 10/6 10 6 | L500(2200) | 250 14 14 M 16x1,5 75x15
DS-RLDKO 10/8 10 8 25,0 14 17 M 16x1,5 75x1,5
DS-RLDKO 12/6 12 s | 25,0 17 14 M 18x1,5 ox1,5
DS-RLDKO 12/8 12 8 25,0 17 17 M 18x1,5 ox1,5

DS-RLDKO 12/10 12 | 10 26,0 17 19 M 18x1,5 ox15
DS-RLDKO 15/6 S 29,0 22 14 M 22x1,5 12x2
DS-RLDKO 15/8 15 | s 29,0 22 17 M 22x1,5 12x2

DS-RLDKO 15/10 15 | 10 295 22 19 M 22x1,5 12x2

- L 400 (1 700)

DS-RLDKO 15/12 15 12 295 22 22 M 22x1,5 12x2
DS-RLDKO 18/6 18 e 28,0 24 14 M 26x1,5 15x2
DS-RLDKO 18/8 18 | s 28,0 24 17 M 26x1,5 15x2

DS-RLDKO 18/10 18 | 10 29,0 24 19 M 26x1,5 15x2

DS-RLDKO 18/12 18 12 29,0 24 22 M 26x1,5 15x2

DS-RLDKO 18/15 18 | 15 30,0 24 27 M 26x1,5 15x2
DS-RLDKO 22/6 Py T 320 27 14 M 30x2 20x2
DS-RLDKO 22/8 2 |78 320 27 17 M 30x2 20x2

DS-RLDKO 22/10 2210 33,0 27 19 M 30x2 20x2

DS-RLDKO 22/12 2 |12 33,0 27 22 M 30x2 20x2

DS-RLDKO 22/15 2 |15 34,0 27 27 M 30x2 20x2

DS-RLDKO 22/18 22" s 335 27 32 M 30x2 20x2
DS-RLDKO 28/6 28 | s 34,0 36 14 M 36x2 26x2
DS-RLDKO 28/8 28 |8 34,0 36 17 M 36x2 26x2

DS-RLDKO 28/10 28 | 10 35,0 36 19 M 36x2 26x2

DS-RLDKO 28/12 28 |12 35,0 36 22 M 36x2 26x2

DS-RLDKO 28/15 28 |15 36,0 36 27 M 36x2 26x2

DS-RLDKO 28/18 28 | 18 35,5 36 32 M 36x2 26x2

DS-RLDKO 28/22 28 | 22 375 36 36 M 36x2 26x2
DS-RLDKO 35/6 35 |6 370 46 14 M 45x2 3242,
DS-RLDKO 35/8 35 |8 370 46 17 M 45x2 32x2,5

- L 250 (1 100)

DS-RLDKO 35/10 35 10 38,0 46 19 M 45x2 32x2,5

DS-RLDKO 35/12 35 |12 38,0 46 22 M 45x2 32425

DS-RLDKO 35/15 35 |15 39,0 46 27 M 45x2 3225

DS-RLDKO 35/18 35 |18 385 46 32 M 45x2 32x2,5

DS-RLDKO 35/22 35 |22 40,5 46 36 M 45x2 3225

DS-RLDKO 35/28 35 | 28 40,5 46 41 M 45x2 32425
DS-RLDKO 42/6 2 | s 375 50 14 M 52x2 38x2,5
DS-RLDKO 42/8 2 | 375 50 17 M 52x2 38x2,5

DS-RLDKO 42/10 42|10 415 50 19 M 52x2 3825

DS-RLDKO 42/12 422 | 12 41,5 50 22 M 52x2 38x2,5

DS-RLDKO 42/15 22 |15 425 50 27 M 52x2 38x2,5

DS-RLDKO 42/18 42|18 42,0 50 32 M 52x2 3825

DS-RLDKO 42/22 42 | 22 44,0 50 36 M 52x2 38x2,5

DS-RLDKO 42/28 42|28 44,0 50 41 M 52x2 38x2,5

DS-RLDKO 42/35 22 |3 645 | 430 50 50 M 52x2 38x2,5

L = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Sehen Sie bitte den Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir
- Reduzierungsbeispiele.

- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN

REDUZIERANSCHLUSSE

G,

T

RSDKO, REDZIERANSCHLUSS
MIT DICHTKEGEL

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0O-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird montiert

mitgeliefert,

0-Ring aus FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

PN Reihe

kg/
100 Stk.

DS-RSDKO 8/6 8 6 415 27,0 14 17
DS-RSDKO 10/6 10 6 | s800@3400) | 420 | 275 17 17
DS-RSDKO 10/8 10 8 275 17 19
DS-RSDKO 12/6 12 6 | 29,0 19 17
DS-RSDKO 12/8 12 8 29,0 19 19

DS-RSDKO 12/10 12 10 29,5 19 22
DS-RSDKO 14/6 14 6 335 22 17
DS-RSDKO 14/8 14 8 335 22 19

DS-RSDKO 14/10 14 10 330 22 22

$630 (2 700)

DS-RSDKO 14/12 14 12 33,0 22 24
DS-RSDKO 16/6 16 6 320 22 17
DS-RSDKO 16/8 16 8 32,0 22 19

DS-RSDKO 16/10 16 10 315 22 22

DS-RSDKO 16/12 16 12 315 22 24

DS-RSDKO 16/14 16 14 33,0 24 27
DS-RSDKO 20/6 20 6 | 36,0 27 17
DS-RSDKO 20/8 20 8 36,0 27 19

DS-RSDKO 20/10 20 10 35,5 27 22

DS-RSDKO 20/12 20 12 355 27 24

DS-RSDKO 20/14 20 14 37,0 27 27

DS-RSDKO 20/16 20 16 36,5 27 30
DS-RSDKO 25/6 25 6 385 36 17
DS-RSDKO 25/8 25 8 385 36 19

DS-RSDKO 25/10 25 10 38,0 36 22

DS-RSDKO 25/12 25 12 38,0 36 24

DS-RSDKO 25/14 25 14 39,5 36 27

DS-RSDKO 25/16 25 16 39,0 36 30

DS-RSDKO 25/20 25 20 39,0 36 36
DS-RSDKO 30/6 30 6 44,0 41 17
DS-RSDKO 30/8 30 8 44,0 41 19

S 400 (1 700)

DS-RSDKO 30/10 30 10 435 41 22

DS-RSDKO 30/12 30 12 435 41 24

DS-RSDKO 30/14 30 14 45,0 41 27

DS-RSDKO 30/16 30 16 445 41 30

DS-RSDKO 30/20 30 20 445 41 36

DS-RSDKO 30/25 30 25 45,0 41 46
DS-RSDKO 38/6 38 6 475 50 17
DS-RSDKO 38/8 38 8 475 50 19

DS-RSDKO 38/10 38 10 470 50 22

DS-RSDKO 38/12 38 12 470 50 24

DS-RSDKO 38/14 38 14 485 50 27

DS-RSDKO 38/16 38 16 48,0 50 30

DS-RSDKO 38/20 38 20 48,0 50 36

DS-RSDKO 38/25 38 25 485 50 46

DS-RSDKO 38/30 38 30 755 | 49,0 50 50

L = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* ftir

- Reduzierungsbeispiele.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.

M 16x1,5 6x1,5
M 18x1,5 7,5x1,5
M 18x1,5 7,5x1,5
M 20x1,5 9x1,5
M 20x1,5 9x1,5
M 20x1,5 9x1,5
M 22x1,5 10x2
M 22x1,5 10x2
M 22x1,5 10x2
M 22x1,5 10x2
M 24x1,5 12x2
M 24x1,5 12x2
M 24x1,5 12x2
M 24x1,5 12x2
M 24x1,5 12x2
M 30x2 16,3x2,4
M 30x2 16,3x2,4
M 30x2 16,3x2,4
M 30x2 16,3x2,4
M 30x2 16,3x2,4
M 30x2 16,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 36x2 20,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 42x2 25,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
M 52x2 33,3x2,4
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VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

T

RUCKSCHLAGVENTILE - EINFUHRUNG

Bestellzeichen RD Bestellzeichen RF

e :
e ol

\u—;

Bestellzeichen RV Bestellzeichen RZ

Abdichtung
:I] m Geflhrter Kegel mit Hubbegrenzung.

m Keine Querschnittsverengung.

JT = Durchflussgeschwindigkeit max. 8m/s.

Offnungsdruck
= 1bar. Andere Offnungsdriicke auf Wunsch.

= Toleranz Offnungsdruck + 20%.

Riickschlagventile RV und RZ

= Abdichtung am Einschraubgewinde durch
Gates-Weichdichtung (WD).

Temperatur
= Perbunan serienmafig -35 bis +100°C.
= Viton auf Wunsch -40 bis +200°C.

Material
m Stahl gezogen, Oberflache verzinkt.

m Andere Werkstoffe auf Anfrage.
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VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

T

RD, RUCKSCHLAGVENTILE

Beidseitiger Rohranschluss.

Beschreibung Rohr-AD PB Reihe Bohrung 100gs‘{tk.
29,0 3,5 6,5
i 55 8,0
L 250 (625) 75 14,0
9,5 21,0
DS-RD 15-L 15 : 27 32 27 775 475 i 11,5 25,0
..... S B B 835 iis . 150 60
................. DS>RD22_L 22 L 160 (400) 3646 41 935 61 - 180 610
..... S o e 1025 o . 550 w50
................. O L 100 (250) 5060601175 sae . 500 1300
................. O 6070651190 2ao . 550 2000
..... o . 171919635 sis . as os
................... e 191919635 s . 36 110
e PP AR S R P 725 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ ios i 150
e o sa00o00) | S P S R 745 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ s . 7s 215
e e I S P B P R : 25 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ s . o 300
e prc I B D D R . 65 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ sos Tic 00
e e I B P PR 975 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ wis 160 o0
..... S = 4650461065 cos 150 1658
e o sas0625 | e P P 1225 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ s . 510 1560
e o IR S P S o 1365 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ g 55 290 ................... 2270

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

T

RV, RUCKSCHLAGVENTILE, BSP e S %
Stromung vom Einschraubzapfen.

BSP zylindrisch. —

. . <= o| &

Weichdichtung O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch. —

I2 i
Lo

. . i ¢
Beschreibung Rohr-AD PB Reihe Bohrung 100gs/tk.
G1/8"A 5,0
72
L 250 (625) 9,0
18,5
DS-RV 15-RL/WE; 22,5
""""" DS-RV 18-RL/WD 335
""""" DS-RV 22-RL/WD 50,0
""""" DS-RV 28-RL/WD 785
""""" DS-RV 35RL/WD 115,2
""""" DS-RV 42-RL/WD 179,0
"""""" DS-RV 6-RS/WD. 9,0
"""""" DS-RV 8-RS/WD. 115
""""" DS-RV 10-RS/WD 150
""""" DS-RV 12.RS/WD S 400 (1 000) 185
""""" DSRV14RS/WD| 14 255
""""" DSRVI6RS/WD| 16 32,0
""""" DSRV20RS/WD| 20 595
""""" DS-RV 25-RS/WD 5 | 85,0
""""" DSRV3ORS/WD| 30 | $250(625) 136,0
......... D SRVSBRS/WD 38 60 70 65 100,0 | 69,5 55 22 29,0 G11/2"A 195,0

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

T

RV, RUCKSCHLAGVENTILE,
METRISCH

Stromung vom Einschraubzapfen.
Metrisch zylindrisch.

Weichdichtung, O-Ring, NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung PB Reihe
14 17 17 425 280
17 19 19 435| 300
L250(625) | 19 24 22 530| 385
22 30 27 570| 425
DS-RV 15ML/WD| 15 27 32 27 606| 455 | 24 | 12
D DS-RV18MLWD| 18 32 36 36 660| 500 | 27 | 14
D DS-RV 22-ML/WD| 22 L 160(400) s 46 41 710| 550 | 32 | 16
D DS-RV 28ML/WD| 28 41 55 50 795| 630 | 40 | 18
o DS-RV3SML/WD| 35 L100(250) | 50 60 60 95| 690 | s0 | 20
D DS-RV 42-ML/WD| 42 60 70 65 o10| 675 | 85 | 22
o DS-RV 6-MS/WD 17 19 19 60| 315 | 17 | 12
B gitied Be - - - B e 2
T DS-RV 10MS/WD| 10 22 24 22 540| 380 | 22 | 12
T DS-RVI2-MS/WD| 12 |  S400(1000)| 24 27 24 570| 410 | 24 | 12
T DS-RV14-MS/WD| 14 27 32 27 620| 445 | 26 | 14
T DS-RV16-MS/WD| 16 30 36 32 660| 480 | 27 | 14
T DS-RV20MS/WD| 20 36 46 41 735| 520 | 32 | 16
T DS-RV 25-MS/WD | 25 46 50 46 785 545 | a0 | 18
T DS-RV30-MS/WD| 30 $250(625) | 50 60 60 05| 640 | s0 | 20
""""""""""" DS-RV38MS/WD| 38 60 70 65 | 1000| 695 | 55 22

M 18x1,5

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

T

RZ, RUCKSCHLAGVENTILE, BSP ) st % 83

Stromung zum Einschraubzapfen.
BSP zylindrisch.

Weichdichtung O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung Rohr-AD PB Reihe i Bohrung kg/100 Stk.
L 250 (625)
27 27 32 57,5' . 42,5 27 12 11,5 G1/2"A 21,0W
PO 1 I 20
36 41 46 72,0 | 56,0 32 16 18,0 G3/4"A 49,0
T 50 55 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 805 ,,,,, 640 ........ 40 ........... 18 ................. 230 G1A ..................... 770
L100250 | 50 .......... 60 60 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 915 ,,,,, 700 ........ 50 ........... 20 ................. 290 ......... G11/4A 1140
R P e 930 ,,,,, 705 ........ P P R 290 ......... G11/2A 1820
T 19 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ : 9 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 460 ,,,,, 315 ........ 19 ........... e 35 ........... G:L/4A 75

19 19 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ . 9 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 460 ,,,,, 315 ........ 19 ........... e 35 ........... Gl/AA ....................... 85

. 22 .......... 22 24 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 540 ,,,,, 380 ........ 22 ............ 12 55 ........... Gs/SA ..................... 150

54001000 | P o e 570 ,,,,, i 10 ........ P S 75 ........... G3/8A ..................... 180

R Sl ool 610 ,,,,, i 35 ........ e e 95 ........... G:L/2A ..................... 5 52

. 30 .......... 32 .......... 36 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 640 ,,,,, . 60 ........ e F 115 ........... Gl/2 R 3 2 5

. 36 .......... 41 .......... 46 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 715 ,,,,, 500 ........ 32 ............ 16 ................. 150 ........... G 3/4 A ..................... 5 9 0

S P e B 785 ,,,,, 545 ........ P P 190 B T ; 25
s250(625 | ol P e 905 ,,,,, 640 ........ . o R 240 ......... G11/4A 1332
. 60 .......... 65 70 ,,,,,,,,, 1020 ..... 715 55 e 290 ......... G11/2A ................... 1975

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

T

RZ, RUCKSCHLAGVENTILE,
METRISCH

Stromung zum Einschraubzapfen.
Metrisch zylindrisch.

Weichdichtung, O-Ring, NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

. . . k
Beschreibung | Rohr-AD | PB Reihe 1oogs{tk,
17 17 41,0 M 10x1 5,1
19 19 43,0 M 12x1,5 6,5
L 250 (625) | 22 24 53,0 M 14x1,5 85
' 27 30 55,0 M 16x1,5 18,0
" DS-RZ 15-ML/WD 15 27 |27 32 575| M 18x1,5 21,0
DS-RZ 18-ML/WD w | 32 36 36 64,0 M 22x1,5 32,0
""" S e T wasas | a0
DS-RZ 28-ML/WD s | 41 50 55 80,5 M 33x2 770
""" DSRZ35MLWD| 35 | L100(250)| 50 | 60 60 91,5 M 42x2 114,0
""" DSRZ42ML/WD| 42 60 | e 70 93,0 M 48x2 180,0
DS-RZ 6-MS/WD 6 | 17 19 19 46,0 M 12x1,5 75
........ e e R et - oo e a5
""" DSRZ10MS/WD| 10 T 22 24 54,0 M 16x1,5 15,0
""" DSRZ12MS/WD| 12 |s4oc0(too0)| 24 | 24 27 57,0 M 18x1,5 18,0
""" DSRZ14MS/WD| 14 Y Y 32 61,0 M 20x1,5 25,2
""" DSRZ16MS/WD| 16 BT ) 36 64,0 M 22x1,5 325
""" DSRZ20MS/WD| 20 T 46 715 M 27x2 59,0
DS-RZ 25-MS/WD s | 46 46 50 78,5 M 33x2 84,0
""" DS-RZ30MS/WD| 30 | s250(625)| 850 | 60 60 90,5 M 42x2 1345
""" osrzsemswn| 3 o e e oo mase | isos

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

T

RF, RUCKSCHLAGVENTILE

s3 st

Beidseitiges Innengewinde.

. k
Beschreibung 100gétk.
RF 1/8" 19 425 8,0 12,0 19
RF 1/4" 19 51 12,0 16,0 19
RF 3/8" 400 27 60 12,0 170 24
RF 1/2" 36 72 15,0 20,0 32
RF 3/4" 46 84 16,5 22,0 4
e et Mt i - i o e i
RF 11/4" 250 | 60 60 110 21,5 28,0 60
RF112 | | 65 70 114 22,0 285 65

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

RVS, VENTILINNENTEILE FUR RUCKSCHLAGVENTILE

Stahl verzinkt. Andere Werkstoffe auf Anfrage.

Perbunan serienmagig -20 bis +90°C.

Viton auf Wunsch -20 bis +120°C.

Offnungsdruck: serienméRig 1bar, andere Offnungsdriicke auf Wunsch lieferbar.

Zusammenbau Bohrung Bohrung Innengarnitur

i/

%

\ \ /

%ZZZZ/

N7

d2
d3

db
dl
90°:05°
|
‘s
d2
d3

L1 L1

Bohrung (nur RVS 6-L/S/8-S)
Federweg Bohrung (exakte Fluchtung erforderlich)

Beschreibung d, (+0,1) d; (+0,05) L (x0,1) Federweg d, (+0,2)
XRVS 6-L/S/8-S 4 .7 8,6 10,3 2,3 2,5 8,5
X RVS 8—L):LO—S 6 10,8 11,6 12,7 2,3 2,7 10,75 (d2)
XRVS 10-L}12-S 8 13,4 14,1 16,3 2,3 3,3 13,35 (d2)
XRVS 12-L}14-S 10 16,9 18,1 18,9 2,8 3,8 16,9 (d2)
X RVS 15-/16-S 12 19,5 20,6 21,4 28 4,7 19,5 (d2)
X RVS 18—L)20—S 15 25,2 27,1 25,4 3,4 4,7 25,2 (d2)
X RVS 22-L}25-S 19 30,8 32,6 29,6 3,4 55 30,8 (d2)
XRVS 28—L}30—S 24 38,7 40,6 34,7 3,8 7,0 38,7 (d2)
XRVS 35-L}38—S 29 45,7 48,1 40,7 3,8 10,0 45,7 (d2)

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE

KUGELRUCKSCHLAGVENTILE

G,

T

ARVA-KUGELRUCKSCHLAGVENTILE

Strémung zum Einschraubzapfen.

BSP zylindrisch.

Offnungsdruck 3bar.

Beschreibung

Rohr-AD

ARVA 4-RLL 4
ARVA 6-RLL 6 '
ARVA 8-RLL 8 '
........... DSARVASRL 8
DS-ARVA 10-RL 10 '
DSARVAe_RS 6 ........

PB Reihe
30 21,0 11 11 10 G1/8"A
LL 100 30 19,5 11 11 12 G1/8"A
31 20,5 11 12 14 G1/8"A
42 27,0 14 17 17 G 1/4"A
L 250
41 26,0 14 19 19 G 1/4"A
S 400 44 29,0 14 17 17 G1/4"A

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

ARVV-KUGELRUCKSCHLAGVENTILE

Stromung vom Einschraubzapfen.

BSP zylindrisch.

Offnungsdruck 3bar.

Differenzdruck max. 125bar in Schlieflrichtung.

Beschreibung

Rohr-AD

ARWV 4-RLL

ARV 6-RLL

DS-ARW 10RL |

PB Reihe
30 21,0 11 11 10 G1/8"A
LL 100 30 19,5 11 11 12 G1/8"A
31 20,5 11 12 14 G1/8"A
42 27,0 14 17 17 G 1/4"A
L 250
41 26,0 14 19 19 G 1/4"A
S 400 44 29,0 14 17 17 G1/4"A

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE @

SCHNEIDRINGE

T

DS, SCHNEIDRING
= | n
L2
Beschreibung Rohr-AD L, d;

S4LL 4 6,0 4
""" SeLL 6 70 6
""" s8lL e 70 8
""" DS 6-1/S s s 6
""" DS 81/S 8 95 8
""" DS 101/S TS 100 10
""" DS 12-1/S D 100 12
""" DS 15-L T 02 15
""" DS 18- T 02 18
""" DS 22 T s 22
""" DS 281 o8 s 28
""" DS 354 s 135 35
""" DS 42-L D 135 42
""" DS 6.1/S e s 6
""" DS 81/S e s 8
""" DS 10-L/S T 100 10
""" DS 12-1/S D 100 12
""" DS 14-S s 105 14
""" DS 16-S T 105 16
""" DS 20-S 0 Ty 20
""" DS 255 s TN 25
""" DS 30-S a0 BT 30
""" DS 385 3s BT 38

116 GATES.COM



-
G,

EINZELTEILE

SCHNEIDRINGE

T

DSW, SCHNEIDRING

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe d; L
DSW 6-L/S 6 6 10,5
8 L 500 s 10,5
10 o T 10,5
12 R 10,5
15 L 400 T 10,5
18 TR 11,0
22 o T 11,7
28 e 11,7
L250 e
35 35 145
42 o T 14,5
s e 10,5
sso0 | e 10,5
10 o T 10,5
12 R 10,5
14 $630 w 11,0
16 I 11,0
20 20 T 14,0
25 P R 14,0
S400 e
30 30 15,0
38 . | 15,0

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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EINZELTEILE

MUTTERN

G,

T

M, UBERWURF-

MUTTER

h1

=
\8
[

Beschreibung | Rohr-AD
M 4-LL 4
M 6-LL 6
M 8-LL 8
M 6-L 6
M 8L 8 "M 14x15 8 10,1 6,0 70 10 17 150
NEr W M16x15 P 123 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 80 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 70 T P R ; 60 ...........
NEE 5 M18x15 e 143 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 100 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 70 T . . 60 ...........
e " M22x15 T R . 73 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 120 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 70 T P 175 ,,,,,,,,,,,,
Vet B M26><15 BT 203 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 150 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 75 B P . 80 ...........
e P P R S 243 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 190 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 75 i e 205 ...........
Vonl P PR R P 303 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 240 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 75 i PP 220 ...........
et P P R B 380 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 300 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 105 e P 250 ...........
o o R e o 450 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 360 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 110 B P 250 ...........
Ve . M14x15 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, P . 1 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 40 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 70 R e . 60 ...........
Ve A M16x15 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, P ; 01 50 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 70 R P . 60 ...........
Wioe o M18x15 R 123 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 70 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 75 R . 175 ,,,,,,,,,,,,
e B M20x15 BT 143 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 80 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 75 B i . 80 ...........
Wiae “ M22x15 e 163 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 100 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 80 i S 200 ...........
wies i M24x15 e 183 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 120 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 85 i o 210 ...........
Wooe o P R P 229 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 160 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 105 e B 240 ...........
o P T R P 279 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 200 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 120 B e 265 ...........
Waos P R e S 330 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 250 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 135 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, PP po 295 ,,,,,,,,,,,,
e S e D 410 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 320 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 160 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, P po 325 ,,,,,,,,,,,,
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Amatur®.
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EINZELTEILE @

MUTTERN

T

UES, s
UBERWURFSCHRAUBE

Gewinde: metrisch, zylindrisch.

- . - .
Beschreibung | Rohr-AD PN Reihe 1oogétk_
UES 4-LL 4 M 8x1 4 12 80 s o2
T o LL 100 M 10x1 6 13 9.0 o R
M 12x1 8 14 95 5 Y
M 12x1,5 6 16 115 5 Y
L 500 M 14x1,5 8 16 11,5 14 11
M 16x1,5 10 17 11,5 P .
L 400 M 18x1,5 12 18 12,0 15 o

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

GM, GEGENMUTTER

S3

Fiir Schottverschraubungen.

Beschreibung 10I(()gs/tk.
M 12x1,5 17 6 o7
M 14x1,5 IR s 08
M 16x1,5 2 R 11
M 18x1,5 24 | O 12
M 20x1,5 27 s 15
M 22x1,5 0 | A 22
M 24x1,5 2 | 7 24
M 26x1,5 s | s 37

M 30x2 an s 46
M 36x2 w | o I 6.0
M 42x2 so | o 58
M 45x2 ss | o I 75
M 52x2 R I 123

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE

STOPFEN @®
i

VSCH, VERSCHLUSSSCHRAUBE

mit Innensechskant und Weichdichtung,

NBR (z. B. Perbunan).

Gewinde: BSP zylindrisch, metrisch zylindrisch.

Beschreibung MA*/NM
VSCH-M10x1/WD M 10x1 14 12,0 8 5 10
"""""" VSCHM 12x1,5/WD EEVETNEN 17 17,0 12 6 20
"""""" VSCHM 14x1,5/WD U M1axis 19 170 12 6 30
"""""" VSCHM 16x1,5/WD EEVET TN 22 170 12 8 40
B I B i : s
VSCH-M 20x1,5/WD M 20x1,5 26 19,0 14 10 60
27 19,0 14 10 80
32 21,0 16 12 100
VSCH-M 27x2/WD M 27x2 32 21,0 16 12 120
C U vsewmszemo | | M33x2 40 225 16 17 200
vscH-Ma2xowo | M 42x2 50 22,5 16 22 350
© vscHMaso/wD 3 M48x2 55 225 16 24 400
VsCHR1/8vwD | G1/8"A 14 12,0 8 10
"""""""" VSCHR 1/4"/WD O ayaa 19 17,0 12 30
"""""""" VSCHR 3/8"/WD U aysa 22 170 12 40
27 19,0 14 10 80
32 21,0 16 12 120
'/ 40 225 16 17 200
VSCH-R 11/4"/WD G11/4" A 50 22,5 16 22 350
""""""" VSCHR 11/2'/WD e ST 55 225 16 24 400
* MA = Anziehdrehmomente bei Gegenwerkstoff Stahl
Sehen Sie bitte den Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir nédhere Angaben zu
- Innengewinden.
- Druck.
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EINZELTEILE @

STOPFEN

T

VSCHK, VERSCHLUSSSTUCK

Mit 24°-Innenkonus.

L2

L1

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe
DS-VSCHK 6-L 6 PP m -
DS-VSCHK 8L | Lso0@2200) 1 PR s
DS-VSCHK 10-L PR i S
DS-VSCHK 12-L o s o
DS-VSCHK 15-L 15 L 400 (1 700) oa 5 -
DS-VSCHK 18-L 18 57 T : o
DSVSCHK 221 | Py S o B w
DS-VSCHK 28-L 28 Y FPRR a e
Ve Lol Lasoaoo) e o R E— i
DS-VSCHK 42-L 42 . - P D R 16’0 ...............
edias B - e e R S
DS-VSCHK 8-S 8 $800 (3 400) Pp - P e 13‘0 ...............
DS-VSCHK 10-S 10 P - gy 5 12’5 ...............
e e e . e e e
DS-VSCHK 14-S 14| s630(2700) 24 o7 T S e
DS-VSCHK 16-S 16 57 - P e 15‘5 ...............
e e . L e e
DS-VSCHK 25-S 25 “ - P S R 20’0 ...............
v e Lo 8400(1700) P L e e
DS-VSCHK 38-S 38 s - P R — 23‘0 ...............

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Sehen Sie bitte den Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir nédhere Angaben zu
- Innengewinden.

- Druck.
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EINZELTEILE

STOPFEN

G,

T

ST0/0, VERSCHLUSSSTOPFEN

Far Konus mit Dichtkegel und O-Ring

nach DIN 3865.

dq

L O-Ring

L1

kg/
100 Stk.

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe

ST0 6-1/S/0 20,0 4x1,5
ST 81/5/0 L 500 (2 200) 20,0 6xL,5
STO 10-L/S/0 10 21,0 75x1,5
ST0 12-/5/0 12 215 L5
STO 151/0 T L 400 (1 700) 215 12x2
ST0 181/0 T 24,0 15x2
ST0 22./0 26,5 202
ST0 281/0 27,0 26x2
ST0 35.L/0 35 L2501 100) 33,0 32x2,5
sto42i/0 | 2 335 38x2,5
ST0 6-1/5/0 20,0 4x15
sosyso | 8 S 800 (3 400) 20,0 6xL,5
STO 10-L/S/0 T 215 75xL,5
STO 12-1/5/0 12 22,0 x5
STO 14-5/0 RV $630 (2 700) 245 10x2
STO 16-5/0 T 26,0 122
ST0 20-5/0 315 16,3x2,4
ST0 25-5/0 325 20,3x2,4
ST0 30-5/0 $400(1700) 355 25,3x2,4
ST0 38-5/0 38 405 33,424

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE @

DICHTRINGE

T

DKA/DKAD, DICHTKANTENRING

Far Schwenkverschraubungen, SBE, SGE,
SB und SBD.

d5

de

. Verwendung SBE.., k

Beschreibung SGE% 4 1oogétk_
6-RL 2,5 0,1 G1/8"A 10,0 14
8RL GRS 30 02 G1/4' A 132 18
12RL 10RS 3,0 03 G3/8"A 16,7 22
15RL 14RS 45 06 G1/2'A 210 %
DKAD R 3/4" 22RL20RS 3,5 0,6 G3/4"A 26,4 32
""""""""" okartymszsass | asriases | as 0 GLA 222 =
""""" okar11/amaz/sss | asmisors | as 12 a1/ 20 o
""""" DKAR11/2/Mag/sass | acRiasRs | 3s L4 G2 90 2
DKAM:LO/SAZS ............ 6ML v 25 0,1 M 10x1 10,0 14
.............................. DKAM12/3A3 SNl e - 30 0.2 M 12x1,5 12,0 17
.............................. DKAM14/SA3 ToML BMe - 30 03 M 14x1.5 14,0 19
.............................. DKAM16/SA3 oML 1M : 3,0 0,3 M 16x1,5 16,0 21
.............................. DKAMls/SAs Lol 1o - 30 0,3 M 18x1,5 18,0 23
.............................. DKAM2O/SA3 Tame - 30 0.4 M 20x1,5 20,0 25
....................................... e a5 0,6 M 22x1,5 22,0 27
.................................... g oML 3,5 0,5 M 26x1,5 26,0 31
.................................... R o 35 0,6 M 27x2 27,0 32
""""""""" DKAR 17/M33/SA3,5 | 28ML 25-MS 35 08 M 33x2 33,3 39
""""" oiar iyamizsnas | sswisows | s 12 42 420 49
""""" oKAR 112 /Mag/sass | aamiasws | 3s L4  48:2 90 ”

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE @

DICHTRINGE

T

DKA/DKAD, DICHTKANTENRING

Fur Schwenkverschraubungen, SBE, SGE,
SB und SBD.

d5

de

Beschreibung Verwendung SB../ kg/100 Stk.
3,7 0,2 G1/8"A 10,0 14
4,5 0,3 G1/4"A 13,2 18
4,5 0,4 G3/8"A 16,7 22
5,5 0,7 G1/2"A 21,0 26
DKAR 3/4" 22-RL; 20-RS : 5,0 0,7 G3/4"A 26,4 32
6,0 11 G1'A 33,3 39
6,5 13 G 11/4"A 42,0 49
6,5 1,5 G11/2"A 48,0 55
3,7 0,2 M 10x1 10,0 14
4,5 0,3 M 12x1,5 12,0 17
45 0,4 M 14x1,5 14,0 19
4,5 0,4 M 16x1,5 16,0 21
4,5 0,4 M 18x1,5 18,0 23
4,5 0,5 M 20x1,5 20,0 25
4,5 0,6 M 22x1,5 22,0 27
4,5 0,6 M 26x1,5 26,0 31
55 0,7 M 27x2 27,0 32
6,0 1,0 M 33x2 33,3 39
6,5 1,3 M 42x2 42,0 49
M 48x2

Beschreibung Verwendung SB../ kg/100 Stk.
DKAD R 12" 18RL 35 05 G1/2'A 21,0 26
........... e e - o o o e s
........... oo S - o S e s
........... oo o = o e o e
T bkaDm22 18ML 35 05 M22x15 20 | o7
" DkADM26 20-ML 35 06 M26x15 %0 | a1
T bkaDm22 16Ms 35 05 M22x15 20 T 27
20-MS 35 06 M 27 x 2 27,0

inweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE @

DICHTRINGE

T

DKI, DICHTKANTENRING

:
Dichtkantenringe fir Manometer- c % } ‘
Verschraubungen. }

Beschreibung fiir Innengewinde

DKIR 1/4" G 1/4" 6 11,3
G1/2" 12 18,5

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

WD, WEICHDICHTUNG
FlUr Einschraubzapfen DIN 3852-11.
Werkstoffe WD: NBR (z. B. Perbunan) -—_
und FKM (z. B. Viton).
D1

De

Beschreibung Einschraubzapfen mm DIN 3869

WDM8x1/.. M8x1 8 65 99 1,0

"""""" WDR 1/8"/M 10x 1/ ... M10x 1/G 1/8" A o T e 11,9 T o
"""""" WOM12x 1,5/ ... ‘M12x15 D T s 14,4 T s
"""""" WOR 1/4"/M 14 x 1,5/ .. M 14 x 1,5/G 1/4” A s T e 16,5 s
"""""" WDM 16 x 1,5/ ... ‘M16x15 T BT 18,9 T s
"""""" WDR3/8 .. RV T T a7 18,9 T s
"""""" WDM 18 x 1,5/ ... ‘M18x15 s T s7 20,9 s
"""""" WDM20x 15/ ... ‘M20x15 20 T s 229 s
"""""" WDR 1/27 .. TGa12A Y BT Y 239 T s
"""""" WDM22x 15/ ... ‘M22x15 Y T 196 243 s
"""""" WD R 3/47/M 26/M 27/ .. M 26 x 1,6/M 27 x 2/G 3/4" A 7 239 29,2 T s
U WDR /M 33x2/ . M33x2/G 1" A a3 29,7 w7 | 2,0
"""""" WD R 11/4"/M 42x2/ .. M 42 x 2/G 11/4" A g 388 458 T 0
"""""" M48x 2/G 11/2" A s 447 50,7 T 0
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EINZELTEILE @

DICHTRINGE

T

TR, DICHTRING

Far DSW-Ringe.

Werkstoffe WD: NBR (z. B. Perbunan) £$ ‘
und FKM (z. B. Viton).

Beschreibung h D;

TR 6-/S 15 57
""""""""""" TRELS i 15 i 77
wRio0ys T 15 T o7 T
wR12us T s T 7
R15L | LI w7
""""""""""" TR18L i 15 i 177
""""""""""" TR22L i 12 i 21,7
""""""""""" TR28L i 12 i 277
""""""""""" TR35L i 20 i 346
TR42L T 20 T ae
welLs T 15 T 57
weys T s T 77
""""""""""" TR10US i 15 i 97
""""""""""" TR12US i 15 i 11,7
""""""""""" TR14s i 15 i 13,7
""""""""""" TR16S i 15 i 15,7
R20s T 20 07
TR25s | 20 T o7
w30 | 20 T 206
""""""""""" TR38S i 20 i 376
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EINZELTEILE @

DICHTRINGE

T

KDE, DICHTRING

Far Schwenkverschraubungen, SBE.
Fir Ansenkung nach DIN 3852.

Beschreibung Verwendung SBE ...
KDE R 1/8"/M10 6-RL 17 102
6-RS; 8-RL/-RS; 10-RL 22 e
10-RS; 12-RL/-RS 27 e
14-RS; 15-RL; 16-RS; 18-RL 32 DL Y
20-RS/-MS; 22-RL 41 S
25-RS/-MS; 28-RL/-ML 16 g g
30-RS/-MS; 35-RL/-ML 57 ] B
38-RS/-RL; 42-RL/-ML 64 asa T s
6-MS; 8-ML 22 P S Y S
8-MS; 10-ML 23 L% T Y
10-MS; 12-ML 27 Qe
12-MS; 15-ML 29 Qg T
14-Ms 32 . S
16-MS; 18-ML 32 g g

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE @

DICHTRINGE

T

EDE, DICHTRING

] . .
Mit Weichdichtung (NBR) fur :l :I : n
Schwenkverschraubungen, / 5 T
SBE/SGE. | ) o D
Fiir schmale Ansenkung o2 D1=D2 |

nach DIN 3852.

Beschreibung \éeBr;ve/nsd;Eg Einschraubgewinde 10I(‘)g5/tk.

EDER 1/8"-M 10 6MLRL | 1 101 14,9
""" EDE M - sMs/eML | 1 121 16,9
""" EDER 1/4"-M - 6RS | 1 141 189
""" EDER 1/4"-M - SRUMS/RS | 1 141 18,9
""" EDER 1/4"-M 14 10MURL | 1 14,1 18,9
""" EDER3/8'-M 16 10MS/RS | 1 16,7 21,9
""" EDER3/8'-M16 | 12MLRLRS | 1 16,7 21,9
""" EDEM18 | 12Ms/15ML | 2 181 239
""" EDER1/2'-M22 | 14RS/15RL | 1 M22x15/G1/2°A | 221 26,9
""" EDER1/2'-M 22 16MS/RS | 1| M22x15/G1/2°A | 221 26,9
""" EDER1/2'-M 22 1eMURL | 1| M22x15/G127A | 221 26,9
""" EDEM 26 ooml |4 T T M2ex1s | 261 31,9
""" EDER3/4"-M 27 20MS/RS | 1| M27x2G34A | 271 32,9
""" EDER 3/4"-M 27 20RL |1 | mMarxzeaaa | 271 32,9
""" EDER1'-M33 MRS | 1| M3sxzcra| 333 39,9
""" EDER1'-M33 8MURL | 1| Masxzera | 333 399
""" EDER 11/4"-M 42 MRS | 2 | Ma2x2/Glya A | 422 49,9
""" EDER11/4"-M 42 BMURL | 2| Ma2x2/c 1147 A | 422 499
""" EDER11/2"'-M 48 38MS/RS | 1 | Masx2/Giy2 A | 482 55,9
""" EDER11/2"-M 48 soMURL |1 | Masxeciy2 A | 482 55,9

Version 1: mit Ansenkung
Version 2: ohne Ansenkung D;=D,
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE @

VSH-VERSTARKUNGSHULSEN

T

VSH, VERSTARKUNGSHULSE

Fir die sichere Montage von Anschlissen
auf Kunststoff, NE-Metall und diinnwandigen
Stahlrohren.

Auch lieferbar in nicht rostendem Stahl (1.4571).

Beschreibung Rohr-AD x Wandstarke Rohr-ID @
VSH 6x1 6x1 40 14,0 26 38
VSH 6x0,75 6x0,75 45 140 31 43
VSH 6x0,5 6x0,5 50 140 36 48
VSH 8x1 Taxt 60 140 46 58
VSH 8x0,5/10x1,5 8x0,5/10x1,5 70 140 56 6.8
VSH 10x1 10x1 80 140 66 78
VSH 12x1,5 12x1,5 20 160 76 88
VSH 12x1 12x1 100 160 86 98
VSH 14x1/15x1,5 14x1/15x1,5 120 180 10,6 11,8
VSH 15x1/16x1,5 15x1/16x1,5 130 180 11,6 128
VSH 16x1/18x2 16x1/18x2 140 200 122 138
VSH 18x1,5 18x1,5 150 200 132 14,8
VSH 18x1/20x2 18x1/20x2 160 20,0 14,2 15,8
VSH 20x1,5 20xL,5 170 200 15,2 16,8
VSH 20x1/22x2 20x1/22x2 180 200 16,2 178
VSH 22x1.,5 22x1,5 190 200 172 18,8
VSH 22x1/25x2,5 20x1/25%2,5 200 200 18,2 19,8
VSH 25x2 265x2 210 200 19,2 208
VSH 25x1,5 25x1,5 220 200 202 218
VSH 28x2 28x2 240 200 22,2 2338
VSH 28x1,5 28x1.5 250 200 232 24,8
VSH 28x1/30x2 28x1/30x2 26,0 255 242 258
VSH 35x2,5 35x2,5 300 205 278 29,8
VSH 35x2 352 310 225 2838 308
VSH 35x1,5 35x15 320 225 298 318
VSH 38x2,5 38x2,5 330 225 308 328
VSH 42x2 42:2 380 235 358 378

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,,Teéhnische Datén und Hinweiseu - Auswahl dér richtigen Armétur“ fir

- Tabelle zur Verwendung von Verstarkungshtilsen.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.

GATES.COM

129




6.
SCHWEISSNIPPEL-
ROHRVERSCHRAUBUNGEN



SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWEISSNIPPEL

T

SNO, SCHWEISSNIPPEL
MIT O-RING-ABDICHTUNG

0-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird lose
mitgeliefert, erst nach Schweiflvorgang montieren.

0-Ring aus FPM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Andere Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

Anschweiflende ohne Rohrzentrierung.

: ki
Beschreibung Rohrmaf3 100g${tk.
SNO 15x1,5 15x1,5 400 160 12,0 335 12x2 23
""" SNO15x2 15x2 400 160 11,0 335 12x2 Y A
""" sNO 182 18x2 400 100 14,0 35,0 15x2 T I
""" SNO 182,75 18x2,75 400 160 125 35,0 15x2 VYV

""" SN0 22x2 22x2 250 100 18,0 375 20x2 40
""" SN0 22x25 22x2,5 250 100 17,0 375 20x2 ) )

""" SN0 22x3 22x3 250 160 16,0 375 20x2
""" SNO 28x25 28x2,5 250 100 23,0 40,5 26x2
""" SNO 283 28x3 250 100 22,0 40,5 26x2
""" SNO 35x3 35x3 250 100 29,0 46,0 32%2
""" SN0 42x3 42x3 250 100 36,0 46,0 38x2
""" SNO 42x4 42x4 250 100 34,0 46,0 38x2

* Nenndruck PN der zugehdrigen Verschraubung. L-Reihe ** Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

. . ¢
Beschreibung Rohrmaf3 100gétk.
SNO 10x1 10x1 800 249 8 315
SNO 10x1,5 10x1,5 800 358 7 315
SNO 10x2 10x2 800 460 6 315
SNO 12x1,5 12x1,5 630 305 9 315
SNO 12x2 12x2 630 391 8 315
SNO 12x2,5 12x2,5 630 474 7 315
SNO 16x1,5 16x1,5 630 234 13 375
SNO 16x2 16x2 630 303 12 375
SNO 16x2,5 16x2,5 630 370 11 375
SNO 16x3 16x3 630 433 10 375
SNO 20x2 20x2 400 249 16 435 470 16,3x2,4 54
SNO 20x2,5 20x2,5 400 305 15 435 )
SNO 20x3 20x3 400 357 14 435
SNO 20x4 20x4 400 458 12 435 ar0 16,3x2,4 78
SNO 25x3 25x3 400 292 19 05 T 535 | 203x24 | 89
SNO 25x4 25x4 400 378 17 49,5 )
SNO 25x5 25x5 400 458 15 495
SNO 30x3 30x3 400 249 24 52,0 Ts75 25,3x2,4 135
SNO 30x4 30x4 400 321 22 52,0
SNO 30x5 3055 400 391 20 52,0
SNO 30x6 30x6 400 460 18 52,0
SNO 38x4 384 400 260 30 56,5
SNO 38x5 3845 400 318 28 56,5
SNO 38x6 38x6 400 373 26 56,5
SNO 38x7 38x7 400 428 24 56,5

* Nenndruck PN der zugehdrigen Verschraubung. S-Reihe ** Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWEISSNIPPEL

T

SNR, SCHWEISSNIPPEL-
REDUZIERUNG

0-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird lose
mitgeliefert, erst nach SchweifSvorgang montieren.

0-Ring aus FPM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Andere Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

. k

Beschreibung 1°ogétk'
SNR 10/6x2 10 2 315 335 75¢L5
SNR10/8x25 | 10 e 800 3 315 335 75315
SNR12/8x25 | 12 3 315 335 9 x5
TSNR12/10x3 | 12 630 4 315 335 9 x5
TSNR16/12:35 16 12 5 10 375 405 12|

T UsNR20/12:35 20 12 5 | 12 435 47,0 16,3x24

"""""" SNR20/16x3 | 20 EEET I 10 Y 435 470 16324

"""""" SNR25/16x3 | 25 IR 10 s 495 535 20,3x24

"""""" SNR25/20x4 | 25 20 12 s 49,5 53,5 20324

"""""" SNR30/16x3 | 30 | 16 0 | 18 52,0 575 25,3x0,4

"""""" SNR30/20x4 | 30 20 | 400 12 s 52,0 575 253x24

~~~~~~~~~ v 30/25X5"""' 30 s 15 T 52,0 57,5 25,3x2,4“

"""""" SNR38/16x3 | 38 TR 10 2 56,5 64,5 33324

"""""" SNR38/20x4 | 38 T2 12 T2 56,5 64,5 333x24

"""""" SNR38/25x5 | 38 s 15 Y 56,5 64,5 333x24

~~~~~~~~~~ nmaerson T s LT 22 T2 56,5 64,5 333x24

* Nenndruck PN der zugehdrigen Verschraubung. S-Reihe
** Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

T

SNO-V, ANSCHWEISS-
VERSCHRAUBUNG

: k
Beschreibung 10 Ogétk.
SNO-V-10x1-S/SA 56
SNOV-10x1,5-S/SA 73
SNO-V-10x2-S/SA 85
SNO-V-12x1,5-S/SA 74
SNO-V-12x2-S/SA 9,3
SNOV-12x2,5-S/SA 10,8
SNOV-16x1,5-S/SA 124
SNO-V-16x2-S/SA 14,3
SNO-V-16x2,5-S/SA 16,6
SNO-V-16x3-S/SA 191
SNO-V-20x2-S/SA 22,7
SNO-V-20x2,5-S/SA 23,9
SNO-V-20x3-S/SA 26,1
SNO-V-20x4-S/SA 32,3
SNO-V-25x3-5/SA 418
SNO-V-25x4-5/SA 55,5
SNO-V-25x5-5/SA 585
SNO-V-30x3-S/SA 50,4
SNO-V-30x4-S/SA 685
SNO-V-30x5-5/SA 733
SNO-V-30x6-S/SA 75,3
SNO-V-38x4-S/SA 82,0
SNO-V-38x5-S/SA 1045
SNO-V-38x6-S/SA 111,0
SNO-V-38x7-S/SA 120,1

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

T

SNO-A BESTELLBEISPIEL VERSCHRAUBUNG

SNO-A 25X3-RS/WD
SNO Kennzeichnung fur Schweif3nippel (Stahinippel O-Ring)

A Armaturtyp

25 Rohraulendurchmesser

3 Wandstarke des Schweif3nippels
R Einschraubgewinde

S Serie

WD Weichdichtung

XXX Weitere Kennzeichnung

SNO-A 25X3-RS/WD/VIT/1.4571
SNO Kennzeichnung fir Schweiflnippel (Stahlnippel O-Ring)

A Armaturtyp
25 Rohraufendurchmesser
3 Wandstarke des Schweif3nippels

Einschraubgewinde
S Serie
WD Weichdichtung
VIT Kennzeichnung fur Viton

1.4517 Kennzeichnung fur nichtrostenden Stahl
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BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN

ABO BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

G,

T

ABO BAO SRO BMO
O-Ring 1 =
0O-Ring 2 ‘
5 & - r , ———1 =
1 ik

L1

BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

BAO mit O-Ringen aus NBR (z. B. Perbunan) geliefert.
0O-Ringe aus FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

Bordeladapter

Stitzring

Mutter

ABO 6L BAO 6-L/S SRO 6-L/S BMO-6L

ABO 8L BAO 81/S SRO8L/S BMO-8L
ABO 10-L BAO 10-L/S SRO 10-/S BMO-10L
ABO 12-L BAO 12-0/S SRO 1218 BMO-12L
ABO 15-L BAO 15.L SRO 15.L BMO-15L
ABO 18-L BAO 181 SRO 181 BMO-18L
ABO 22-L BAO 22-L SRO 22-L BMO-22L
ABO 28-L BAO 28-L SRO 281 BMO-28L
ABO 35-L BAO 35.L SRO 35.L BMO-35L
ABO 42-L BAO 42-L SRO 42-L BMO-42L

ABO 65 BAO 6.L/S SRO 6./S BMO-6S

ABO 8-S BAO 81/S SRO 81/S BMO-8S
ABO 10-S BAO 10.L/S SRO 10-/S BMO-10S
ABO 125 BAO 12-0/S SRO 121/S BMO-12S
ABO 14- BAO 14-5 SRO 14-5 BMO-14S
ABO 16-S BAO 16-S SRO 16-S BMO-16S
ABO 20- BAO 20-S SRO 20-5 BM0-20S
ABO 255 BAO 255 SRO 25-5 BMO0-258
ABO 30-S BAO 30-S SRO 30-S BMO0-30S
ABO 38-S SRO 38-S BMO-38S

BAO 38-S

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* flir Angaben zu Funktionsmerkmalen,
Rohrldngenbestimmung und Montagehinweisen.
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BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN @@

ABO BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

T

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD

BAO 6-L/S 6 6 3
BAO 8-L/S L500 8 8 5
BAO 10-L/S 10 10 6
BAO 12-L/S 12 12 8
BAO 15-L L400 15 15 11
BAO 18-L 18 18 14
BAO 22-L 22 22 17
BAO 28-L 28 28 23

.................................... L250 . i
BAO 35-L 35 35 28
BAO 42-L 42 42 35
BAO 6-L/S 6 6 3
8 5
10 10 6

S630 - -
12 12 8
14 14 9
16 16 11
20 20 14
25 25 19

S400 - -
30 30 23

38 38 30 26,0 33,3x2,4 31,47x1,78

Beschreibung Rohr-AD Beschreibung | Gewinde
76 | 105 12¢1,5 78 170 14
93 | 110 14x1,5 95 18,0 17
115 | 125 16xL5 117 195 19
136 | 130 1815 138 205 22
175 | 140 Bmo4sL | 225 177 230 27
SRO 181 18 242 | 18 | 210 | a5 BMO48L | 26x1,5 21,2 230 32
............. e e g i s s e =
""""""" SRO 281 28 338 | 28 | 302 | 170 Bmo2sL | 36x2 30,4 275 41
............. SRO35>L L250 35 42'7 35 350 150 e BM0_35L s 355 300 50
e S e Rt R B o i B o
B o e o e o s B e =
Tsrosis | | s | 122 | s 93 | 110 BMO8S | 16xL5 95 19,0 19
""""" SroTo1se 10 | 142 | 10 | 115 | 125 BMO-10S | 1815 11,7 205 22
""""" srotziys | S0 TR T e 2 T ase | s emoazs | 20nts 13,8 21,0 24
""""""" SRO14S U4 [ 202 | 14 |17 | 145 BMods | 2245 177 23,0 27
""""""" Sho 166 46 | 220 | 16 | 185 | 170 BMod6s | 24xi5 187 265 30
............. e et o e Es o i i
""""""" SRO25.8 25 | 328 | 25 | 285 | 200  BMO25S | 36w 28,7 305 46
""""""" sroa0s | % a0 a0 a0 T Taa0 | ais T T Tamosos | aoee 34,2 320 50
""""""" SRO 38 38 | 485 | 38 | 420 | 265  Bvmoa3ss |  s2x2 423 38,0 60

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* flir Angaben zu Funktionsmerkmalen,
Rohrldngenbestimmung und Montagehinweisen.
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BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN @@

ABO BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

T

ABO-A BESTELLBEISPIEL VERSCHRAUBUNG

Bei Bestellung von Verschraubungen ausgerustet mit Bordel-Anschlussteilen
sind dem Bestellzeichen die Buchstaben ABO voranzustellen.

ABO-A 20-RS

ABO Kennzeichen fur Bérdel-Rohrverschraubungen
A Armaturtyp

20 Rohrauendurchmesser

R Einschraubgewinde

S Serie

ABO-A 20-RS/VIT/1.4571

ABO Kennzeichnung fir Bérdel-Rohrverschraubungen
a Armaturtyp

20 Rohrauflendurchmesser

R Einschraubgewinde

S Serie

VIT Kennzeichnung fir Viton

1.4517 Kennzeichnung fir nichtrostenden Stahl

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* flir Angaben zu Funktionsmerkmalen,
Rohrldngenbestimmung und Montagehinweisen.
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

T

CST SYSTEMEINFUHRUNG

CST Anwendung
® Schnellverbindung zur Druckiberwachung und -regelung.

= Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 400bar.

CST Vorteile
® Verbinden unter Systemdruck.
= | eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

® Einfacher Anschluss von Mess-, Pruf- und Schaltgeraten.

CST Werkstoffe
m Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.

m Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufugen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +100°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fir Bremsflussigkeit) auf Anfrage.

m Schlauche: Polyamid (Temperaturbereich: bis +100°C).

Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

T

CST, MESS-STECKKUPPLUNG

Beschreibung PN G L Dichtung
CSTM8x1 250 M8x1 18
CSTM10x1 M10x1 18
,,,,,, 400 . .
CSTR1/8"K R1/8" 18

Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

CST, MANOMETER-SECKKUPPLUNG

4
Sw2
. )
M 16

Beschreibung G L swi sSw2
CSTO-G 1/4" G 1/4" 66 19 19
CSTO-G 1/2" G1/2" 75 27 24
CSTO-1/4 NPT 1/4 NPT 68 19 19
CSTO-1/2 NPT 1/2 NPT 75 27 24

Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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MESSTECHNIK

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

G,

T

CST, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRING
ANSCHLUSS E

Messverschraubung mit gerader

Rohrverschraubung.

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sSw2
DS-CSTE 6-L 6 29,0 22 14
DS-CSTE 81 8 300 24 17

DS-CSTE 10.L 10 300 24 19

L315 .

DS-CSTE 12-L 12 32,0 27 22

DS-CSTE 15-L 15 330 30 27

DS-CSTE 18- 18 340 32 32

DS-CSTE 22-L 2 360 36 36

DS-CSTE 28-L 28 390 41 41

L 160 .

DS-CSTE 35-L 35 41,0 46 50

DS-CSTE 42-L 42 460 55 60

DS-CSTE 6-S 6 300 24 17

DS-CSTE 8-S 8 300 24 19

DS-CSTE 10-S $630 10 300 24 22

DS-CSTE 12- 12 300 24 24

DS-CSTE 14-S 14 320 27 27

DS-CSTE 16-S 16 330 30 30

DS-CSTE 20-S 20 340 32 36

DS-CSTE 25-S $400 25 385 41 46

DS-CSTE 30-S 30 210 46 50

DS-CSTE 38-S T sas 38 460 55 60
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

T

CST, MESSVER- swiz
SCHRAUBUNG ‘
FUR SCHNEIDRING- ®
ANSCHLUSS S r
o
Messverschraubung aws
mit Dichtkegel und O-Ring. -
Beschreibung PN Reihe Rohr-AD I3 SwW2/3
CSTS 6L 6 33,0 14
""" csTS 8L 8 i 33,0 17
e, S S W
csTS 12-L 12 33,0 22
""" CSTS 15-L 15 i 20,0 27
,,,,,, S = . o o
................ i = o o
""" csTs 28.L 28 i 24,0 a
,,,,,, L 160 .
CSTS 35-L 35 27,0 50
,,,,,, S - . i S
................ s : o o
,,,,,, e : . By e
""" CSTS 10- $630 10 i 34,0 2
""" CSTS 12-5 12 i 34,0 24
,,,,,, S - . o g
................ S o s S
""" CSTS 20-S 20 i 25,0 %
""" CSTS 255 5400 25 i 270 a6
""" CSTS 30-S 30 i 29,0 50
"""""""" CSTS 385 $315 38 32,0 60
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MESSTECHNIK @@

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSH-SYSTEMEINFUHRUNG

CSH Anwendung
® DrucktUberwachung und -regelung.
= Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 630bar Betriebsdruck.

® Kuppeln unter Druck bis 400bar.

CSH Vorteile
® Verbinden unter Systemdruck.

= | eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

Einfacher Anschluss von Mess-, Prif- und Schaltgeraten.

Metallschutzkappe mit Verdrehsicherung.

CSH Werkstoffe
m Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.
m Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufligen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +100°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fur Bremsflussigkeit) auf Anfrage.

m Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.

—
|
@B
' Das gesamte CSH-Programm ist auch mit sechseckiger
I Schutzkappe aus Kunststoff lieferbar.
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CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

T

CSH, MESSVERSCHRAUBUNG
MIT VERSCHLUSSKAPPE

Typ Reihe M16x2.

Beschreibung Abdichtung
CSHM8x 1 M8x1 38 17 O-Ring Form A
M10x1 38 17 ORingFormA
M12x1,5 39 17 ' WDNForm c
M 14 x1,5 37 19
M16x 1,5 37 22
G1/8" 38 17
G 1/8" 39 17
R 1/8"K 36 17
G 1/4" 37 19
G 1/4" 37 19
R 1/4"K 35 17
G 3/8" 37 22 Dichtkante Form B
G 3/8" 37 22 ' NForm c
1/8" NPT 36 17 I'(egeluForm o
1/4" NPT 35 17
5/16"-24 UNF 38 17
1/2"-20 UNF 38 17
7/16"-20 UNF 38 17
9/16"-18 UNF 38 19

GATES.COM
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MESSTECHNIK

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

T

CSH, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS E

Messverschraubung mit gerader

Rohrverschraubung.

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sSw2
DS-CSHE 6-L 6 48,0 22 14
DS-CSHE &L 8 290 24 17

DS-CSHE 10-L 10 290 24 19

L315 .

DS-CSHE 12-L 12 51,0 27 22

DS-CSHE 15-L 15 530 30 27

DS-CSHE 181 18 53,0 32 32

DS-CSHE 22-L 2 550 36 36

DS-CSHE 28-L 28 580 41 41

L 160 .

DS-CSHE 35-L 35 60,0 46 50

DS-CSHE 42-L 42 650 55 60
DS-CSHE 6-S 6 290 24 17
DS-CSHE 8-S 8 290 24 19

DS-CSHE 10-S $630 10 490 24 22

DS-CSHE 12-8 12 290 24 24

DS-CSHE 14-S 14 510 27 27

DS-CSHE 16-S 16 520 30 30

DS-CSHE 20-S 20 530 32 36

DS-CSHE 25-S $400 25 580 41 46

DS-CSHE 30-S 30 60,0 46 50

DS-CSHE 38-S T sas 38 650 55 60
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G,

MESSTECHNIK

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSH, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS S

Messverschraubung mit Dichtkegel und O-Ring.

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD

CSHS 6-L

L315

L 160

S 630

S 400

S315

14 17
""" 17 17
""" 19 17
""" 22 17
""" 27 19
,,,,,, o 2
,,,,,, 2
,,,,,, 2
,,,,,, i
,,,,,, 2
""" 17 17
""" 19 17
""" 22 17
""" 24 17
""" 27 19
,,,,,, g 2
,,,,,, 2
,,,,,, -

,,,,,, @
,,,,,, =
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MESSTECHNIK @@

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSH MANOMETERDIREKTANSCHLUSS

Beschreibung G

CSHD-G 1/4 G1/4 54 19
""" CSHD-G 1/2 eV N i 58 i 27
""" CSHD-1/4 NPT Tyanet i 53 i 19
""" CSHD-1/2 NPT TyoNer i 59 i 27

CSH MANOMETERANSCHLUSS

Beschreibung G L swi sSw2
CSHO-R 1/4" R1/4 57 19 19
CSHO-R 1/2" R1/2 66 27 24
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MESSTECHNIK @@

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSH REDUZIERVERSCHRAUBUNG

Beschreibung [c] Abdichtung
CSH-RS-M 16 x 1,5 M16x1,5 18 22 Dichtkante Form B
"""""""" CSHRSG 1/8 G1/8 19 i 14 i " Dichtkante Form B
"""""""" CSHRS G 3/8 G3/8 18 i 22 i " Dichtkante Form B
"""""""" CSH-'é.S.-“GNl/Z G1/2 10 i ‘27 i " Dichtkante Form B
............... CSHRS-R1/4 K R 1/4 kegelig 17 i "19 i Dichtkegel Form D

CSH, SCHOTTVERBINDUNG A

Beschreibung Formular (¢] h SwW

CSH SK A M16x2 72 19

CSH, SCHOTTVERBINDUNG B

Beschreibung Formular G

CSH SK 8-S B M 16 x 1,5* 72 Schneidringanschluss 8 S/12 L nach DIN 2353 22 22

CSH SK 12-L B M 18 x1,5* 72 Schneidringanschluss 8 S/12 L nach DIN 2353 22 22
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MESSTECHNIK @@

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSH GEWINDEADAPTER A

CSH GEWINDEADAPTER B

Beschreibung Formular

CSAD/CSH-CST

CSH ANSCHWEISSADAPTER

Material: St 37.

4x45Y

Beschreibung

CSAS-M 10 x 1 M10x1
CSAS-G 1/4" 22 G 1/4" 30
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

N —8

]
AN

=

L

CSS SYSTEMEINFUHRUNG

CSS Anwendung
® DruckUberwachung und -regelung.

= EntlGftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 630bar Betriebsdruck.

CSS Vorteile

® Verbinden unter Systemdruck.

= | eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

® Einfacher Anschluss von Mess-, Priif- und Schaltgeraten.

m Metallschutzkappe mit Verdrehsicherung.

CSS Werkstoffe
® Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.
m Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufligen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +90°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fur Bremsflissigkeit) auf Anfrage.

m Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.

@

I ' Das gesamte CSS-Programm ist mit sechseckiger

Schutzkappe aus Stahl oder Kunststoff lieferbar.
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MESSTECHNIK

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

T

CSS, MESSVERSCHRAUBUNG

MIT VERSCHLUSSKAPPE
Beschreibung [c] Abdichtung
CSSM10x 1 M10x 1 38 17 O-Ring Form A
‘ ' ! M14x1,5 37 "19 """ Dichtkante Form B
M 16x 1,5 37 "22 """ Dichtkante Form B
R1/4" 37 "19 """ Dichtkante Form B
R 1/4" 37 "19 """ WD Form C
R1/4"K 35 "17 """ Kegel Form D
R 3/8" 37 "22 """ Dichtkante Form B
1/4" NPT 35 "17 """ Kegel Form D
9/16"-18 UNF 38 "19 """ O-Ring Form E
Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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MESSTECHNIK

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

T

CSS, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS E

Modell E: Messverschraubung mit gerader

Verschraubung.

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sSw2
DS-CSSE 6-L 6 48,0 14
DS-CSSE 8-L 8 49,0 17

DS-CSSE 10-L 10 49,0 19
L 315
DS-CSSE 12-L 12 51,0 22
DS-CSSE 15-L 15 53,0 27
DS-CSSE 18-L 18 53,0 32
DS-CSSE 22-L 22 55,0 36
DS-CSSE 28-L 28 57,5 41
L 160
DS-CSSE 35-L 35 60,0 50
DS-CSSE 42-L 42 65,0 60
DS-CSSE 6-S 49,0 17
DS-CSSE 8-S 49,0 19
DS-CSSE 10-S S 630 10 49,0 22
DS-CSSE 12-S 12 49,0 24
DS-CSSE 14-S 14 51,0 27
DS-CSSE 16-S 16 52,0 30
DS-CSSE 20-S 20 53,0 36
S 400
DS-CSSE 25-S 25 58,0 46
DS-CSSE 30-S 30 60,0 50
DS-CSSE 38-S S$315 38 65,0 60
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSS, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS S

Modell S: Messverschraubung mit Dichtkegel
und O-Ring.

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sSwi SW2
CSSS 6-L 14 17
17 17
19 17
[T S RS IHRRREEEERRIEE BIRTERRMEERERSEERRI SRR TR SR -
22 17
27 19
22 32
22 36
24 41
LLBO s s
27 50
28 60
17 17
19 17
S 630 22 17
24 17
20 27 19
20 30
25 36
SA400 e fe i B Lo e
27 46
29 50
S$315 32 60

CSS MANOMETERDIREKTANSCHLUSS

Beschreibung
CSSD-G 1/4 G1/4 54 19
CSSD-G 1/2 G1/2 58 27
CSSD-1/4 NPT 1/4 NPT 53 19
CSSD-1/2 NPT 1/2 NPT 61 27
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSS MANOMETERADAPTER

Beschreibung G L swi SW2
CSSO-R 1/4" G1/4 57 19 19
CSSO-R 1/2" G1/2 66 27 19

CSS0-1/4 NPT 1/4 NPT 55 19 19
CSS0-1/2 NPT 1/2 NPT 64 27 19

CSS REDUZIERVERSCHRAUBUNG

Beschreibung Abdichtung
CSS-RS-M 18 x 1,5 M18x 1,5 10 24 Dichtkante Form B
CSS-RS-M 20 x 1,5 M20x1,5 10 27 Dichtkante Form B

CSS-RS-G 3/8 G3/8 18 22 Dichtkante Form B
CSS-RS-G 1/2 G1/2 18 27 Dichtkante Form B
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSS, SCHOTTVERSCHRAUBUNG A

Beschreibung G

CSS, SCHOTTVERSCHRAUBUNG B

Beschreibung G h Formular swi SW2

CSSSK 8-S M16x1,51 74 B 22 22
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSS GEWINDEADAPTER A

Beschreibung Formular
CSAD/CSS-CSH M 16x2
CSAD/CSS-CS 12 S12 39
* Sondergewinde S 12,65 x 1,5
CSS GEWINDEADAPTER B M5
=
@B

Beschreibung Formular

CSAD/CSS-CST

CSS ANSCHWEISSADAPTER s
.
|
g | B -
LT
|
od
CSAS-M10x 1 M10x 1
""""""""""" CAS G 1/4 ﬁﬁﬁfﬁﬂ 22 CEZ 0

157
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MESSTECHNIK

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

T

OSYES

CSHK, SYSTEMEINFUHRUNG

CSHK Anwendung

® Drucklberwachung und -regelung.

= Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 630bar Betriebsdruck.

® Kuppeln unter Druck bis 400bar.

CSHK Vorteile

® Verbinden unter Systemdruck.

= |Leckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

m Finfacher Anschluss von Mess-, Pruf- und Schaltgeraten.

m Metallschutzkappe mit Verdrehsicherung.

CSHK Werkstoffe
= Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.
m Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufugen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +90°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fur Bremsflussigkeit) auf Anfrage.

m Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.

=

|
=

Das gesamte CSHK-Programm ist mit sechseckiger
I Schutzkappe aus Stahl oder Kunststoff lieferbar.
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MESSTECHNIK @@

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG
MIT VERSCHLUSSKAPPE

Beschreibung Abdichtung
CSHKM 8x 1 M8x1 38 17 O-Ring Form A
M10x1 38 i 17 I O-Ring Form A
M12x1,5 39 i "17 I WD Form C
M14x1,5 37 i "19 I Dichtkante Form B
M16x1,5 37 i "22 . Dichtkante Form B
R1/8" 39 i 17 . WD Form C
R 1/8"K 36 i "17 I Kegel Form D
R 1/4" 37 i "19 I Dichtkante Form B
R 1/4" 37 i "19 . WD Form C
R1/4"K 35 ) "17 N Kegel Form D
R 3/8" 37 i "22 I Dichtkante Form B
1/8" NPT 36 i "17 I Kegel Form D
1/4" NPT 35 i "17 . Kegel Form D
5/16"24 UNF 38 i 17 I O-Ring Form E
1/2"-20 UNF 38 i "17 I O-Ring Form E
7/16"-20 UNF 38 i "17 I O-Ring Form E
9/16"-18 UNF 38 i "19 . O-Ring Form E

Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur”.

GATES.COM 159



MESSTECHNIK

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

T

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS E

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sSw2
DS-CSHKE 6-L 6 48,0 14
DS-CSHKE 8-L 8 49,0 17

DS-CSHKE 10-L U315 10 49,0 19

DS-CSHKE 12-L 12 51,0 22

DS-CSHKE 15-L 15 53,0 27

DS-CSHKE 18-L 18 53,0 32

DS-CSHKE 22-L 2 55,0 36

DS-CSHKE 28-L 28 58,0 41

L 160

DS-CSHKE 35-L 35 60,0 50

DS-CSHKE 42-L 42 65,0 60
DS-CSHKE 6-S i 49,0 17
DS-CSHKE 8-S 49,0 19

DS-CSHKE 10-S S 630 10 49,0 22

DS-CSHKE 12-S 12 49,0 24

DS-CSHKE 14-S 14 51,0 27

DS-CSHKE 16-S 16 52,0 30

DS-CSHKE 20-S 20 53,0 36

DS-CSHKE 25-S $400 25 58,0 46

DS-CSHKE 30-S 30 60,0 50

DS-CSHKE 38-S i S 315" 38 i 65,0 60
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MESSTECHNIK @@

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

T

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS S

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD
CSHKS 6-L 14 17
17 17
19 17
[T S T EES] IHRRREEEERRIEE BRTERRMEEREREEERRI SRR TR SR -
22 17
27 19
22 32
22 36
24 41
LLBO s
27 50
28 60
17 17
19 17
S 630 22 17
24 17
24 27 19
20 30
25 36
SA400 e fe i B o e
27 46
29 50
§$315 32 60
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MESSTECHNIK @@

MESSBOX

T

CST1,2,3
CSH1,2,3
Css1,2,3

Anderung der Bestiickung auf Kundenwunsch.
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MESSTECHNIK

MANOMETER

G,

T

CMM, MANOMETER

Glyzeringefullt.

Beschreibung Beschreibung Druckbereich
G=G1/4 G =1/4 NPT bar psi d b h
63 355 53
""" 63 355 53
CMM G 1/4-25 CMM 1/4NPT-25 | 25 0 | I 35 | 53
""" 63 355 53
""" 63 355 53
""" 63 355 53
""" 63 355 53
CMM G 1/4-250 CMM 1/4 NPT-250 250 3e00 | 63 | 35 | 53
ST 00 T 500 T 63 | 35 | 53
CMM G 1/4-600 CMM 1/4 NPT-600 | 600 g700 | L 35 | 53

Beschreibung Beschreibung
G=G1/2 G=1/2 NPT bar d b h
CMM G 1/2-10 CMM 1/2 NPT-10 10 145 100 49 87
CMM G 1/2-16 CMM 1/2 NPT-16 16 230 100 49 87
100 49 87
100 49 87
CMM G 1/2-60 CMM 1/2 NPT-60 60 870 100 49 87
100 49 87
100 49 87
100 49 87
100 49 87
CMM G 1/2-600 CMM 1/2 NPT-600 600 8 700 100 49 87
EINSTELLBARE MANOMETER- S
|
VERSCHRAUBUNG s ‘
pu g
&

Beschreibung
1/4 1/4 42,0 19
1/4 1/2 47,0 19
1/2 1/4 52,0 27
1/2 1/2 55,5 27

GATES.COM



MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHVERBINDER

T

MESSSCHLAUCHE BESTELLBEZEICHNUNG

L
aul
N - EEN / Bl - B
Anschluss 1 Lange L Anschluss 2
H A J H A J
A DN2 400b:
S S D Schlauch in mm S S D
T K B T K B e
12 L U 12 L U B DN2 630b:
M G P M G P
N F N F c | =pNa  340bar
W [ w C
1) Schlauch fiir gasférmige Medien Bestellzeichen ,CS...MSG* fur verschiedene Verbindungen, nur auf der zweiten Seitt
SCHLAUCHVERBINDER - h
= PR
Beschreibung G L1 sSwW
CSHMSAD M16X2 42 17
CSSMSAD M16x1,5 42 17
CS12MSAD S12x1,5 44 19
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP HS

Schlaucharmatur Durchmesser

Beschreibung

i

SCHLAUCHARMATUR TYP 12

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW ('::)
12 S12,65x1,5
SN I N S A
Schraub O e O N e N
Anschluss fir M hraubung OW v I e R (N SR IS 2und 4
R e e
SCHLAUCHARMATUR TYP O
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (mm)
H M16x2
S M16x1,5
12 S$12,65x1,5
Schraubenreihen 90° gebogen o [ p———— )

Anschluss flir Messverschraubung

SCHLAUCHARMATUR TYP T-VERBINDER

Beschreibung

Schlaucharmatur

Durchmesser

Steckreihe

Verbindersystem

GATES.COM
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUREN FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP M

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

Iy,
Manometer-Anschluss ’ N
Whitworth-Rohrgewinde el
Bei G3/8 und G1,/2 AuBenkontur ‘_IW»:’:':“
wie Darstellung Typ N - X

SCHLAUCHARMATUR TYP W
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSwW I
Manometer-Anschluss
Whitworth-Rohrgewinde
90° gebogen 2
Bei G3/8 und G1/2 AuRenkontur
wie Darstellung Typ N
SCHLAUCHARMATUR TYP N
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW T
1/4 1/4 NPT 19

Manometer-Anschluss OF%
mit 1/4”-NPT-Auenkontur | N 2

Siehe Darstellung Typ M
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUREN FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP A

Beschreibung Schlaucharmatur
1/4 1/4 NPT 19
1/2 1/2 NPT 27
Vanome erance N ] A
NPTO(°gebogen | oorEmm | e
mit 1/4”-NPT-AuBenkontur A 2 und 4
Siehe Darstellung Typ M
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (mm)
4 4LL 2
6 6L-6S 2und 4
8 8L-8S 2und 4
© 10 10L- 108 2 und 4
Rohrstutzen fijrSchneidringverschraubung 'qC, —49 ......................................................................................
nech DIN 2353 S — 1 s Lzl s L] 2
gt Lo | | | 0 e I 2
1/4 1/4" 2und 4
SCHLAUCHARMATUR TYP S90°
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (mm)
Rohrstutzen fiir Schneidringverschraubung SOQ° quf [ 2und 4
nach DIN 2353 Wunsch [
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP K

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

6LL M10x1,0 12 4

6L M12x1,5 14 2und 4

8L M14x1,5 17 2und 4

) o E 10L M16x1,5 19 2und 4

D“lchtkegel mlt Uberwurfmutter und O-Ring K 1oL M18x15 29 2 und 4
fur 24°-verbinder Py | L.l

(t 6S M14x1,5 17 2und 4

SW 8 M16x1,5 19 |2und4

10S M18x1,5 22 2und 4
12S M20x1,5 24 2und 4
SCHLAUCHARMATUR TYP R
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (mm)
6S M14x1,5 17

Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring

fiir 24°Verbinder, 45° gebogen R 2 und 4

SCHLAUCHARMATUR TYP L

DN

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW )

M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5

Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring

flr 24°-Verbinder, 90° gebogen 2und 4
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP G

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

1/4 G1/4 19
1/2 G1/2 27
AuBengewinde nach DIN 3852-B © G 2und 4
SW | e

SCHLAUCHARMATUR TYP F

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SW DN

(mm)

1/8 1/8 NPT 13

1/4 1/4 NPT 17
Auengeninde, NPT, nach ARSI ol 41— _EB [ pund 4

SW ......................................................................
SCHLAUCHARMATUR TYP C
. DN

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SW T
Auengewinde fiir 24°-Schneidringverschraubung 2und 4

nach DIN 3853
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP J

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

1/4 7/16-UNF 14
5/16 1/2-UNF 14
3/8 9/16-UNF 17
Y e
_ o ] EB ......................................................................
Auengewinde nach SAE J514 J 2und 4
SW | e e

SCHLAUCHARMATUR TYP D

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser
6L M12x1,5 14
8L M14x1,5 17
10L M16x1,5 19
r% 121 M18x1,5 22
Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 24°-Verbinder Ol A EB """""""""""""""
nach DIN 2353 J b 6s . M14x1,5 LT | 2und4
8S M16x1,5 19
sw 108 M18x1,5 22
128 M20x1,5 24
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW )
10L M16x1,5 19
10S M18x1,5 22
Dichtkegel mit Uberwurfmutter fir 24°-Verbinder o | 2und 4
nach DIN-2353-Standards, 90°-gebogen |  RNY— | | 17 L e
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MESSTECHNIK @@

SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP B

1/4 G1/4 17

Dichtkegel mit Uberwurfmutter F [ e Y T O Y M
nach DIN 8542 © : B 2und 4

SW

SCHLAUCHARMATUR TYP U

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW

1/4 7/16-20 UNF 14

o
N
™ —

Dichtkegel mit Uberwurfmutter T i

Erfillt die SAE-J514-Vorgaben o \ U 2und 4

fir 37°Verbinder | " | e

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

1/4 7/16-20UNF 14

Erfullt die SAE-J516-Vorgaben UR 2
fir 45°Verbinder | b | T e b

)
A\
Dichtkegel mit Uberwurfmutter Or 3 ......................................................................
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

G,

T

SCHLAUCHARMATUR TYP E

Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 37°Verbinder
nach SAE J514, 90°-gebogen

SCHLAUCHARMATUR TYP ER

Beschreibung

Schlaucharmatur

Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 45°Verbinder
nach SAE J514, 90°-gebogen

SCHLAUCHARMATUR TYP P

Beschreibung

Schlaucharmatur

1/4 7/16-20UNF 14
g [ ————— )
Durchmesser G SW DN
(W)
1/4 7/16-20UNF 14
g [T — )
Durchmesser G SW DN
(mm)

Messschlauch fiir Fahrzeugbremsanlagen

172
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

T

SCHLAUCHARMATUR TYP H

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser
1/4 G1/4 17
,_ JI T — | e
Dichtkegel mit Uberwurfmutter fir 60°-Verbinder | H 4
SW . e s

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

11/16 11/16-16 UN 21

Verschraubung ORS ) R )
nach SAEJ1453 Ly | b
SW | preee e

SCHLAUCHARMATUR TYP V

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

11/16 11/16-16UN 21

Verschraubung ORS
nach SAE J1453, 90° gebogen
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MASCHINEN @@

BORDEL- UND SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINEN

T

Mit Gates Montagemaschinen konnen Sie lhre Wartungskosten senken, lhre Produktivitat erhohen und
andere libertreffen, dank unseres Designs, unserer Innovationsfahigkeit und der qualitativ hochwertigen
Materialien, die wir einsetzen. Das Sortiment deckt den vollstandigen Bedarf ab - von Werkstatten
uber den mobilen Serviceeinsatz bis hin zu Pressen vor Ort.

Stark beanspruchte, leckagesichere und zuverlassige Port-to-Port-Lésungen erfordern nicht nur absolut
hochwertige Komponenten - auch die bendétigten Montagemaschinen mussen hochsten Ansprichen
genulgen. Unsere Maschinen sind ein elementarer Bestandteil des integrierten Systemansatzes von Gates.
Gerade sie machen jede Rohrverbindung und jede Schlauchleitung zu einem Botschafter flr die Qualitat
unserer Produkte.

Gates gilt weltweit als der zuverlassigste Hersteller auf dem Gebiet der hydraulischen Kraftibertragung,
denn wir achten bei allen Arbeitsschritten - ob Schneidringmontage, Bérdelung, Rohrendenumformung,
Rohrbearbeitung, Schneiden, Pressen oder Markieren - peinlich genau auf die Einhaltung hoher
Qualitatsstandards und unterziehen unsere Produkte vor dem Versand umfangreichen Qualitatsprifungen.

Schneidringe und Bordelung gehéren auch heute noch zu den gangigsten Verfahren zur Herstellung von
Rohrverbindungen. Um leckagefreie Verbindungen von hoher Qualitat gewahrleisten zu kbnnen, werden
zuverlassige Maschinen benétigt. Dank der prazisen Arbeitsverfahren der Montagemaschinen von Gates
sind nur minimale Eingriffe seitens des Bedieners erforderlich. Der Bedarf an manueller Justierung

und Prozesssteuerung wird dadurch erheblich reduziert.

OPTICAM-4S-SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINE

Hydraulische Maschine mit SPS-Einheit fur die Vormontage und Fertigmontage
von Schneidringen. Das vollautomatische Montageverfahren garantiert totale
Uberwachung und absolute Kontrolle (iber die gewahlte Montageart.
Montagefehler sind nahezu ausgeschlossen, zusatzlicher Wartungsaufwand
und Nacharbeiten entfallen. Absolut leckagefreie Verbindungen sind garantiert.

Technische Daten Opticam 4S CAM 4S CAM 4S DP
400V/3-phasig 400V/3-phasig
Betriebsdruck max. bar 400 400
Montagekréft i i i max. t i 20 ‘ 20
Hydraulikagg'l;egat i i i I/min i 3 3+1,25
Elektroanscﬁ‘luss i i i Hz i s [ 50
. . . . H D o
Abmessungen (mm) W 660 660
D 635 635
Gewicht i i “ca. kg i 0w 95 inkl. Ol
Zylinderbewééung i i Hmax. s I 2 4 ....... z2.B. @ 12mm ....... 19 ....... z.B. @ 12mm
Bestellzeicr;en i i i e camza T CAM 34 DP

Werkzeuge
Gegenhalteplatte fir Vormontage OPT/E
i Stutzenuf[]r Vorrﬁontage i e OPTI
éegenhalteplétte fur l;ertigmontagé e OPT/F
i Stutzen fur Fertiéhontage i o OPTI/F
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VM VORMONTAGESTUTZEN

Vormontagestutzen VM fur die manuelle Vormontage

von Schneidring-Rohrverschraubungen mit anschlieender

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen.

Technische Daten VM Vormontagestutzen

Beschreibung Rohr-AD G L £
6 M12x1,5 28 14
8 M14x1,5 28 14
10 M16x1,5 28 14
12 M18x1,5 28 19
15 M22x1,5 33 19
18 M26x1,5 36 24
22 M30x2 37 27
28 M36x2 40 32
35 M45x2 42 41
42 M52x2 42 50

6 M14x1,5 28 14

8 M16x1,5 28 14
10 M18x1,5 28 14
12 M20x1,5 28 19
14 M22x15 33 19
16 M24x15 33 24
20 M30x2 37 27
25 M36x2 39 32
30 M42x2 42 41
38 M52x2 42 50
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UP/M UNIPRESS SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINE

Handmontagemaschine fur die einfache Schneidring-Vormontage und die Bérdelung
von 37°-Systemen. Dank seiner leichten und benutzerfreundlichen Konstruktion
eignet sie sich perfekt fir den Baustelleneinsatz und Reparaturen vor Ort.

Arbeitet mit den gleichen Werkzeugeinsatzen wie elektrohydraulische Maschinen.

Rohrbordelung fur 37°-ABO- und -SAE-Systeme von Gates.

Technische Daten UP/M UNIPRESS UP/M

manuell
Rohrweiten fir Schneidringmontage 6 bis 42
""""" ;weiten flr éérdelung i 6 bis 22
‘ max. DI'LICK ‘ 230
"""""" i 260
Abmessungen (mm) W 190
b " 400
"""""" Gewicht ca. ke s
"""""" Bestellzeié‘hen HUNIPRESS M

Werkzeuge
Gegenhalteplatte fur Vormontage OPT/E
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ . s
BORDéLVORSATZ UPM622
i UNI-BBO i
i UNI-BB

UP 3 UNIPRESS BORDEL- UND
SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINE

Kombimaschine flr die Schneidring-Vormontage mit manueller oder
automatischer Druckeinstellung und Rohrbérdelung fir Rohre aus
Stahl und Edelstahl mit AuBendurchmessern von 6 bis 42mm.

Technische Daten UP 3 Unipress UP3

400V/3-phasig
Betriebsdruck max. bar 0 bis 200

Elektroa nschluss Hz 50

,,,,,,,,,,,, B . o

450

650

85
HUNIPRESS 3

Abmessungen (mm)

Gewicht

Bestellzeichen

Werkzeuge | uP3

Gegenhalteplatte fiir Vormontage OPT/E
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ . on

i UNI-BBO

i UNI-BB

UNI-BB

GATES.COM 177



MASCHINEN @@

ROHRENDENUMFORM- UND ROHRBEARBEITUNGSMASCHINEN

T

Das Umformen von Rohren ist nicht nur die sicherste Methode zur Herstellung leckagefreier
Hydraulikrohrverbindungen, in vielen Fallen kann es auch eine giinstige Alternative zu kostspieligen
Schweifdverfahren darstellen. Das Ergebnis sind erhebliche Einsparungen an Arbeitsaufwand und
Montagekosten. Dies erhoht die Wirtschaftlichkeit und es steht mehr Zeit und Geld fiir weitere
Projekte zur Verfiigung. Dank der automatisierten Maschinenfunktionen sind Bedienerfehler praktisch
ausgeschlossen. Bei der Entwicklung der Montagemaschinen von Gates stehen Kundenbediirfnisse
wie Benutzerfreundlichkeit, Zuverlassigkeit und ein gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis im Vordergrund.

FS 93 ROHRUMFORMMASCHINE

Die Umformmaschine FS 93 ermdglicht schnelles und sicheres Umformen
von Rohren aus Stahl und Edelstahl. Die elektronische Kraft-Weg-Steuerung
ermoglicht das Umformen in einem einzigen Arbeitsschritt, wodurch
Werkzeugkosten und Arbeitsaufwand erheblich reduziert werden.

Einfache Rohrgroenauswahl Gber das Maschinendisplay.
Ein Werkzeugsatz fur unterschiedliche Werkstoffe und Rohrwandstarken.

Der Bajonettverschluss ermdéglicht einen schnellen Werkzeugwechsel.

Technische Daten FS 93 | FS 93
400V/3-phasig

T
N

al
o

Elektroanschluss

Sicherung

Abmessungen (mm)

UisSiTi>
~
(]
S

Gewicht ca. kg 175
Bestellzeichen FS 93 UMFORMMASCHINE

Werkzeuge | FS 93 |

Spannbacken SPW

Umformwerkzeuge FOW
Funktionsring FSR @ 6 bis 42mm
Stitzring FSSR @ 6 bis 12mm
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FERTIGMONTAGE MIT FUNKTIONS- ODER STUTZRING

Der Funktionsring FSR und der Stltzring FSSR bieten eine zusatzliche Sicherheit durch die integrierte Elastomerdichtung
und dienen gleichzeitig als Ubermontageschutz bei der Fertigmontage. Die Reibungsspannung zwischen Rohr und
Verschraubungskonus gewahrleistet die metallische Abdichtung. Die vulkanisierten Weichdichtungen garantieren
Leckagedichtheit auch unter extremen Betriebsbedingungen. Die sichere Montage wird durch ein deutlich splrbares
Montageende gewahrleistet. Wir empfehlen die Verwendung von FSR Ringen bei Rohrdurchmessern von 6 bis 42mm.
Bei Durchmessern von 6 bis 12mm und dufierst dinnen Wandstarken empfehlen wir den Einsatz der EMB FSSR Ringe.

Stiitzring FSSR
Beschreibung Stahl Beschreibung Edelstahl Beschreibung Stahl Beschreibung Edelstahl
FSR 6-L/S FSSR 6 L/S
...................... e 8L/S
.................... o 1O_L/S,.,.,.‘.‘.‘
.................... e 12L/S
........................... L
........................... L
........... e
FSR 20
........... o
........................... L
........................... L
........................... Lo
"""""""""""""" FSR35
O S susctang | nobeadmm | Wandtici
FSR 42 FOW 6X1-1,5 L/S 6 1-1,5
...................................................... o N I . . i
..... FOW 8X2+L/S N 8 i 2-25
..... FOW 10X1-1,5L/S 10 i 1-1,5
..... FOW 10X2+L/S 10 i 2-3,0
""" FOW12x1-15L5 | 12 115
..... FOW 12X2+L/S N 12 i 2-3,5
""" FOW 15%2+ | 15 23,0
""" e
Beschreibung Rohr-AD mm Wandstirkemm Fow 18x2+ I 18 . 230
SPW 6L/S 6 1-1,5 FOW 20X2,5+ 20 2,5-4,0
""" spwsls | 8 ) 125 FOW 22X2+ 22 23,5
SPW 10L/S 10 1-3,0 FOW 25X2,5+ 25 2,5-5,0
SPW 12L/S 12 13,5 FOW 28X2,5+ 28 2,5-5,0
SPW 15L/S 15 23,0 FOW 30X3+ 30 3-6,0
""" T T B T B
SPW 18L/S 18 2:3,0 Fow 38x3+ 38 36,0
""" sPwaos | 20 2,540 e oWaxsy B
""" sw22ls | 2 235
""" spw2sls | 5 2550
""" spwasls | 28 2550
..... SPW 30L/S 30 i 3-6,0
..... SPW 35L/S 35 i 2,5-6,0
""" spwasls | 8 36,0
..... SPW 42L/S 42 i 3-4,0
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MOBILPRESS PB 642 ROHRBIEGEMASCHINE

Maschine fur das hydraulische Biegen von Rohren mit einem Durchmesser
von 6 bis 42mm aus Stahl der Guten St35, St37 und St52 sowie aus Edelstahl.
Die maximal zu biegenden Rohrgréfien liegen bei 38 x 5mm bzw. 42 x 4mm.

Die Maschine ist in drei verschiedenen Ausfihrungen lieferbar.

PBEH 642 F
PBEH 642
PBM 642
Technische Daten PB 642 MOBILPRESS PBEH 642 F PBEH 642 PBM 642
400V/3-phasig 400V/3-phasig handbetrieben
Betriebsdruck max. bar 250 250
50 50
70
Rohrbiegeleistung mm Durchmesser x Wandstérke 38x5 oder 42x4 38x5 oder 42x4
.................. Bt”hn R P pREssmgGER
estellzeiche PBEH 642 - F PBEH 642 PBM
Werkzeuge | PB 642
Biegematrize TPM
Gegenhalter TPG
BIEGEWERKZEUGE GEGENHALTER
TPM € TPG

Werkzeuge TPM Werkzeuge TPG

Beschreibung ::‘,;‘:II)I Gewinde Rohr-AD mm | Biegeradius Beschreibung Rohr-AD mm
TPG 6/8 6+8
......... TPGHZLO/:LZ 10 +H:L2
......... TPGH14/16 14 +"16
TPG"18/20 18 +H20 """"
PG 22/25 2+25
TPGH28/30 28 +:’50 """"
......... TPGH35/38 35 +'38
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ ;|;PG P 42,‘

180 GATES.COM



MASCHINEN @@

ROHRENDENUMFORM- UND ROHRBEARBEITUNGSMASCHINEN

T

RBV 6/18 ROHRBIEGEVORRICHTUNG

Diese Vorrichtung wird mit 6 austauschbaren Biegerollen fur Rohre
mit Durchmessern von 6 bis 18mm geliefert.

Gewicht pro Stuck: ca. 4kg

Benutzerfreundlichkeit: Ideal fir den werkstattunabhangigen,
mobilen Biegeeinsatz geeignet.

Technische Daten RBV 6/18

Beschreibung Rohr-AD mm Gasrohr r ~X ~ kg/Stk.

6 33,0 35

8 i I 34;6 i 35

10 i :L/é """""""" 35;5 i 35

12 i . 36,5 i 35

RBV 6/18 ................................................ . . . 4

14 1/4 36,5 35

...................... 15 . 44;6 . i

16 i T 44;6 i 38

18 i s 515 i 42
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Schneidemaschinen von Gates - ob fiir das Zuschneiden von Schlauchen oder von Stahlrohren - sind
robuste und kompakte Maschinen, die sich durch ihre sichere und hochwertige Schneidfunktion
auszeichnen.

Unser Sortiment elektrischer Schneidemaschinen ist komplett handgesteuert und ermdéglicht so eine optimale
Drehzahlregelung sowie eine Verringerung von Sageblattschaden. Zur Begrenzung von Vibrationen sind die Sageblatter
nahe den leistungsstarken Motoren angeordnet. Dies erh6ht die Langlebigkeit der Sageblatter und verringert die
Wartungskosten. Aber das ist noch nicht alles: geringer Energieverbrauch, CE-konforme Bremsmotoren fur Drehstrom-
Schneidemaschinen, eingebaute Schutzvorrichtungen, verringerte Rauchentwicklung - alles Vorteile, die die
Arbeitssicherheit und die Personensicherheit fordern.

UNICUT TC 080 METALLSAGE

Die Unicut ist eine kompakte Handkreissage flir alle Arten von Metallrohren.
Die Sage kann fir gerade und fur Gehrungsschnitte verwendet werden, verfugt
Uber eine eingebaute Kihlautomatik und bietet beste Schneidleistung fur
exakte Schnitte, damit Ihre Rohre perfekt passen.

Sageblatter aus Schnellarbeitsstahl (HSS) mit DMo-Beschichtung.
Abmessungen 250 x 2,0 x 32 mit zwei Nebenléchern 12/64mm.

Schneidbereich 45° | 90°

(@) mm @ 70 80
[ ) mm @ 40 40
D mm 60 70
- mm 40 40
| mm 65x60 95x60
Technische Daten Unicut TC 080 TC 080 TC 080
400V/3-phasig 220V
Gehrungsschnitte bis zu 45° bis zu 45°
Elektroanschluss KkW/Hz 1,0/50 0,8/50
Gewicht ca. kg 71 71
Drehzahl U/min 52 52
H 700 700
Abmessungen (mm) W 850 850
D 450 450
Bestellzeichen UNICUT TC 080/380V UNICUT TC 080/220V
Werkzeuge | TC 080
Sageblatt fur dickwandige Profile und Vollmaterial HSS-SAGEBLATT 250/128
Séageblatt fir dinnwandige Profile und Rohre HSS-SAGEBLATT 250/200
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] OPTIGRAT 0G 642 ROHRENTGRATMASCHINE

Elektrisch betriebene Entgrateinheit zum Innen- und AuRenentgraten von Rohren
im Durchmesserbereich 6-42mm. Der Entgrater ist aus Schnellarbeitsstahl
(HSS) gefertigt, um markierungsfreie Entgratungen bei ungewdhnlich langer
Betriebslebensdauer zu gewahrleisten.

Technische Daten 0G 642 OPTIGRAT 0G 642

400V/3-phasig

Drehzahl Innenentgratung U/min 300
......... Drehzéhl Aufienentgrataﬁg [J/min i i i 200
........ Elkéktroanschluss 1 i i Hz i i i 50
......... i Gewicht 1 i éa. kg i i i 30
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ . : ; . . . P
Abmessungen (mm) | 7 W i 492
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 5 . s

........ éestellzeichen 1 i i i OlngGRAT 0G 642'“‘
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AUSWAHL DER RICHTIGEN ARMATUR
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GATES-DS-RING - KENNDATEN

Der Gates-DS-Ring ist das Ergebnis ausgiebiger Forschung und Weiterentwicklung des bewahrten und bekannten
EMB-Schneidrings. Durch die konstruktive Auslegung der Schneidengeometrie wird erreicht, dass bei gleichem
Schneidendurchmesser nicht beide Schneiden gleichzeitig, sondern nacheinander zum Einschneiden kommen.

@ Damit wird aufer einer zunehmend einschneidenden Wirkung eine héhere Ausreifestigkeit
bei geringfligig hoherem Kraftaufwand zum Montageschluss erzielt.

@ Der DS-Ring hat eine Begrenzungsflache, welche durch ihre Lage im Korperkonus das Montageende
signalisiert. Dabei ist ein deutlicher Kraftanstieg fuhlbar.

® Da sich sowohl die beiden Schneiden als auch der Mittelteil im Kérperkonus abstlitzen, wird die
Kraft sehr glinstig im Konus verteilt und somit eine sichere Haltefunktion des Rohres erreicht.

@ Durch die konische Ausfiihrung der Innenkontur am Ringende sowie der Krafteverteilung auf den
gesamten Korperkonus werden auftretende Biegewechselspannungen auf die gesamte Ringlange
verteilt und Uber den Ring auf Kdrperkonus und Mutterkonus abgeleitet.

: % Vﬁ% ® Der den Schneiden gegenliberliegende Kegelmantel ist geglattet und tragt damit zu geringen
Reibverlusten wahrend der Montage und einem héheren Maf3 an Dichtigkeit bei. Das verstarkte

Bundende des DS-Ringes bewirkt auer erhdhter Stabilitat eine Verringerung der Reibkréafte und
eine Entlastung des Schraubenmutterbodens. Die gezielte Querschnittreduzierung optimiert
die Radialsteifigkeit und bewirkt eine sichere Rohreinspannung.

® Die Anschlagsflache begrenzt deutlich den Uberanzug durch Anlage an der Stutzenstirnflache.

GATES-DSW-RING - KENNDATEN

Seit einiger Zeit besteht auf dem Markt fur fluidische Anlagen der Wunsch, die Verbindungsstellen von Rohrleitungen,
Aggregaten usw. mit weichen Dichtelementen - vorzugsweise aus elastomeren Werkstoffen - zu versehen, um hiermit
der Forderung nach besserer Dichtigkeit - insbesondere im Langzeitbereich mit extremer Beanspruchung -
nachzukommen, zum Schutz der Umwelt und Ihrer Ressourcen.

Der DSW-Ring erganzt das bewahrte Gates-Rohrverschraubungsprogramm um ein Dichtelement, das auf der Rohrseite
eine weiche, elastomere Art der Abdichtung ermdéglicht. Der Ring ist einsetzbar in genormten Verschraubungssystemen
mit 24° Konus entsprechend DIN 3861, Form W, in Verbindung mit Uberwurfmuttern DIN 3870, Form A, bzw.
Verschraubungen nach ISO 8434-1. Bei Bedarf lasst sich der Elastomerdichtring problemlos austauschen.

I 7

AN @ Der flir die einfache Montagevorbereitung mit dem Metallring verklebte weiche Elastomerdichtring
/%” \Q Ubernimmt die wichtige primare Dichtfunktion.

‘ ‘ f Er ist entsprechend dem Dichtraum profiliert, wodurch eine formschllssige Feinabdichtung

‘ ‘ / \ gewahrleistet ist.

@ Die Haltefunktion wird vom Metallring Glbernommen, der eine spezielle Schneidengeometrie
mit nacheilender 2. Schneide aufweist.

® Um die schadliche Kerbwirkung am Rohr zu verhindern, lauft die Innenkontur in einem flachen
Bundende aus.

@ An den hohen Schulterbereich, der die Flachenpressung der Uberwurfmutter reduziert, schlieRt sich
die gezielte Querschnittsreduzierung an, welche zu einer festen Rohreinspannung beitragt.

® Mit der breiten Anschlagflache, die auch aus der maximalen Verstarkung des Mittelteils resultiert,
wird eine echte Begrenzung des Montageanzugs erreicht.

® Die profilierte Mantelflache stitzt sich im Korperkonus ab und wirkt zuséatzlich metallisch dichtend.
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SCHNEIDRINGVERSCHRAUBUNG - MONTAGE MIT VM-ADAPTER

Die Serienmontage von Schneidring-Rohrverschraubungen mit anschlieBender Fertigmontage.

Dieser Vorgang ist drehwinkelgesteuert.

FUr Montagen mit Stahl- und Edelstahlrohren sowie einstellbaren Schaftarmaturen und Rohrstutzen ist die Vormontage
ausschlieflich mit dem Adapter VM oder mit anderen Vormontagegeraten durchzufihren (siehe Kapitel ,Maschinen®).

Mindestlange (H) fiir gerades Rohrende bei Rohrbogen.

Mindestlange (L) fiir kurze Rohrstiicke.

Serie LL L S

Rohr-AD mm 4 5 6 8 6 8|10 (12 | 15 | 18 | 22 | 28 | 35 | 42 6 8|10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 30 | 38
24 | 25 [ 25 | 26 | 31|31 |33 |33 |36 |38 |42 | 42|48 |48 35|35 | 37 |37 |43 |43 |50 |54 (58|65
30 [ 32 (32|33 39|39 |42 |42 |45 |48 | 53 | 53 | 60 | 60 |44 | 44 | 47 | 47 | 54 | 54 | 63 | 68 | 73 | 82

H

§§§ Die verzinkte Gates-Schneidring-Verschraubung ist mit einem farblosen Gleitmittel versehen,
e um die Reibung zu reduzieren. Ein zuséatzliches Eindlen der Komponenten entfallt damit. Zur
§ = Gewahrleistung einer funktionsgerechten Montagequalitat sollten Gates-Verschraubungen

grundsatzlich im eingedlten Vormontagestutzen vormontiert werden.

Die Mafhaltigkeit der Konen wird durch laufendes Uberpriifen mit einer Konuslehre iiberwacht.

Rohre rechtwinklig absagen. Keine Rohrabschneider verwenden!

g
L

Das Rohr innen und aufen entgraten.

g Vormontagestutzen der entsprechenden Baureihe und Rohrabmessung
i in einen Schraubstock spannen.
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e

Vormontagestutzen eindlen - nicht fetten. Bei nichtrostenden Werkstoffen miissen neben
dem VM auch der Schneidring und die Mutter mit einem Spezial-Schmierstoff versehen werden.
Wir empfehlen hierfliir Gates-Schmierpaste. Keine handelsiblichen Schmieréle verwenden!

—
V2ol 7224

Verschraubungskomponenten wie abgebildet Gber das Rohrende schieben.

Rohr in Vormontagestutzen einsetzen und fest gegen den Anschlag am Innenkonus drticken.

Die Uberwurfmutter anziehen, bis sich das Rohr in der Verschraubung nicht mehr dreht.
Der Schneidring hat das Rohr umfasst.

Eine Markierung an der Uberwurfmutter zeigt die Drehrichtung an.

Die Uberwurfmutter um eine halbe Umdrehung anziehen. Hierbei schneidet der Schneidring
gleichmaRig in das Rohr ein.

Nach der Vormontage ist zu Uberprufen, ob ein sichtbarer Materialaufwurf vor der ersten
Schneide vorhanden ist. Hierzu ist ein partiell aufgeschlitzter Serienstutzen zu verwenden.

Die Stirnflache des vormontierten Rohres muss am Rohranschlag des Verschraubungsstutzens
anliegen.

Das vormontierte Rohr in den Verschraubungsstutzen einsetzen und um ca. eine halbe
Umdrehung Uber den Punkt des fuhlbaren Kraftanstiegs anziehen.

Nach erfolgtem Anzug Verbindung nochmals I6sen. Kontrollieren, ob der Materialaufwurf den
Raum vor der Schneide ausfillt. Der Ring darf sich drehen, jedoch nicht axial verschieben
lassen.

Nach jedem Ldésen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen
(gleiches Drehmoment wie bei der Fertigmontage).
Verschraubungsstutzen mit Schlussel gegenhalten!
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SCHNEIDRINGVERSCHRAUBUNGEN - MONTAGE

Montage im Verschraubungsstutzen und Direktmontage fiir Reparaturzwecke

Rohre aus nichtrostenden Stahlen, Rohrstutzen, Rohrverschraubungen und einstellbare
Schaftverschraubungen muissen im Vormontagestutzen VM oder mittels Montagegeraten
montiert werden (siehe Kapitel ,Maschinen®).

Mindestlange (H) fiir gerades Rohrende
bei Rohrbogen.

Mindestlange (L) fiir kurze Rohrstiicke.

Rohr-AD mm 4 5 6 8 6 8|10 (12 | 15 | 18 | 22 | 28 | 35 | 42 6 8|10 (12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 30 | 38
H min. 24 | 25 | 25 (26| 31|31 (33|33 |36 (38|42 |42 |48 | 48 |35 |35 |37 |37 |43 |43 |50 | 54 |58 | 65

L min. 30 [ 32 (32| 33|39 |39 |42 |42 |45 |48 | 53 |53 |60 |60 |44 |44 | 47 | 47 | 54 | 54 | 63 | 68 | 73 | 82

Rohre rechtwinklig absagen. Keine Rohrabschneider verwenden!

Das Rohr innen und auflen entgraten.

Verschraubungskomponenten wie abgebildet liber das Rohrende schieben.

Die Schulter des Schneidrings muss der Uberwurfmutter zugewandt sein - sonst Fehlmontage.

Rohr in Vormontagestutzen einsetzen und fest gegen den Anschlag am Innenkonus drtcken.
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Die Uberwurfmutter anziehen, bis sich das Rohr in der Verschraubung nicht mehr dreht.
Der Schneidring hat das Rohr umfasst.

Eine Markierung an der Uberwurfmutter zeigt die Drehrichtung an.

Die Uberwurfmutter um eine Umdrehung anziehen. Hierbei schneidet der Schneidring
gleichmafig in das Rohr ein und bildet vor seiner Schneide einen sichtbaren Materialaufwurf.

Nach erfolgtem Anzug Verbindung nochmals l6sen. Kontrollieren, ob der Materialaufwurf den
Raum vor der Schneide ausfullt. Der Ring darf sich drehen, jedoch nicht axial verschieben
lassen.

Nach jedem Lésen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen (gleiches
Drehmoment wie bei Fertigmontage). Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten!

Bei Verwendung eines serienmafiigen Verschraubungsstutzens ist darauf zu achten, dass jedes Rohrende wieder
in den gleichen Innenkonus gelangt, in welchem die Vormontage stattfindet.
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EINSTELLBARE VERBINDUNGEN MIT KONTERMUTTER - MONTAGE

Verschraubungen ohne Kammerring fiir Verschraubungen mit Kammerring fiir
Einschraublocher 1ISO 6149 oder UN/UNF. Einschraublocher Whitworth oder metrisch parallel
mit breiter oder schmaler Ausdehnung.

a )

Kontermutter

Konterscheibe

Kammerring

0O-Ring

1. Kontermutter so weit wie moglich aufschrauben.
0-Ring, Konterscheibe und Kammerring mussen sich
in der richtigen Position an der Kontermutter befinden.
0O-Ring dlen.

2. Verschraubung von Hand in das Einschraubloch
eindrehen, bis die Konterscheibe oder der Kammerring
aufliegt.

3. Verschraubung in die gewlinschte Position schieben
und Kontermutter festziehen.

4. Verschraubung in der gewlinschten Position festhalten
und Kontermutter festziehen.
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GATES-SCHNEIDRING-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Standardisierung

Rohrverschraubungen und Zubehdr wurden von verschiedenen Normen ausgehend durch stetige Weiterentwicklung
auf das heutige Qualitatsniveau gebracht. Dieses Niveau entspricht den Normen DIN 2353/1SO 8434-1 und -4.
Die genormten Druckstufen werden von Gates bei den meisten Komponenten und Bauformen Ubertroffen.

Gates verfugt Uber mehr als 60 Jahre Erfahrung in der Fertigung von Prazisionsteilen, die in Verbindung mit der
zertifizierten Qualitatssicherung die hohe Zuverlassigkeit der Produkte gewahrleistet.

Die Leistung und Funktionssicherheit der Gates-Rohrverschraubung setzt den Einsatz von Gates-
Verschraubungskomponenten und die Einhaltung der Gates-Montagevorschriften voraus. Technische
Weiterentwicklungen vorbehalten.

Werkstoffe

Die in diesem Katalog aufgefihrten Gates-Rohrverschraubungen werden aus kalt gezogenem
oder geschmiedetem Stahl hergestellt:

® Gates-Rohrverschraubungen aus Stahl.
® Gates-Rohrverschraubungen aus nichtrostenden Stahlen - 6CrNiMoTi17122, 1.4571.
Druckfestigkeit und Warmebestandigkeit

Die in unserem Katalog aufgefuhrten Druckangaben gelten fur Stahlverschraubungen bei ruhender Belastung,
Temperaturen bis +120°C und beziehen sich auf den Nenndruck (PN) nach DIN EN 764-1.
Der Nenndruck PN ist fur eine 4-fache Sicherheit angegeben (DIN 3859).

Sofern nicht anders angegeben, entsprechen die in Klammen gesetzten Driicke dem von EMB genannten maximalen
Berstdruck.

PB ist der Betriebsuberdruck nach DIN EN 764-1. Sofern nicht anders angegeben, gelten die Betriebsuberdruckangaben
mit 2,5-facher Sicherheit.

Druckbereich

Serie L S

Rohr-ADmm | 4 | 6 | 8 | 6|8 |10]|12]15|18 22|28 |35 42| 6 | 8 [20]12] 14|16 20]25]30]3s
K1 100 500 400 250 800 630 400

k2 100 250 | 160 | 100 630 400 | 250
e 100 315 | 160 630 400 | 315

* Druckverlust berticksichtigen.

K1 - Stahl/DS-Schneidring, DSW-Ring.
K2 - Edelstahl/S-Ring.

K3 - Edelstahl/DS-Schneidring, DSW-Ring.

Betriebstemperaturen fiir Verschraubungen
Stahl: -40 bis +120°C (DIN 3859).
Nichtrostender Stahl: -60 bis +400°C (DIN EN 10088-3).

Angaben im nachstehenden Absatz ,,Druckabschlage” berucksichtigen.
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BETRIEBSTEMPERATUREN FUR DICHTUNGEN

NBR (z. B. Perbunan¥*): -35 bis +100°C.
FKM (z. B. Viton**): -25 bis +200°C.
PTFE (z. B. Teflon**): -60 bis +200°C.

Die Temperaturen sind lediglich Richtwerte. Sie kdnnen durch das jeweilige Betriebsmedium beeinflusst werden.
Bei der Festlegung der zu verwendenden Werkstoffe (Komponenten oder Verschraubungen) ist jeweils von den
niedrigsten Temperaturgrenzwerten auszugehen.

TEMPERATURABHANGIGE DRUCKABSCHLAGE

Bei abweichenden Betriebstemperaturen sind Druckabschlage erforderlich.

Temperaturbereich ‘ Druckabschlag

Verschraubungswerkstoff
Stahl -40 bis +120°C nein
......... 1,4571 i -60 bis +20°C nein
"""""" 14571 1 +50°C i i T
"""""" 1,4571 i I +100°C i i BT
"""""" 1,4571 i 1 +200°C i i T 0%
......... 1,4571 i I +H300°C i i i 29%
14571 +400°C 3%

Wenn verschiedene Werkstoffe fir Rohre und Verschraubungen verwendet werden, sind die Rohre hinsichtlich
des zulassigen Temperaturbereichs und der erforderlichen Druckabschlage getrennt zu prifen.

Bei Verschraubungen mit Einschraubstutzen mussen eventuell weitere Druckabschlage berlicksichtigt werden.
Dieses ist bedingt durch den Gegenwerkstoff, in den das Teil eingeschraubt wird, und durch das Dichtmaterial.

Um den maximalen Betriebsdruck ausnutzen zu konnen, empfehlen wir den Einsatz von Einschraubverschraubungen mit
WD-Dichtung (Weichdichtung). Je nach Gegenwerkstoff kbnnen beim Einsatz von Einschraubverschraubungen andere
Dichtmittel erforderlich sein.

Weitere abweichende Umstande sind ebenfalls zu berucksichtigen. Zulassige Drucke, Sicherheiten, Temperaturen ebenso
wie Normen, Vorschriften oder Zulassungen fur spezielle Anwendungen kdnnen die Druckberechnung beeinflussen.

Die angegebenen Nenndrlcke (PN) und Betriebsdriicke (PB) sind die max. zulassigen Betriebsdriicke einschliefllich der
Druckspitzen. Abhangig von der Temperatur sind Druckabschlage zu berlcksichtigen. Die Druck- und Sicherheitsangaben
gelten nur bei Verwendung von Gates-Originalteilen und Einhaltung der Gates-Montagevorschriften. Eine stabile
Halterung des Rohrleitungssystems ist unerlasslich, um Schaden durch Schwingungen u. A. zu vermeiden.

OBERFLACHEN

Um einen dauerhaften Oberflachenschutz zu gewahrleisten, erhalten Gates-Schneidring-Rohrverschraubungen
eine Zink-Nickel-Beschichtung.
Weitere Beschichtungen sind auf Nachfrage erhaltlich.

LAGERUNG

Fur Teile mit Weichdichtung sind die folgenden Hinweise und Vorschriften gemaf DIN 7716 zu beachten.

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Fingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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BESTELLZEICHEN, VERSAND UND VERPACKUNG

Die im Katalog aufgeflihrten Bestellzeichen beziehen sich auf Teile aus Stahl. Sie gelten fur komplette Baugruppen
aus Stutzen, Mutter und Gates-Schneidring. Bei Verschraubungsstutzen als Einzelteil wird ein ,X“ vor das
Bestellzeichen gesetzt.

Beispiele fiir Verschraubungen:

= Komplette Verschraubung mit S-Ring A 4-RLL

® Komplette Verschraubung mit DS-Schneidring DS-A 25-RS
m Stutzen ohne DS-Schneidring und Mutter XA 25-RS

® Komplette Verschraubung mit DSW-Ring DSW-A 25-RS

Werden andere Werkstoffe oder Oberflachen gewunscht, so werden die Kurzzeichen an das Katalogbestellzeichen
angehangt.

Beispiele fiir Verschraubungen:
®m Komplette Verschr. Form A/60°, nichtrostender Stahl DS-A 25-RS/Form A/1.4571
m Verschraubung mit Viton-Dichtung DS-A 25-RS/WD/VIT

Standard-Rohrverschraubungen sind kurzfristig lieferbar und werden in Kartons geliefert (bei Bedarf mit zusatzlichem
Produktschutz). Die Verpackung erleichtert die Lagerhaltung und bietet Schutz gegen Verschmutzung.

Die Stuckzahlen pro Verpackungseinheit sind in der Preisliste angegeben. Ihre Bestellungen sollten auf den Inhalt
der Kartons abgestimmt sein.

Bei Bedarfsmengen, die unter der jeweiligen Verpackungseinheit liegen, wenden Sie sich bitte direkt an Ihren
Gates-Servicepartner.
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EINSCHRAUBZAPFEN UND EINSCHRAUBLOCHER FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

BSP, zylindrisch, DIN-ISO 228
BSP, konisch, DIN 3858
Metrisch, zylindrisch, DIN 13

Metrisch, konisch, DIN 158
Weichdichtung und O-Ring-Abdichtung NBR (Perbunan¥*), FKM auf Wunsch (Viton**).

Einschraubzapfen Form

Einschraubzapfen Form C

Einschraubzapfen Form A | Einschraubzapfen Form B | Einschraubzapfen Form E SBE
DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 11 EMB DIN 3852 Teil 1+2
Abdichtung d;’éc(;‘sD'Cht”“g DIN'|  Apdichtung durch Dichtkante | Abdichtung durch Weichdichtring Abd'Chmzigr“ﬁ’AEDE'R'”g Abdichtung durch Kegelgewinde

Einschraubloch Form X Einschraubloch Form X Einschraubloch Form Z

Einschraubloch Form X Einschraubloch Form X

DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2

flr zylindrische Einschraubzapfen| fiir konische Einschraubzapfen

flr zylindrische Einschraubzapfen

flr zylindrische Einschraubzapfen|fiir zylindrische Einschraubzapfen

P
b
a|a |
2le |8
%
2
%
22 |8
ai Ed
b
ala |
2lg |8
1l
ai Ed
b
2o |8
1l
@
5

S T S . . = , L \
s s s s f

ﬁsé \ | s \ _| s \ = _| = \ 5 gﬁ'% \
. \ “ \ . \ = \ |
Y | 77 ¥ | ¢ | A

\ \ \ \ \

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Fingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.

194 GATES.COM



TECHNISCHE DATEN

AUSWAHL DER RICHTIGEN ARMATUR ®

T

| | BSP | Metrisc
Rohr-
AD [Serie| dy** | dy |dy | ds | d; | do | @y | by | by| dy |dg | bs|bs| dy || ds|ds|dy|dg|ay|by|by| d || b
mm
R1/8" , M &xL
4 G1/8A | 15 | 14 1 i3 | s | ZV8 la1s| o5 | 55 Biiol ECRN
10 | 55
............ j B D B
6 G1/8A | 15 | 14 1 f13 | 8 | RYE lausel 95| 55 Mo | | 55
8 konisch 10 55
6 Gysa |15 | 14 |15 |139|1a9(1 (13 | 8 | V8 laus| o5 | 55| Mioa | 15 | 14 [15 [139 |1a9|1 [135| 8 | M 10 | 55
8 G1/4a | 19 | 18 | 20% |189%| 189 |15 [185 | 12 | RY4 lo1/a|135 | 85 |m12xa5| 18 | 17 |18 [169 [160|15 |185 | 12 [MI28 1435 g5
konisch konisch
10
12 Ga/gn | 23 | 22 |23 |219(219|2 |185 | 12 | R¥® lsa/e|135 | 85 |miexis| 22 | 21 |23+ [210%| 219 |15 |185 | 12 |MILS 435 g5
konisch konisch
15 G1/2a | 27 | 26 | 28 |269%| 269 [25 (22 | 14 | RV2 la1/2|165 [105 [M1sxs| 24 | 23 |25+ [239%|239 |2 [185| 12 M5 1435 | 85
............ 4
18 M2245 1 455 | 105
22
R11/4 | G
35 G11/4'A | 50 | 49 | 51% [499%| 499 |25 |20 | 20 24 |17 | maz2x2 | 50 | 49 |51+ [400%| 499 |25 |28 | 20
42 G11/2A| 56 | 55 | 56 | 549|559 |25 |31 | 22 ! 24 |17 | mas2 | 56 | 55 |56 549 | 55925 |30 | 22
konisch |11/2’
6 G1/aa | 19 | 18 | 20% |189%| 18915 |185 | 12 | RY4 la1/a’|135 | 85 |m12xas| 18 | 17 |18 |169 169 |15 [185 | 12 [MI2L5 (435 g5
konisch konisch
8
10
12 M 18415
1u | o 2 |205 | 14 [M29U5 14551105
konisch
16 G1/2a | 27 | 26 | 28% |269%| 269 |25 |22 | 14 | RYZ la1/2f165 [105 [M22a5| 28 | 27 |28 [269 269 |25 [205 | 14 [M22L5 1455|105
konisch konisch
20
25
30
38

* Abweichend von DIN 3852.
*% A“ gilt nicht fur Innengewinde.
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Metrisch, zylindrisch, DIN ISO 6149-1/-2/-3

UNF/UN, zylindrisch, 1SO 11926-1/-2/-3

NPT, konisch, ANSI/ASME B1.20.1-1983
0O-Ring-Abdichtung NBR (Perbunan¥*), FKM auf Wunsch (Viton**).

Einschraubzapfen NPT
ANSI/ASME B1.20.1-1983.

Einschraubzapfen
DIN ISO 6149-2+3.

o1 Abdichtung durch O-Ring.

Abdichtung durch Kegelgewinde.

ds
Einschraubzapfen
UNF und UN-2 A
ISO 11926-2+3.
Abdichtung durch O-Ring.
d1i ds d, d, d, a, a, b, b,
UNF/UN -0,4 + 0,05 Min. Max. 0,4 Min. Min. +1°
7/16 - 20 UNF 14 12,45 15 21 1,6 2,4 14 11,5 12°
9/16 - 18 UNF 17 15,70 18 25 1,6 2,5 15,5 12,7 12°
3/4 -16 UNF 22 20,65 23 30 2,4 2,5 17,5 14,3 15°
7/8 -14 UNF 27 24,00 28 34 2,4 2,5 20 16,7 15°
11/16-12 UN 32 29,20 33 41 2,4 3,3 23 19,0 15°
15/16 - 12 UN 41 35,55 42 49 3,2 3,3 23 19,0 15°
15/8 -12 UN 50 43,55 51 58 3,2 3,3 23 19,0 15°
o° Einschraubloch 9° Einschraubloch NPT
L Ry25 s
gs o DIN ISO 6149-1. dg ANSI/ASME B1.20.1-1983.
B 1
— Fir O-Ring-Abdichtung. Fir Kegelgewinde.

b1
bo
01
b3
bg

Einschraubloch UNF und UN-2 B
ISO 11926-1.
Fir O-Ring-Abdichtung.

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Fingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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| | Metrisch | NPT
Ro:::;AD Serie d, dg d, d; dg* a; a, by b, a ds bs b
-0,4 0,1 Min. Min
4 M8x1 12 9.1 125 14
......... T e e e e e s
6 M10x1 14 11,1 14,5 16 1 1,6 11,5 10 12 1/8 12 10
""""" s M10x1 | 14 111 14,5 16 1 16 115 10 12 1/8 12 10
6 M10x1 14 11,1 14,5 16 1 16 11,5 10 12 1/8" 12 10
""""" s M12x15| 17 13,8 175 19 15 24 14 11,5 15 ya 17 14
"""" PP miaxis| 19 158 19,5 21 15 24 14 115 15 ya 17 14
"""" 12 M16x15| 22 178 225 24 15 24 155 13 15 3/8” 17 14
"""" 15 M18x15| 24 19,8 24,5 26 2 24 17 145 15 1/2" 21 17

a2 M4agx2 | 55 50,4 55,5 57 25 31 | 25 22 15 11/2' 29 24
M12x15| 17 138 175 19 15 24 14 115 15 1/4" 17 14
................... TP e 18 105 o 15 24 14 115 15 14" 17 14
"""" 10 M16x15| 22 178 225 24 15 24 15,5 13 15 3/8" 17 14
"""" 1 M18x15| 24 19,8 245 26 2 24 17 14,5 15 3/8" 17 14
"""" 14 M20x15| 27 218 215 29 2 24 17 145 15 1/2’ 21 17
"""" 167 [waexis| a7 238 275 29 2 24 18 15,5 15 12" 21 17
"""" 20 M27x2 | 32 29,4 325 34 2 31 22 19 15 3/4 21 17
........ o e e O I e
........ L L B B It R
"""" as M48x 2 55 50,4 55,5 57 25 31 25 22 15 11/2" 29 24

* Ausfiihrung ohne Kennzeichnungsrille.
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ANZUGSDREHMOMENTE MA FUR EINSCHRAUBZAPFEN

Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen mit Metalldichtung Form B, DIN 3852, oder mit Weichdichtung (WD)

zur Vermeidung von Leckagen.

Abdichtung von Kegelgewinden

Kegelgewinde sind nicht selbstdichtend. Zur Erzielung einer leckagesicheren Abdichtung sind zusatzliche Dichtmittel

erforderlich.

In der Praxis bewahrt hat sich die Verwendung von PTFE-Dichtband (z. B. Teflon*).

Hinweis:

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Verschraubungen aus Stahl (verzinkt), auf Gegenstlicke aus Stahl und
auf Einschraubzapfen mit Weichdichtung. Bei Bauform Rl sind die Anziehdrehmomente der Reihe ,S* zu verwenden.

Anziehdrehmomente: Rohrgewinde/metrische Gewinde

Einschraubgewinde

£t ROhEAD RORIESWInKS n::r(':r:) .5.";'\‘(:’..':) Gn:::i:::hlgz “::r(.::) I\III“A“(:IVI:)
L 6 G1/8A 18 18 M 10 x 1,0 18 18
L 8 G1l/4A 35 35 T M12x15 30 25
L 10 G1/4A 35 35 T M14x15 45 45
L 12 G3/8A 70 70 " M16x15 65 55
L 15 G12A 140 %) M18x15 80 70
L 18 G12A 100 %) T M22x15 140 125
........... B R e T
G1A 330 310 T M33x20 340 310
G11/4A 540 450 " M42x20 500 450
.......... S e B L
G1/4A 55 55 M12x15 35 35

M22x15

S M33x2,0 410 310
S 30 G11/4A 540 450 M42x2,0 540 450
S 38 G11/2A 700 540 M48x2,0 700 540

* Eingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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ROHRE - ABMESSUNGEN UND KENNDATEN

Wir empfehlen die Verwendung von nahtlosem Prazisionsstahlrohr mit MaRen nach DIN 10305, Teil 4, Werkstoff St. 37.4

(geméaR DIN 10277), Ausfithrung NBK.

Ungefahre

Auendurchmesser | Wandstarke .
Durchflussweite

Gewicht | Berechnungsdruck

Aulendurchmesser | Wandstarke

Ungefahre

Durchflussweite

Gewicht | Berechnungsdruck

mm mm cm? kg/m bar mm mm cm?2 kg/m bar
..... i 550 1770 1080 353
20 3,00 1,540 1,260 373
20 3,50 1,330 1,424 426
20 4,00 1,130 1,578 478
22 2,00* 2,550 0,986 256
22 2,50 2,270 1,202 320
22 3,00 2,010 1,406 385
25 2,00* 3,460 1,134 226
25 2,50 3,140 1,387 282
25 3,00 2,830 1,628 338
25 4,00 2,260 2,072 394
25 4,50 2,010 2,275 437
25 5,00 1,760 2,466 478
28 2,00* 4,520 1,282 201
28 2,50 4,150 1,572 252
28 3,00 3,800 1,850 302
28 4,00 3,140 2,368 403
..... o 506 2540 2836 434
30 3,00 4,520 2,000 282
30 4,00 3,800 2,570 376
30 5,00 3,140 3,080 409
35 2,00* 7,540 1,630 161
35 2,50 7,060 2,000 201
35 3,00 6,600 2,370 242
35 4,00 5,720 3,060 322
35 5,00 4,900 3,690 403
35 6,00 4,150 4,290 419
38 4,00 7,070 3,350 297
..... o 500 6160 4070 371
38 6,00 5,310 4,740 390
38 7,00 4,520 5,350 446
42 3,00 10,180 2,890 201
42 4,00 9,080 3,750 269

Flr stark beanspruchte Rohrleitungen mit geringer Wandstarke wird der Einsatz von Einsteckhilsen empfohlen.

Die Berechnungsdrucke sind nach DIN 2413, Geltungsbereich I, fir vorwiegend ruhende Belastung bis +120°C ermittelt.

Kennwerte

Streckgrenze: 235 N/mmz2.

Sicherheitsbeiwert: 1,5.

Zulassige Abweichung der Wandstarke: DIN 2391/Blatt 1.

Bei Durchmesserverhaltnis u = da/di > 1,35 wurde nach DIN 2413/Ill gerechnet.

Rohre aus nichtrostendem Stahl (z. B. 1.4571) mUssen nahtlos kaltgezogen und zunderfrei warmebehandelt nach
DIN EN 10216-5 (X6CrNiMoTi17-12-2), Lieferzustand CFD sein und Toleranzen nach DIN EN ISO 1127 aufweisen.
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TABELLE ZUR VERWENDUNG VON VERSTARKUNGSHULSEN

3,5 Stahlrohre St 37,4 und 1,4571

Wandstarke

0,75]

05 ( ] )
8

Rohr-AD| 4 6

@
{ ]
{ ]
@

@
[ ]
@

10| 15 | 15| 18

: 000000

: 9000 0
: 900000

1 00000
: 00000

6 | 8

Serie LL L S

3,5 Fur Weichmetallrohre

Wandstarke

0,75]

o | 1@
6
L

: 9000000
N
w
(0]

He I )
00000
00000
00000

6 | 8 |10|15(15|18| 22|28 |35

- @@

Rohr-AD| 4

Serie L

. VSH grundsatzlich erforderlich.

O VSH zu empfehlen, besonders bei 6fterem Lésen und stark beanspruchten Leitungen (Schwingungen).
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EINSCHRAUBLOCHER UND DICHTUNGEN FUR MESSVERSCHRAUBUNGEN

1/4 NPT
G Durchmess: d, d, t, | a
9/16-24 UNF 9,1 17 10 12 1,9
7/16-20 UNF 12,4 21 11,5 14 2,4
1/2-20 UNF 14 23 11,5 14 2,4
9/16-18 UNF 15,6 25 12,7 15,5 2,5
I ;// 77 2 S
%
7
A B c D
90° 90° oo
30 d1 d1 90°
© G G @ ©
o ® ® <
i
o= o= % o= % | = % ; ol = of
7 7 \7 oA [
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TECHNISCHE DATEN VON MESSSCHLAUCHEN

Bestellzeichen A ] C
Nennweite DN4
Max. Betriebsdruck bar 340
..... Berstdruck bar 850
WPrderuck i bar 570
Drﬁ'r‘:kstufe bei 0°C i bar 463
Druckstufe bei 30°C bar 418
Drﬁékstufe bei 50°C i bar 380
Drﬁékstufe bei 80°C i bar 327
Druékstufe bei 100°C i bar 293
Be{f{ebstemperatur i °C
Inr;éndurchmesser i mm 4
Auééndurchmesser i mm 8,6
méiegeradius i mm 40
ma;."WickIungsIénge i m 60
ééwicht/Meter i 42
Rohrwé‘ﬁ‘d innen und auen i PA
..... Verstarkams

REDUZIERSTUCKE - BEISPIELE

Die Vielzahl von Reduzierungen lasst sich durch Verwendung von Normalverschraubungen weitgehend einschranken.
Bei kurzfristigen Bedarfsfallen oder kleinen Stuickzahlen ist jede beliebige Kombination maoglich.

Gerade Einschraubverschraubung

3

Rohraufendurchmesser:  14mm
Aufengewinde: R1"
Serie: S

Kombination méglich aus:
Gerade Einschraubverschraubung mit AuRengewinde R 1" (z. B. A 25-RS) und Reduzierverschraubung RSDKO 25/14.
Reduziermuffe Rl 1"-1/2 und gerade Einschraubverschraubung A 14-RS.

Gerade Verschraubung

1. Rohrauendurchmesser: 30mm
2. RohrauRendurchmesser: 20mm
Serie: S

Kombination méglich aus:
Gerade Verschraubung E 30-S.
Reduzierverschraubung RSDKO 30/20.
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L-Einschraubverschraubung

3 |

1. Rohraufendurchmesser: 16mm
2. Rohrauendurchmesser: 10mm

AufBengewinde: NPT
Serie: S
Bestellschema: 1-2-3

Kombination moglich aus:
L-Einschraubverschraubung.
D 16-S/NPT und Reduzierverschraubung RSDKO 16/10.

T-Verschraubung

) I o I
sl

I

I

1. Rohrauflendurchmesser: 12mm
2. RohrauBendurchmesser: 8mm
3. RohrauBendurchmesser: 12mm
Serie: S
Bestellschema: 1-2-3

Kombination méglich aus:
T-Verschraubung G 12-S.
Reduzierverschraubung RS 12/8.

Analog hierzu kdnnen Reduzierverschraubungen auch in anderen Konfigurationen und Kombinationen zusammengestellt werden.

Weitere Kombinationsmaéglichkeiten bietet der gerade Einschraubstutzen VADKO.
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SCHWEISSNIPPEL-VERSCHRAUBUNGEN - TECHNIK

=

Die Gates-Schweif3nippel-Rohrverschraubungen kommen zum Einsatz, wenn besonders schwierige Betriebsbedingungen
vorliegen, wie beispielsweise:

® extreme Vibrationen.

= Wechselbelastungen.

® sehr starke DruckstoRe.

m extreme Temperaturen und Temperaturschwankungen.

® in Anlagen, bei denen Standzeiten hohe Kosten verursachen.

Schweifdnippel lassen sich sehr einfach mit I6tlosen Rohrverschraubungen nach DIN 2352/1SO 8434-1 erganzen.
Der Schneidring wird entfernt und an seiner Stelle der Schweifinippel eingesetzt.

Bei einer kompletten Schweif3nippel-Verschraubung wird der zulassige Betriebsdruck PB durch die Komponente
bestimmt, welche den kleinsten Nenndruck bzw. Betriebsdruck aufweist (Rohr, Schweifnippel, Verschraubung).

Der gedlte Stahl-Schweifkegel SNO entspricht DIN 3865, Form A.

Schweif3nippel aus Stahl sind nach den bekannten Schweiverfahren gut schweiflbar. Der notwendige Schweiflzusatz
nach DIN 8556 ist unter Berlcksichtigung des Schweifverfahrens sowie des Verwendungszweckes auszuwahlen.

SCHWEISSNIPPEL-VERSCHRAUBUNGEN - MONTAGE

Verbindungskorper Schweifnippel Mutter Rohr
&l f— =
S s

0O-Ring

® Rohrlangenbestimmung.

= Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite
Verschraubungsstutzen bis Stirnseite Verschraubungsstutzen.

= Von jedem Anschluss ist dann das Maf X abzuziehen.

= Bei Anderung von Schneidring auf SchweiBnippel ist das Rohrende um das Maf L1 zu kiirzen.
® Rohr rechtwinklig abtrennen.

® Rohrende auflen anfasen.

® Zum Schweiflen innen leicht entgraten.

® Entsprechend reinigen.

= Uberwurfmutter auf den SchweiRnippel schieben.

m SchweiSnippel und Rohr verschweifien.
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® Schweifdstelle entzundern und O-Ring-Nut reinigen.

m | ose mitgelieferten O-Ring aufziehen.

= Gewinde Olen.

® O-Ring darf nicht verdreht sein.

= Mutter von Hand anziehen.

® Die Mutter um 1/3 Umdrehung Uber den Punkt des flihlbaren Kraftanstiegs hinaus anziehen.
® Verschraubungsstutzen mit Schllssel gegenhalten.

m Rohr mit Schweiflnippel muss spannungsfrei verschraubt werden.

= Apbweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer
der Verschraubung. Leckagen oder andere Ausfallursachen sind die Folge.

BORDEL-VERBINDUNG DIN 24° - KENNDATEN

Tl e

Vor dem Anziehen der Mutter Nach dem Anziehen der Mutter

%
N
4

Funktion der Bordel-Verschraubung

Das vierteilige Gates-Bordel-Verschraubungssystem ermoglicht aufgrund einer idealen Formgebung den sicheren
und dichten Anschluss gebordelter Rohre an genormte Verschraubungsstutzen nach DIN 2353/1SO 8434-1 und 4.

Verschraubungskomponenten:
Verschraubungskdorper nach DIN/ISO.
Bordeladapter nach DIN 3949.
Stiitzring nach DIN 3949.

Mutter nach DIN 3949.

Das zentrale Bauelement - der Adapter - bildet den Ubergang vom 24°-Konus des Verschraubungsstutzens zum
37°-Bordelanschluss entsprechend SAE. Die Abdichtung zum Stutzenkonus sowie zum Boérdelanschluss erfolgt durch
0-Ringe. Damit wird - auch bei Druckwechselbelastung - eine hohe Dichtwirkung gewahrleistet. Beim Anzug der
Uberwurfmutter wird der Adapter unter Verformung der Haltehiilse in den Verschraubungskonus gedriickt, bis der

Bund am Zwischenring zur Anlage kommt und den weiteren Vorschub begrenzt. Ein schadliches Aufweiten des
Verschraubungsstutzens wird vermieden. Nach dem Anzug ist der Adapter unverlierbar mit dem Verschraubungsstutzen
verbunden. Fur den Monteur bedeutet dies eine entscheidende Arbeitshilfe bei der erneuten Montage.

Die Verschraubung lasst sich beliebig oft I16sen und wieder montieren. Der Stltzring bewirkt eine sichere

und kerbfreie Rohreinspannung und gewahrleistet dadurch eine hohe Dauerbiegefestigkeit.
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Bordel-Rohrverschraubungen O\
Hohe Feindichtigkeit. ‘ [ ‘
=

Elastomere Abdichtung fur beide Trennstellen. |

N —

Kein Setzen der Verbindung.

Trennstelle I: Trennstelle I1:
. . Verschraubungsstutzen - Bordeladapter - Rohr.
Kein Setzen der Verbindung Bordeladapter.
Verbesserte Formschluss zwischen Ring und Verschraubungsstutzen. Optimierte Geometrie
Reduzierte Flachenpressung zwischen Rohr und Kammerring. \ \\\\\\
SN\ SNNNNNN\N

Sichere Rohrverbindung

I

SAE-Ausfliihrung Neue Ausflihrung

GrofRere Bordeltulpe und adaptierter Hilse.

A

Hohe Ausreifdfestigkeit.

Keine Gefahr des AusreifRens bei unzureichendem Festziehen.

BORDEL-VERBINDUNG, DIN 24° - MONTAGE

Montage/Wiederholmontage

Das Rohr rechtwinklig abschneiden. Keine Rohrabschneider verwenden!
Das Rohr innen und auBen entgraten. Nicht anfasen!

Rohr innen und auf3en reinigen.

Bordel-Verschraubungsteile schmieren und tGber das Rohrende schieben. Fir Verschraubungen aus nichtrostendem Stahl
(z. B. 1.4571) ist ein spezielles Schmiermittel erforderlich (Gates-Gleitpaste).

Rohr aufbérdeln. Auf Risse Uberprifen.
Bordeladapter in Verschraubung einlegen und aufgebdrdeltes Rohr an Adapter anlegen. Von Hand anziehen.
Mit Schlissel um 1 bis 1% Umdrehungen anziehen.

Nach dem Ldsen der Verbindung ist der Wiederanzug ohne erhdhten Kraftaufwand vorzunehmen.
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Material

Bordel-Verschraubungen werden aus gezogenen und geschmiedeten Stahlen hergestellt.

Die Oberflache wird phosphatiert und geolt (ISO 4042). Anderer Oberflachenschutz ist ebenfalls lieferbar.
Edelstahl (1.4571) ist ebenfalls lieferbar.

Serienmagig mit Dichtung aus NBR (z. B. Perbunan¥®).

Temperaturbereich von -35 bis +100°C.

FKM auf Wunsch (z. B. Viton*).

Temperaturbereich von -25 bis +200°C.

Bei Einsatz unterschiedlicher Verschraubungs- und Dichtungswerkstoffe missen die jeweils niedrigsten
Temperaturgrenzen angesetzt werden.

Es ist eine bordelfahige Rohrqualitat zu verwenden. Vorzugsweise nahtloses Prazisionsstahlrohr mit MafRen
nach DIN 2391/C, Werkstoff St. 35, Ausfuhrung NBK.

Nenndricke
Nenndruck
L 6-10 500bar
L 12-18 400bar
L 22-42 250bar
S 6-16 630bar
S 20-38 400bar

Gates-Bordel-Verschraubungen werden in zwei Baureihen gefertigt. Diese sind fur den Einsatz bei folgenden Drucken
geeignet:

® Bej einigen Bauformen weicht der Nenndruck von den oben aufgefiihrten
Werten ab. Druckangaben der einzelnen Typen beachten!

® Der Nenndruck der Bordel-Verschraubungen aus Stahl ist unter Berlcksichtigung der 4-fachen Sicherheit ausgelegt
(DIN 3859). Bei Anwendung in niedrigen Druckbereichen ergeben sich entsprechend hdéhere Sicherheiten.
Der Nenndruck basiert auf der Annahme gleichmégiger Belastung bei Temperaturen bis +120°C. Starke Druckstofle
und mechanische Beanspruchungen, wie etwa Schwingungen, verlangen besondere Berlicksichtigung.

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Eingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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BORDEL-VERBINDUNG DIN 24° - ROHRMASS

Rohrldangenbestimmung

Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite Verschraubungsstutzen bis Stirnseite

Verschraubungsstutzen.
Von jedem Anschluss ist dann das Maf} X abzuziehen.

Rohrmaf} | X | L, —— ‘ [

22x2,5 3 10,5

25x3 2,5 14,5

28x3 3 10,5
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Kontrolle des gebordelten Rohres

Rohr rechtwinklig abgetrennt, innen und aufen leicht entgraten. Nicht anfasen!

Zu kurze Bordelkragen bieten keine Gewahr fiir einwandfreie Funktion der Verschraubung!

Rohrmaf3 dxs

12x1,5

Kontrolldurchmesser

Kontrolldurchmesser
DA max.

14x1,5

14x2,5

16x1,5

20x3

26,8

22x1,5

275

22x2,5

27,5

28x2,5

33,3

38x5

47,2

42x3

49,8
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Gerade Rohrlange bis Beginn Biegeradius

Erst biegen - dann bérdeln

Gerade Rohrlange (L) bis Beginn Biegeradius:
a. Handbordelwerkzeug

b. Bordelmaschine

Rohr-AD ‘ L;Bordelmaschine

UNIPRESS
................................. 6 e e

8 44
10 46
12 47
14 50
15 50
16 52
18 58
20 58
22 60
25 60
28 60
30 62
35 62
38 70
42 70

Erst bordeln - dann biegen

Soll das gerade Rohrende (Maf3 L,) wegen Einbauschwierigkeiten
kurzer sein als in der Tabelle angegeben, muss das Biegen
nach dem Bordeln erfolgen.

Rohr-AD | L,

10 15
............................... e R S
15 17
16 21
18 ) 18

RohrAD 6, 8 und 14 auf Anfrage.

Minimale gerade Rohrlange L

L Bordelmaschine
UNIPRESS

Rohr-AD | Serie

Druckring

Spannbacke

Uberwurfmutter zuriickschiebbar (iber Rohrbogen

Spannbacke Druckring

@%\ N

=== =1 ] e
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Korrekturtabelle fiir Baulangen Rohr-AD | Serie | L2 | L3
6 L 175 20,5
.................. . = o s
1 - | 10 L 195 24
‘ [ — j 12 L 20 24,5
= | < 15 L 21,5 255
7rzz) 18 L 23 27
22 L 24 30,5
28 L 26 315
35 L 30 36
L2 42 L 34 40
L3 6 S 175 20,5
8 S 18,5 21,5
10 S 20 24,5
12 S 20,5 25
Die in der nachfolgenden Korrekturtabelle mit einem 14 S 23 27,5
X gekennzeichneten Rohrwandstéarken sind fur die 16 S 25 31
Baulangen in der nebenstehenden Tabelle zugrunde 20 S 275 33
gelegt. Bei anderen Rohrwandstérken sind die Baulangen 25 S 31 385
um da"s aus der Tabelle zu entnehmende Korrekturmaf 30 s 33 415
zu verandern. 38 s 375 48

Korrekturmafd
Rohr-Wandstéarke
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WIE INTERPRETIERT MAN SIE?

Die nachstehende Tabelle enthalt Druckangaben fur die Umrechnung von metrischen Einheiten (MPa) in britischen
Einheiten (psi) in Ubereinstimmung mit der Norm SAE J517 fiir Hydraulikschlduche. Die Referenzwerte in der Tabelle
ermoglichen es lhnen, die neuen MPa-Werte mit den alten psi-Werten zu vergleichen. So entspricht z. B. 3 000psi
(mathematisch 3 045psi) 21MPa. Die gebrauchlichsten Werte wurden in die Tabelle aufgenommen, damit Sie problemlos
die alten psi-Werte mit den ISO-Normen, die entweder MPa- oder Bar-Werte verwenden, vergleichen kdnnen.

MPa zu psi

Relativer psi | Tatsachlicher psi

35 35
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 2 2
14 140
21 210
""""""" 28 280
35 350
42 420
- 490

Hinweis: 1MPa = 10Bar = 145psi

Zoll - Millimeter

Millimeter Millimeter
Bruchzahl Dezimalzahl Bruchzahl Dezimalzahl
(R4 S N 0018625 |l 0897 o 9/16 05625 14,288
1/32 0,03125 0,794 37/64 0,578125 14,684
19/32 0,59375 15,081
39/64 0,609375 15,478
5/64 0,078125 1,984 e Lo e e Lo
5/8 0,625 15,875
41/64 0,640625 16,272

0,109375

0,3125 7,938

0,375 9,525

0,421875 29/32 0,90625 23,019
59/64 0,921875 23,416
15/16 0,9375 23,813
15/32 0,46875 11,906 e S
............................................................................................................................................... 61/64 0‘953125 24'209
31/64 0,484375 12,303 et b S b LT
12 0,500 12700 31/32 0,96875 24,606
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Metrische (Sl) - Britische Einheiten zur Anwendung im Hydraulikbereich

Umrechnung - britische

Umrechnung - SI-Einheit

Quantitat Britische Einheit Metrische Einheiten (SI) Einheit in SI-Einheit in britische Einheit
Bereich Quadratzoll (in?) Quadratmeter (m2) (in2) x (6,4516 x 10-4) = (m?) (m2) x 1 550,003 = (in?)
o | prunacen Newon ) o g2 = rasnin -y
Frequenz Zyklen/Sekunde (cps) Hertz (Hz) 1 (cps) =1 (Hz) 1(Hz)=1(cps) ..................................
Lange Zoll (in) Meter (m) (in) x (2,540 x 102) = (m) (m) x 39,370 = (in)
Masse Pfund (lbm) Kilogramm (kg) (Ibm) x 0,4536 = (kg) (kg)x2,2046=(|bm) ........................
Leistung Elektrische Pferdestarke (HP) Watt (W) (HP) x (7,460 x 102) = (W) (W)x(13405x103)=(HP) ..............
Druck Pfund/Quadratzoll (psi) Newton/Quadratmeter (N/m?2) (psi) x (6,8948 x 103) = (N/m?) (N/m2)x(14504x104)=(p5|) .........
(Nicht bevorzugte Umrechnung)
(psi) Mega Pascal (MPa) psi/145 = MPa (MPa) x 145 = (psi)
(psi) Bar (bar) psi/14,5 = bar (bar) x (1,4504 x 101) = (psi)
(bar) (N/m2) (bar) x 100 000 = (N/m?2) (N/m?2) x (1,00 x 105) = (bar)
Temperatur Grad Fahrenheit (°F) Grad Celsius (°C) (°Celsius) = 0,556 (°F-32) (18°C)+32="F ..............................
Anzugsmoment | Pfund-Zoll (Ibf-in) Newton-Meter (Nm) (Ibf-in) x (1,1298 x 10-1) = (Nm) (Nm)x88507=(|bf—|n) ....................
Volumen US-Gallone (gal) Kubikmeter (m3) (gal) x (4,543 x 10-3) = (m3) (m?3) x (2,201 x 102) = (gal)
U A
Liter (1) (gal) x 4,543 = (I) (1) x (2,201 x 101) = (gal)
Arbeit FuB-Pfund (ft-Ibf) Joule (J) (ft-Ibf) x 1,3558 = (J) (J)x(7,3756x101)=(ft-lbf) .............
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